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Declaration of conformity c €

Lincoln Electric Bester

Declares that the welding machine:

BESTER 155 -ST
BESTER 170D-ST
BESTER 210D-ST

conforms to the following directives:

2014/35/EU, 2014/30/EU

and has been designed in compliance with the following
standards:

EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
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(%2.04.2016)

Piotr Spytek
Operation Manager

Mapufachwer: Shanghsi Greatway Walding Equipment Co Ltd, 18th.1N0.4816, South Hongmesi F.d hlinhans District, Shanshsi 201100 P .F.China

Distributor © Linceln Elactric Easter Sp. z 0.0, vl Jana I Sobisskisge 104, 58-263 Bislawa Polad



& bestker

THANK YOU! For having choosen the QUALITY of the Lincoln Electric Bester Sp. z o0.0.
products.

e Please Examine Package and Equipment for Damage. Claims for material damaged in
shipment must be notified immediately to the dealer.

e  For future reference record in the table below your equipment identification information.
Model Name, Code & Serial Number can be found on the machine rating plate.

WARRANTY

Model Name:

Item Warranty

. Code number Serial number
number period

Type

(see rating plate)

| Bester 155-ST [ B18253-2 [ 2years | | |

| Bester 170D-ST [ B18254-2 [ 2years | | |

| Bester 210D-ST | B18255-2 | 2years | | |

Purchase Place Date Notes

Date Description Signature

Warranty conditions are available on www.bester.pl
Poland: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Ill Sobieskiego 19A
e-mail: serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100, Service Tel.:+48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Other countries: addresses available on www.lincolnelectric.eu
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Safety

& WARNING

This equipment must be used by qualified personnel. Be sure that all installation, operation,
maintenance and repair procedures are performed only by qualified person. Read and understand
this manual before operating this equipment. Failure to follow the instructions in this manual could
cause serious personal injury, loss of life, or damage to this equipment. Read and understand the
following explanations of the warning symbols. Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. is not responsible
for damages caused by improper installation, improper care or abnormal operation.

WARNING: This symbol indicates that instructions must be followed to avoid
serious personal injury, loss of life, or damage to thizs equipment. Protect
yourself and others from possible serious injury or death.

READ AND UNDERSTAND INSTRUCTIONS: Read and understand this
manual before operating this equipment. Arc welding can be hazardous.
Failure to follow the instructions in this manual could cause serious personal
injury, loss of life, or damage to this equipment.

ELECTRIC SHOCK CAN KILL: Welding equipment generates high voltages.
—’\ Do not touch the electrode, work clamp, or connected work pieces when this
equipment is on. Insulate yourself from the electrode, work clamp, and
connected work pieces.

- ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Turn off input power using the
disconnect switch at the fuse box before working on this equipment. Ground

this equipment in accordance with local electrical regulations.

- ELECTRICALLY POWERED EQUIPMENT: Regularly inspect the input,
“*ﬁ electrode, and work clamp cables. If any insulation damage exists replace the
cable immediately. Do not place the electrode holder directly on the welding
table or any other surface in contact with the work clamp to avoid the risk of

accidental arc ignition.
ELECTRIC AND MAGNETIC FIELDS MAY BE DANGEROUS: Electric current
flowing through any conductor creates electric and magnetic fields (EMF).

m EMF fields may interfere with some pacemakers, and welders having a
)

pacemaker shall consult their physician before operating this equipment.

CE COMPLIANCE: This equipment complies with the European Community
€ Directives.




ARTIFICIAL OPTICAL RADIATION: According with the requirements in
2006/25/EC Directive and

EN 12198 Standard, the equipment is a category 2. It makes mandatory the
adoption of Personal Protective Equipments (PPE) having filter with a
protection degree up to a maximum of 15, as required by EN169 Standard.

FUMES AND GASES CAN BE DANGEROUS: Welding may produce fumes
and gases hazardous to health. Avoid breathing these fumes and gases. To
avoid these dangers the operator must use enough ventilation or exhaust to
keep fumes and gases away from the breathing zone.

ARC RAYS CAN BURN: Use a shield with the proper filter and cover plates to
protect your eyes from sparks and the rays of the arc when welding or
observing. Use suitable clothing made from durable flame-resistant material to
protect you skin and that of your helpers. Protect other nearby personnel with
suitable, non-flammable screening and warn them not to watch the arc nor
expose themselves to the arc.

WELDING SPARKS CAN CAUSE FIRE OR EXPLOSION: Remove fire
hazards from the welding area and have a fire extinguisher readily available.
Welding sparks and hot materials from the welding process can easily go
through small cracks and openings to adjacent areas. Do not weld on any
tanks, drums, containers, or material until the proper steps have been taken to
insure that no flammable or toxic vapors will be present. Never operate this
equipment when flammable gases, vapors or liquid combustibles are present.

WELDED MATERIALS CAN BURN: Welding generates a large amount of
heat. Hot surfaces and materials in work area can cause serious burns. Use
gloves and pliers when touching or moving materials in the work area.

SAFETY MARK: This equipment is suitable for supplying power for welding
operations carried out in an environment with increased hazard of electric
shock.

CYLINDER MAY EXPLODE IF DAMAGED: Use only compressed gas
cylinders containing the correct shielding gas for the process used and
properly operating regulators designed for the gas and pressure used. Always
keep cylinders in an upright position securely chained to a fixed support. Do
not move or transport gas cylinders with the protection cap removed. Do not
allow the electrode, electrode holder, work clamp or any other electrically live
part to touch a gas cylinder. Gas cylinders must be located away from areas
where they may be subjected to physical damage or the welding process
including sparks and heat sources.




Electromagnetic Compatibility (EMC)

This machine has been designed in accordance with all relevant directives and standards.
However, it may still generate electromagnetic disturbances that can affect other systems like
telecommunications (telephone, radio, and television) or other safety systems. These disturbances
can cause safety problems in the affected systems. Read and understand this section to eliminate
or reduce the amount of electromagnetic disturbance generated by this machine.

This machine has been designed to operate in an industrial area. The operator

must install and operate this equipment as described in this manual. If any

electromagnetic disturbances are detected the operator must put in place corrective

actions to eliminate these disturbances with, if necessary, assistance from Lincoln

Electric Bester Sp. z 0.0. The Class A equipment is not intended for use in
residential locations where the electrical power is provided by the public low-voltage supply system.
There may be potential difficulties in ensuring electromagnetic compatibility in those locations, due
to conducted as well as radiated disturbances. This equipment does not comply with IEC 61000-3-
12. If it is connected to a public low-voltage system, it is responsibility of the installer or user of the
equipment to ensure, by consultation with the distribution network operator if necessary, that the
equipment may be connected.

Before installing the machine, the operator must check the work area for any devices that may

malfunction because of electromagnetic disturbances. Consider the following.

e Input and output cables, control cables, and telephone cables that are in or adjacent to the
work area and the machine.

e  Radio and/or television transmitters and receivers. Computers or computer controlled
equipment.

e  Safety and control equipment for industrial processes. Equipment for calibration and
measurement.

Personal medical devices like pacemakers and hearing aids.

e Check the electromagnetic immunity for equipment operating in or near the work area. The
operator must be sure that all equipment in the area is compatible. This may require additional
protection measures.

e  The dimensions of the work area to consider will depend on the construction of the area and
other activities that are taking place.

Consider the following guidelines to reduce electromagnetic emissions from the machine.

e  Connect the machine to the input supply according to this manual. If disturbances occur if may
be necessary to take additional precautions such as filtering the input supply.

e  The output cables should be kept as short as possible and should be positioned together. If
possible connect the work piece to ground in order to reduce the electromagnetic emissions.
The operator must check that connecting the work piece to ground does not cause problems or
unsafe operating conditions for personnel and equipment.

e  Shielding of cables in the work area can reduce electromagnetic emissions. This may be
necessary for special applications.



Installation and Operator Instructions

Read this entire section before installation or operation of the machine.

Location and Environment
This machine can operate in harsh environments. However, it is important that simple preventative
measures are followed to assure long life and reliable operation:

e Do not place or operate this machine on a surface with an incline greater than 15° from
horizontal.

e Do not use this machine for pipe thawing.

. This machine must be located where there is free circulation of clean air without restrictions for
air movement to and from the air vents. Do not cover the machine with paper, cloth or rags
when switched on.

. Dirt and dust that can be drawn into the machine should be kept to a minimum.

e  This machine has a protection rating of IP21S. Keep it dry when possible and do not place it
on wet ground or in puddles.

e  Locate the machine away from radio controlled machinery. Normal operation may adversely
affect the operation of nearby radio controlled machinery, which may result in injury or
equipment damage. Read the section on electromagnetic compatibility in this manual.

. Do not operate in areas with an ambient temperature greater than 40°C.

Duty cycle and Overheating
The duty cycle of a welding machine is the percentage of time in a 10 minute cycle at which the
welder can operate the machine at rated welding current.

20% duty cycle:
— N
>

Welding for 2 minutes. Break for 8 minutes.

Excessive extension of the duty cycle will cause the thermal protection circuit to activate.

Input Supply Connection

Check the input voltage, phase, and frequency supplied to this machine before turning it on. The
allowable input voltage is indicated in the technical specification section of this manual and on the
rating plate of the machine. Be sure that the machine is grounded.

Make sure the power available at the input connection is adequate for normal operation of the
machine. The fuse rating and cable sizes are both indicated in the technical specification section of
this manual.

Input Supply From Engine Driven Generators
This machine is designed to operate on engine driven generators.



Output Connections and Front Panel Controls

A quick disconnect system using Twist-Mate™ cable plugs is used for the welding cable
connections. Refer to the following sections for more information on connecting the machine for
operation of stick welding (MMA) or TIG welding.

. (+) Positive Quick Disconnect: Positive output connector for the welding circuit.

e  (-) Negative Quick Disconnect: Negative output connector for the welding circuit.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Back view

1 — Carrying handle, 2 — Power ON/OFF LED, 3 — Thermal LED, 4 — Positive output,
5 — Negative output, 6 — Output current control, 7- TIG Lift/Stick switch, 8 — ON/OFF Switch
9 — Digital display

Output Current Knob: Potentiometer used to set the output current used during
welding.

Power ON/OFF LED: This LED lights up when the machine is ON.

Thermal LED: This indicator will turn on when the machine is overheated and the
. E output has been disabled. This normally occurs when the duty cycle of the machine

has been exceeded. Leave the machine on to allow the internal components to
cool. When the indicator turns off, normal operation is again possible.

|

Maintenance

‘T WARNING
For any maintenance or repair operations it is recommended to contact the nearest technical
service center or Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. Maintenance or repairs performed by
unauthorized service centers or personnel will null and void the manufacturers warranty.

/T WARNING
Mains supply network must be disconnected from the machine before each maintenance and
service. After each repair, perform proper tests to ensure safety.

Operation
See chapter: Quick Start



Technical Specifications

INPUT
Input kPV(\)/Wg ghsaé?/?:lgmpm Input Voltage Frequency
1,7 kW @ 100%
Bester 155-ST 2,4 kW @ 60%
40KkW @ 25%
2,2 kW @ 100%
Bester 170D-ST 2,9KkW @ 60% Szliz\lgipﬁg;/‘; 50/60Hz
5 KW@ 15%
2,2 kW @ 100%
Bester 210D-ST 29kwWw @ 60%
6,7 KW @ 10%
RATED OUTPUT AT 40°C for MMA
(Based Enu;ylgﬁ:_ period) Output Current Output Voltage
100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 170D-ST 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 210D-ST 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc

OUTPUT RANGE

Welding Current Range

Maximum Open Circuit Voltage

Bester 155-ST 10-150A** 90 Vdc
Bester 170D-ST 10-160A 93 Vdc
Bester 210D-ST 10-200A 93 Vdc

RECOMMENDED INPUT CABLE AND FUSE SIZES

Fuse (delayed) or Circuit Breaker Input Power -(rlzgi dc:;f d'?/\llﬁg
(“D” characteristic) Size Cable Machine)
Bester 155-ST 16A 3x1,5mm’ 16A / 250V
Bester 170D-ST 16A/25A (1;>130A) 3 x2,5mm* 16A / 250V *
Bester 210D-ST 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm” 16A / 250V *
* for welding with output current 1,>130A, use plug >16A
PHYSICAL DIMENSIONS
Height x Width x Length (mm) Weight (kg)

Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 IP21S

Bester 170D-ST 211 x 150 x 375 5,8 1P21S

Bester 210D-ST 211 x 150 x 375 5,8 IP21S

**max measured welding current during welding below real work point on static characteristic.




WEEE

Do not dispose of electrical equipment together with normal waste!

In observance of European Directive 2002/96/EC on Waste Electrical and Electronic

Equipment (WEEE) and its implementation in accordance with national law,

electrical equipment that has reached the end of its life must be collected separately

and returned to an environmentally compatible recycling facility. As the owner of the

equipment, you should get information on approved collection systems from our local
== representative.

By applying this European Directive you will protect the environment and human

health!

English

Spare Parts

Part List reading instructions

. Do not use this part list for a machine if its code number is not listed. Contact the Lincoln
Electric Bester Sp. z 0.0. Service Department for any code number not listed.

. Use the illustration of assembly page and the table below to determine where the part is
located for your particular code machine.

. Use only the parts marked "X" in the column under the heading number called for in the
assembly page (# indicate a change in this printing).

First, read the Part List reading instructions above, then refer to the "Spare Part" manual supplied
with the machine, that contains a picture-descriptive part number cross-reference.

Electrical Schematic

Refer to the "Spare Part" manual supplied with the machine.

Accessories

ARARA
L1818
Item number Description “15|d
g5
3] 7] 7]
Q@ |a
K69100-10-3M Ground cable 10mm?, 3M, 200A, plug 10-25mm? X
K69100-16-3M Ground cable 16mm?, 3M, 300A, plug 35-70mm” X | X
K69101-10-3M Welding cable 10mm?, 3M, 200A,plug 10-25mm” X
K69101-16-3M Welding cable 16mm?, 3M,300A, plug 35-70mm” x | x
K10513-17-4VS TIG torch with tap, 4m. 0
K10513-26-4V TIG torch with tap, 4m. o] o

X - included; o - optional
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Deklaracja zgodnosci c €

Lincoln Electric BESTER

Deklaruje, ze spawalnicze zrodto energii:

BESTER 155 -ST
BESTER 170D-ST
BESTER 210D -ST

spetnia nastepujace wytyczne:

2014/35/EU, 2014/30/EU

| Ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
nastepujacych norm:

EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

‘
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Piotr Spytek
Dyrektor Operacyjny

Producant: Shanghsi Grestway Walding Equipment Co Ltd 18th No 4016, South Hongmei Fod Minhang District, Shanghai 201100 PR China

Drystrybutor : Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jans |ll Sobieskiego 184, 58-263 Bielawa, Poland
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DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric Bester Sp. z o.0.

e  Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen
powstatych podczas transportu muszg byé natychmiast zgtoszone do dostawcy
(dystrybutora).

. Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobow. Nazwa
modelu, Kod i Numer Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej

wyrobu.
GWARANCJA
Nazwa modelu:
[ [ [xtwon o

(Patrz tabliczka znamionowa)

| Bester 155-ST B18253-2 | 2lata | | |

[ Bester 170D-ST [ B18254-2 | 2lata | | |

B18255-2 | 2 lata [ [ | |

| Bester 210D-ST

Miejsce zakupu Data Uwagi

Data Opis Podpis

Warunki gwarancji na WWW.bester.pl
Polska: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
e-mail: serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100, Serwis Tel..:+48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Adresy serwiséw w inncy krajach dostepne na www.lincolnelectric.eu

SKOROWIDZ POLSKI

BezpieCZeNStWO UZYEKOWENIA ......cccoiiiiiiiiiei ettt e e e e e e e e ns
Kompatybilno$¢ Elektromagnetyczna (EMC)
Instrukcja Instalacji | EKSPIOALAC]I. .........coiuuiiiiiiiieiiiie e
DaNe TECNNICZNE .....ociiiiiiiii e e s

Wykaz Czesci Zamiennych..
Schemat Elektryczny
FN (et o] - NP O PR TR PP




Bezpieczenstwo Uzytkowania

OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy byé pewnym, ze
instalacja, obstuga, przeglady i naprawy sg przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane.
Instalacji i eksploatacji tego urzadzenia mozna dokonac¢ tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg
instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukcji moze narazi¢ uzytkownika
na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln Electric Bester
Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacja,
niewtasciwg konserwacja lub niewtasciwg obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg by¢
przestrzegane instrukcje dla unikniecia powaznego obrazenia ciata, Smierci lub
uszkodzenia samego urzadzenia. Chron siebie i innych przed mozliwym
powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem
uzytkowania tego urzadzenia przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem.
tuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny. Nieprzestrzeganie instrukgji tutaj
zawartych moze spowodowac powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzgdzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze
wytwarza wysokie napiecie. Nie dotykac elektrody, uchwytu spawalniczego
lub poditgczonego materiatu spawanego, gdy urzadzenie jest zatagczone do
sieci. Odizolowa¢ siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podigczonego
materiatu spawanego.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac przy tym urzgdzeniu odtaczyc¢ jego zasilanie sieciowe.
Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione zgodnie z zaleceniami
producenta i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdza¢ kable
zasilajgcy i spawalnicze z uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajgcym.
Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek uszkodzenie izolacji, natychmiast
wymieni¢ kabel. Dla uniknigcia ryzyka przypadkowego zaptonu nie ktas¢
uchwytu spawalniczego bezposrednio na stét spawalniczy lub na inng
powierzchnie majgcg kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad
elektryczny pltynacy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza wokét niego pole
elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze zaktocaé prace
rozrusznikow serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowac sig ze swoim
lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu
CE.




SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dyrektywie 2006/25/EC oraz normie EN 12198, urzgdzenie
przyporzadkowane jest kategorii 2. Wymagane jest stosowanie urzadzen
ochrony osobistej, posiadajace filtr zabezpieczajacy o stopniu ochrony
maksimum 15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania mogag
powstawac opary i gazy niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych
oparéw i gazéw. Dla uniknigecia takiego ryzyka musi by¢ zastosowana
odpowiednia wentylacja lub wycigg usuwajgcy opary i gazy ze strefy
oddychania.

PROMIENIE £tUKU MOGA POPARZYC: Stosowac maske ochronng z
odpowiednim filtrem i ostony dla zabezpieczenia oczu przed promieniami tuku
podczas spawania lub jego nadzoru. Dla ochrony skory stosowac
odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu.
Chroni¢ personel postronny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy
odpowiednich, niepalnych ekrandw lub ostrzegac¢ ich przed patrzeniem na fuk
lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.

ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé¢ wszelkie
zagrozenie pozarem z obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W
pogotowiu powinny by¢ odpowiednie srodki gasnicze. Iskry i rozgrzany
materiat pochodzgce od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate
szczeliny i otwory do przylegtego obszaru. Nie spawa¢ zadnych pojemnikéw,
bebndéw, zbiornikow lub materiatu dopdki nie zostang przedsiewziete
odpowiednie kroki zabezpieczajgce przed pojawieniem sig tatwopalnych lub
toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywac tego urzgdzenia w obecnosci
tatwopalnych gazéw, oparéw lub tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAL. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg
ilos¢ ciepta. Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu pracy moga
spowodowac¢ powazne poparzenia. Stosowac rekawice i szczypce, gdy
dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania
sieciowego, do prac spa-walniczych prowadzonych w $rodowisku o
podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC JESLI JEST USZKODZONA: Stosowac tylko
butle atestowane z gazem odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i
poprawnie dziatajgcymi regulatorami ci$nienia, przeznaczonymi dla
stosowanego gazu i ciSnienia. Zawsze utrzymywac butle w pionowym
potozeniu, zabezpieczajac jg tanicuchem przed wywroceniem sie. Nie
przemieszczac i nie transportowac butli z gazem ze zdjetym kotpakiem
zabezpieczajgcym. Nigdy nie dotyka¢ elektrody, uchwytu spawalniczego,
zacisku uziemiajgcego lub jakiegokolwiek elementu obwodu przewodzacego
prad do butli z gazem. Butle z gazem muszg by¢ umieszczane z dala od
miejsca gdzie mogtyby ulec uszkodzeniu lub gdzie bytyby narazone na
dziatanie iskier lub rozgrzanej powierzchni.




Kompatybilnosé¢ Elektromagnetyczna (EMC)

Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odnosnymi zaleceniami i normami.
Jednakze moze ono wytwarza¢ zakiocenia elektromagnetyczne, ktére mogg oddziatywaé na inne
systemy takie jak systemy telekomunikacyjne (telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub
systemy zabezpieczen. Zaki6cenia te mogg powodowac problemy z zachowaniem wymogéw
bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub zmniejszenia wptywu zaktécen
elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzadzenie nalezy dokfadnie zapoznac sie
zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym.

Urzadzenie to musi by¢ zainstalowane i obstugiwane tak jak to opisano w tej

instrukcji. Jezeli stwierdzi sie  wystapienie  jakiekolwiek  zaktdcen

elektromagnetycznych obstugujgcy musi podja¢é odpowiednie dziatania celem ich

eliminacji i w razie potrzeby skorzysta¢ z pomocy Lincoln Electric. Nie dokonywaé
zadnych zmian w tym urzadzeniu bez pisemnej zgody Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. Urzgdzenie
klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktérych zasilanie jest
dostarczane przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach mogg wystgpic¢
potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci elektromagnetycznej. Urzadzenie nie spetnia
normy IEC 61000-3-12. Jezeli to urzadzenie zostanie podtaczone do publicznej sieci zasilajgcej
niskiego napiecia, to uzytkownik lub osoba podtgczajgca urzadzenie powinni upewni¢ sie, czy to
jest mozliwe, jezeli to konieczne konsultujgc sie z dostawca energii.

Przed zainstalowaniem tego urzgdzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie
znajduja sie tam jakies urzadzenia, ktére mogtyby dziata¢ niepoprawnie z powodu zaktécen
elektromagnetycznych. Nalezy wzigé pod uwage:

e  Kable wejsciowe i wyjSciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie
w, lub w poblizu miejsca pracy i urzadzenia.

e Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzgdzenia sterowane
komputerowo.

e Urzadzenia systeméw bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzgcy do
pomiardw i kalibracji.

e  Osobiste urzadzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzadzenia wspomagajgce
stuch.

e  Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy.
Obstugujacy musi byé pewien, ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to
wymagac¢ dodatkowych pomiaréw.

e Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage bedg zalezaty od konfiguracji miejsca
pracy i innych czynnikéw, ktére moga mie¢ miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzadzenia nalezy wzig¢ pod

uwage nastepujace wskazowki:

e  Podtaczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to
pojawig sie zakiécenia, moze zaistnie¢ potrzeba przedsigwzigcia dodatkowych zabezpieczen
takich jak np. filtrowanie napiecia zasilania.

e  Kable wyjsciowe powinny by¢é mozliwie krotkie i utozonym razem, jak najblizej siebie. Dla
zmniejszenia promieniowania elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce
pracy. Obstugujgcy musi sprawdzi¢ czy potaczenie miejsca pracy z ziemig nie powoduje
zadnych probleméw lub nie pogarsza warunkéw bezpieczenstwa dla obstugi i urzadzenia.

. Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢ promieniowanie elektromagnetyczne.
Dla pewnych zastosowan moze to okaza¢ sie niezbedne.



Instrukcja Instalacji i Eksploatacji
Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego urzgdzenia nalezy przeczytac caty ten rozdziat.

Lokalizacja i Srodowisko

Urzadzenie to moze pracowac w ciezkich warunkach. Jednakze waznym jest zastosowanie
prostych srodkéw zapobiegawczych, ktére zapewnig dtugg zywotnos¢ i niezawodng prace, miedzy
innymi:

Nie umieszczac i nie uzytkowac tego urzadzenia na powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.
Nie uzywac tego urzadzenia do odmrazania rur.

Urzadzenie to musi by¢ umieszczone w miejscu gdzie wystepuje swobodna cyrkulacja
czystego powietrza bez ograniczen przeptywu powietrza do i od wentylatora. Gdy urzadzenie
jest zatgczone do sieci, niczym go nie przykrywac np. papierem lub Scierka.

Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére mogg przedostac¢ sie do urzadzenia.

Urzgdzenie to posiada stopien ochrony obudowy IP21S. Utrzymywac je suchym o ile to
mozliwe i nie umieszczac¢ na mokrym podfozu lub w katuzy.

e Urzadzenie to powinno by¢ umieszczone z dala od urzadzen sterownych drogg radiowa. Jego
normalna praca moze niekorzystnie wptyng¢ na ulokowane w poblizu urzadzenia sterowane
radiowo, co moze doprowadzi¢ do obrazenia ciata lub uszkodzenia urzgdzenia. Przeczytaj
rozdziat o kompatybilnosci elektromagnetycznej w tej instrukcji.

e Nie uzywac tego urzadzenia w temperaturach otoczenia wyzszych niz 40°C.

Cykl Pracy
Cykl pracy urzgdzenia jest procentowym podziatem 10 minutowego cyklu, przez ktéry mozna
spawac ze znamionowym pragdem spawania.

20% cykl pracy:
— N
-

2 minut spawania 8 minuty przerwy

Nadmierne wydtuzenie cyklu pracy urzgdzenia moze spowodowac uaktywnienie sig ukfadu
zabezpieczenia termicznego.

Podtaczenie Zasilania Sieciowego

Przed zatgczeniem tego urzgdzenia do sieci zasilajgcej sprawdzi¢ wielko$é napiecia, ilo$¢ faz i
czestotliwos¢. Parametry napiecia zasilajgcego podane sg w rozdziale z danymi technicznymi i na
tabliczce znamionowej urzadzenia. Upewnij sie czy urzadzenie jest odpowiednio uziemnione.

Upewnic¢ sie czy sie¢ zasilajaca moze pokry¢ zapotrzebowanie mocy wejsciowej dla tego
urzadzenia w warunkach jego normalnej pracy. Dopuszczalna obcigzalnosé¢ bezpiecznika i wymiary
przewoddw znajdujg sie w czesci z danymi technicznymi niniejszej instrukcji.

Zasilanie z Generatora
To urzgdzenie jest zaprojektowane do wspétpracy ze spalinowym agregatem pradotworczym.



Podtaczenia Wyjsciowe i opis panelu przedniego

System szybkozigczek wykorzystujgcy wtyki kablowe typu Twist-Mate™ jest zastosowany do

podtaczania kabli spawalniczych. Wiecej informacji na temat podigczen wyjsciowych dla metody

MMA lub TIG mozna znalez¢ ponizej.

. (+) Dodatnie gniazdo szybkoztgcza: Dodatni zacisk wyjsciowy do podtgczenia obwodu
spawania.

. (-) Uijemne gniazdo szybkozlgcza: Ujemny zacisk wyjsciowy do podtaczenia obwodu
spawania.

Bester 170D-ST/ 210D-ST Widok z tytu

1 — Raczka do przenoszenia, 2 — Lampka ON/OFF, 3 —Lampka przegrzania, 4 —Wyjscie “+*,
5 — Wyjscie “-“, 6 — Pokretto regulacyjne, 7- Przetacznik TIG Lift/Stick, 8 — Witacznik ON/OFF
9 - Wyswietlacz

Regulacja prgdu wyjsécia: Potencjometr jest uzywany do nastawiania pradu
spawania, moze by¢ uzywany réwniez podczas spawania.

Dioda ON/OFF: Swieci sie gdy urzadzenie jest zataczone.

Sygnalizacja LED zadziatania zabezpieczenia termicznego: Gdy urzadzenie
ulegnie przegrzaniu zaswieca sie ten wskaznik i wyjscie zostaje odtgczone.

. Normalnie zdarza sie to gdy zostaje przekroczony cykl pracy urzadzenia. Nalezy
wtedy urzgdzenie pozostawi¢ zatgczonym do sieci zeby wewnetrzne podzespoty
mogtly ostygngé. Po zgasnieciu wskaznika ponownie jest mozliwa normalna praca.

Przeglady Okresowe

/1, OSTRZEZENIE
Zalecamy wykonywanie wszelkich napraw i czynnosci konserwacyjnych w najblizszym serwisie lub
w firmie Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. Dokonywanie napraw przez osoby lub firmy nie
posiadajgce autoryzacji spowoduje utrate praw gwarancyjnych.

/1, OSTRZEZENIE
Nie otwieraj tego urzadzenia i nie dokonuj w nim zadnych zmian. Urzadzenie musi by¢ odtgczone
od zasilania podczas przeglgdéw i napraw. Po kazdej naprawie nalezy wykona¢ odpowiedni test.

Obstuga urzadzenia
IdZ do rozdziatu: Quick-Start (Szybki start)



Dane Techniczne

PARAMETRY WEJSCIOWE
Pob6r mocy z sieci Napiecie S
kw @ ckapracy zas?lgnia Czestotliwosc
1,7 KW @ 100%
Bester 155-ST 2,4 kW @ 60%
40kW @ 25%
2,2 KW @ 100%
Bester 170D-ST 2,9kW @ 60% 230V = 15% 50/60Hz
5 KW@ 15%
2,2 kW @ 100%
Bester 210D-ST 29kwWw @ 60%
6,7 KW @ 10%
ZNAMIONOWE PARAMETRY WYJSCIOWE PRZY 40°C
Cykl prac . Napiecie
(Oparty n); 10pmin¥)kresie) Prad wyjsciowy wyjépc?owe
100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 150 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 170D-ST 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 210D-ST 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc

ZAKRES PARAMETROW WYJSCIOWYCH

Zakres pradu spawania

Maksymalne napiecie stanu jatowego

Bester 155-ST 10-150A** 90 Vdc
Bester 170D-ST 10-160A 93 Vdc
Bester 210D-ST 10-200A 93 Vdc

ZALECANE PARAMETRY PRZEWODU | BE

ZPIECZNIKA ZASILANIA

Bezpiecznik lub wytgcznik

Typ wtyku

nadpradowy (charakterystyka ,D”) zzrsziﬁavjvqogy (dostarczany z
zwloczny urzgdzeniem)
Bester 155-ST 16A 3x1,5mm* 16A / 250V
Bester 170D-ST 16A/25A (I,>130A) 3x2,5mm’ 16A / 250V *
Bester 210D-ST 16A/25A (1,>130A) 3x 2,5mm® 16A / 250V *
* Dla spawania pradem wyjsciowym |,>130A stosowac wtyk >16A
WYMIARY
Wysokos¢ x S?r(]eqrrzl)(osc x Dlugosé Waga (kg)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 1P21S
Bester 170D-ST 211 x 150 x 375 5,8 1P21S
Bester 210D-ST 211 x 150 x 375 5,8 IP21S

**uzyskany prad spawania podczas spawania rzeczywistego ponizej punktu pracy urzadzenia na charakterystyce statycznej.




WEEE

Nie wyrzuca¢ osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/EC dotyczaca Pozbywania sie zuzytego
Sprzetu Elektrycznego i Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic
Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie z miedzynarodowym
prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ sktadowany oddzielnie i specjalnie
utylizowany. Jako wtasciciel urzadzen powinienes otrzymac informacje o
zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.
Stosujac te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie cziowiekal!

Polski

Wykaz Czesci Zamiennych

Wykaz czesci dotyczacych instrukciji

. Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych kodu (code) nie ma na liscie. Skontaktuj
sie z serwisem jezeli numeru kodu nie ma na liscie.

e Uzyjilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla
urzadzenia z konkretnym kodem (code).

. Uzyj tylko czeci z oznaczeniem "X" w kolumnie pod numerem gtdbwnym przywotujgcym
strone (assembly page) z indeksem modelu (# znajdZ zmiany na rysunku).

Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia
z konkretnym kodem (code).

Schemat Elektryczny

Uzyj linstrukcji dostarczonej z maszyna.

Akcesoria

Numer katalogowy | Opis

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

K69100-10-3M Kabel masowy 10mm2, 3M, 200A, wtyk 10-25mm” X
K69100-16-3M Kabel masowy 16mm2, 3M, 300A, wtyk 35-70mm” X X
K69101-10-3M Kabel spawalniczy 10mm?, 3M, 200A wtyk 10-25mm’ X
K69101-16-3M Kabel spawalniczy 16mm?, 3M,300A, wtyk 35-70mm?’ x | x
K10513-17-4VS Uchwyt spawalniczy TIG z zaworkiem, 4m. o]
K10513-26-4V Uchwyt spawalniczy TIG z zaworkiem, 4m. o] o

X - w komplecie; o - opcjonalnie




= besker

Konformitatserkldrung c €

Lincoln Electric Bester

Erklart, dass die Schweillmaschine:

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

den folgenden Richtlinien entspricht:
2014/35/EU, 2014/30/EU

und in Ubereinstimmung mit den folgenden Normen
hergestellt wurde:

EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

4
(22.04.2016)

Piotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer : Shanghai Greatway Welding Equipment Co., Ltd. . 18th.Mo 4816, 50uth Hongmei Rd. Minhang District, Shanghai
201108 P .R.China

Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana ||| Sobieskiego 194, 58-263 Bielawa, Poland



= besker

VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric Bester Sp. z
0.0. entschieden haben.

. Bitte Uberprifen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden
mussen sofort dem Handler gemeldet werden.

e  Damit Sie lhre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die
untenstehende Tabelle ein. Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf
dem Typenschild Ihres Gerétes.

GARANTIE
Typenbezeichnung:
Modell Artikel- Gewahrleist- |~ 0nmmer | Seriennummer
nummer ungsdauer

(siehe Typenschild)
Bester 155-ST | B18253-2 | 2 Jahre | | | | |

Bester 170D-ST | B18254-2 [ 2 Jahre | | | | |

Bester 210D-ST | B18255-2 | 2 Jahre | | | | |

Ort, an dem das Gerat gekauft wurde Datum Anmerkungen

Datum Beschreibung Unterschrift

Die geltenden Garantiebedingungen finden Sie im Internet unter www.bester.pl
Polen: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
E-Mail: serwis@bester.pl, Tel. +48 74 64 61 100, Service-Tel.: +48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Andere Lander: Adressen im Internet unter www.lincolnelectric.eu

INHALTSVERZEICHNIS DEUTSCH

SicherheitsmalBnahmen / Unfallschutz.......
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV).
Installation und Bedienungshinweise..........
TEChNISCE DALEN ...,

Elektrische Schaltpléane
ZUDBNOT ...t e



Sicherheitsmallnahmen / Unfallschutz

WARNUNG

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden.
SchlieBen Sie dieses Gerét nicht an, arbeiten Sie nicht damit oder reparieren Sie es nicht, bevor Sie

diese Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben.

Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann

es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen.

Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise. Lincoln Electric Bester Sp. z

0.0. ist nicht verantwortlich fur Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder
Fehlbenutzung des Geréates entstehen.

WARNUNG: Dieses Symbol besagt, dass Hinweise zu beachten sind,
um geféahrliche Kérperverletzungen — evtl. sogar mit Todesfolge — oder
Beschadigungen am Gerét zu verhindern. Schiitzen Sie sich und andere
vor der Gefahr schwerer Verletzungen oder Tod.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig,
bevor Sie das Gerét in Betrieb nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise
kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu
Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: SchweiRgeréte erzeugen hohe
Stromstarken. Beruhren Sie keine stromfuihrenden Teile oder die Elektrode
mit der Haut oder nasser Kleidung. Schitzen Sie beim SchweiRen lhren
Koérper durch geeignete isolierende Kleidung und Handschuhe.

Yy

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung

am Sicherungskasten aus oder ziehen Sie den Netzstecker,
bevor Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie
die Maschine gem&R den geltenden elektrischen Bestimmungen.

g

ELEKTRISCHE GERATE: Achten Sie regelméaRig darauf, dass Netz-,

Werkstlick- und Elektrodenkabel in einwandfreiem Zustand sind und tauschen
Sie diese bei Beschadigung aus. Legen Sie den Elektrodenhalter niemals auf
den Schweil3arbeitsplatz, damit es zu keinem ungewollten Lichtbogen kommt.

o

-

:

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN:
Elektrischer Strom, der durch ein Kabel fliel3t, erzeugt ein elektrisches und
magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kénnen Herzschrittmacher
beeinflussen. Bitte fragen Sie lhren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher
haben, bevor Sie dieses Gerat benutzen.

CE Konformitat: Dieses Gerat erfiillt die EU-Richtlinien.




OPTISCHE STRAHLUNG AUS KUNSTLICHEN QUELLEN: GemaR

den Anforderungen der EU-Richtlinie 2006/25/EG und der Norm EN12198
wird dieses Produkt in Kategorie 2 eingestuft. Das Tragen personlicher
Schutzausriistungen (PSA) mit Schutzglasern bis Stufe 15 ist nach EN 169
zwingend vorgeschrieben.

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: SchweiRen erzeugt
Rauch und Gase, die gesundheitsschadlich sein kdnnen. Vermeiden Sie das
Einatmen dieser Metallddmpfe. Benutzen Sie eine Schweil3rauchabsaugung,
um die Dampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Tragen Sie
geeignete Schutzkleidung und Schutzmasken fiir Augen, Ohren und Korper,
um sich vor Spritzern und Strahlungen zu schiitzen. Warnen Sie auch in der
Umgebung befindliche Personen vor den Gefahren des Lichtbogens. Lassen
Sie niemanden ungeschitzt den Lichtbogen beobachten.

SCHWEISSSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN
VERURSACHEN: Entfernen Sie feuergefahrliche Gegenstande vom
Schweil3platz und halten Sie einen Feuerldscher bereit. Beim Schweil3en
entstehende Funken und heiRe Materialteile kénnen sehr leicht durch kleine
Ritzen und Offnungen in umliegende Bereiche gelangen. SchweiRen Sie
keine Behélter, die brennbare oder giftige Stoffe enthalten, bis diese
vollsténdig geleert und gesaubert sind. Schweil3en Sie niemals an Orten,
an denen brennbare Gase, Dampfe oder Fliissigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN
VERURSACHEN: Schweif3en verursacht hohe Temperaturen. HeilRe
Materialien kdnnen somit ernsthafte Verbrennungen verursachen. Benutzen
Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweif3te Materialien beriihren
oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schwei3strom in Umgebungen mit erhéhter
elektrischer Geféhrdung liefern.

DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie

nur Gasflaschen mit dem fir den Schweif3prozess geeigneten Gas und
ordnungsgemaéRen Druckreglern, die fir dieses Gas ausgelegt sind.

Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen
Sie keine Gasflasche ohne lhre Sicherheitskappe. Beriihren Sie niemals

eine Gasflasche mit der Elektrode, Elektrodenhalter, Massekabel oder einem
anderen stromfiihrenden Teil. Gasflaschen dirfen nicht an Platzen aufgestellt
werden, an denen sie beschadigt werden kdnnen, inklusive Schweil3spritzern
und Warmequellen.




Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehorigen Normen und Vorschriften gebaut.
Dennoch kann es unter besonderen Umstanden zu elektromagnetischen Stérungen anderer
elektronischer Systeme (z.B. Telefon, Radio, TV, Computer usw.) kommen. Diese Stérungen
kénnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme fiihren. Lesen Sie
deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen
zu reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Diese Maschine wurde fur den Einsatz in industriellen Umgebungen gebaut.

Beim Installieren und Benutzen des Gerates muss der Bediener so vorgehen,

wie in dieser Anleitung beschrieben. Falls elektromagnetische Stérungen

festgestellt werden, muss der Bediener — ggf. in Absprache mit Lincoln Electric

Bester Sp. z 0.0. — geeignete AbstellmalRnahmen ergreifen. Geréte der Klasse A
sind nicht fur einen Einsatz in Wohnbereichen vorgesehen, wo die Stromversorgung uber das
offentliche Niederspannungsnetz erfolgt. Dort kénnen aufgrund leitungsgebundener und/oder
gestrahlter Stérungen Probleme in Bezug auf die Sicherstellung der elektromagnetischen
Vertraglichkeit auftreten. Das Gerat erfullt nicht die Vorgaben der IEC 61000-3-12. Wird das Gerat
an ein offentliches Niederspannungsnetz angeschlossen, liegt die Verantwortung dafir,
dass es angeschlossen werden darf, beim Elektroinstallateur bzw. dem Benutzer des Gerates
(gof. Rucksprache mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes).

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweil3gerates, dass sich keine fir

elektromagnetische Stérungen empféanglichen Geréte und Anlagen im méglichen Einflussbereich

befinden. Dies gilt besonders fir:

e  Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

e Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer
oder computergesteuerte Anlagen.

e  Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fir industrielle Anlagen.
Elektronische Mess- und Kalibriereinrichtungen.

e  Medizinische Apparate und Geréate, Horgerate oder personliche Implantate wie
Herzschrittmacher usw.

e  Priifen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich
im Einflussbereich der Schweianlage befinden. Ggf. sind zusatzliche SchutzmaRnahmen
erforderlich.

e  Der elektromagnetische Einflussbereich der Schweif3anlage kann in Abh&ngigkeit von den
physikalischen Umstéande in seiner rdumlichen Ausdehnung stark variieren.

Befolgen Sie zusatzlich die folgenden Richtlinien, um elektromagnetische Aussendungen

zu reduzieren:

e  SchlieRen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten,
muss eventuell ein zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.

e  Halten Sie die Lange der Schweikabel mdglichst auf ein erforderliches Mindestmaf3 begrenzt.
Wenn mdglich, sollte das Werkstuck separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen
MaRnahmen, dass hierdurch keinerlei Gefahrdung von direkt oder indirekt beteiligten
Menschen verursacht wird.

e Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kdnnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren.
Dies kann je nach Anwendung notwendig sein.



Installation und Bedienungshinweise
Bitte diesen Abschnitt vor Montage und Inbetriebnahme der Maschine vollstandig durchlesen.

Aufstellungsort und -umgebung

Diese Maschine kann auch bei ungiinstigen Umgebungsbedingungen betrieben werden. Jedoch
sind dabei die folgenden Vorsichtsmalinahmen zu beachten, um einen sicheren Betrieb und eine
lange Lebensdauer der Maschine zu gewahrleisten.

e Die Maschine darf nicht auf einer schragen Flache aufgestellt oder betrieben werden,
die eine Neigung von mehr 15° aufweist.

e  Die Maschine darf nicht zum Auftauen von Rohren verwendet werden.

e  Am Aufstellungsort der Maschine ist auf ausreichende Frischluftzirkulation zu achten.
Der Luftstrom zu den Be- und Entliiftungséffnungen darf nicht behindert werden.
Die Maschine bei Betrieb nicht mit Papier, Stoff oder Putzlappen abdecken.

e  Schmutz und Staub sind soweit wie méglich von der Maschine fernzuhalten.

e Die Maschine verfligt Uber Schutzart IP21S und ist daher so weit wie mdglich trocken
zu halten. Sie darf nicht auf feuchtem oder nassem Untergrund aufgestellt werden.

. Die Maschine nicht in der Nahe funk- oder ferngesteuerter Geréate aufstellen.
Der Maschinenbetrieb kénnte die Funktion von sich in der Nahe befindlichen funk- und
ferngesteuerten Geraten so weit beeinflussen, dass Verletzungen des Bedienpersonals und
Schéden an den Geréten die Folge sein kdnnen. Bitte beachten Sie hierzu auch den Abschnitt
beziglich der elektromagnetischen Vertraglichkeit in dieser Bedienungsanleitung.

e  Betreiben Sie die Maschine nicht bei Temperaturen iber 40°C.

Einschaltdauer und Uberhitzung
Die Einschaltdauer ist die Zeit in Prozent von 10 Min., bei der mit der eingestellten Stromstérke
ununterbrochen geschweil3t werden kann.

20% Einschaltdauer
— 2
—p

2 Minuten Schweil3en. 8 Minuten Unterbrechung.

Eine Uberschreitung der Einschaltdauer aktiviert den thermischen Schutz.

Anschluss an die Stromversorgung

Prifen Sie vor dem Einschalten den Anschluss der Schweildmaschine an die Stromversorgung
(Spannung, Phase und Frequenz). Die korrekten Daten sind in den technischen Spezifikationen
dieser Bedienungsanleitung sowie auf dem Typenschild des Gerates angegeben.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine geerdet ist.

Stellen Sie sicher, dass der Maschine eine ausreichende Anschlussleistung fiir den Normalbetrieb
zur Verfligung steht. Der Nennwert der Sicherung sowie die Kabelabmessungen sind in den
technischen Spezifikationen dieser Bedienungsanleitung angegeben.

Anschluss an Dieselschweil3aggregate
Diese Maschine ist fir den Betrieb an dieselbetriebenen Generatoren geeignet.



Ausgangsanschliisse und Bedienelemente an der Frontplatte

Fur den schnellen Anschluss der SchweiRkabel verfiigt die Maschine tber ein Twist-Mate™

Kabelstecksystem. Weitere Informationen zum Anschluss der Maschine fur den E-

Handschweil3betrieb oder das WIG-Schweien entnehmen Sie den folgenden Abschnitten.

. (+) Positive Ausgangsbuchse: Positive Ausgangsbuchse zum Anschluss eines SchweiRkabels.

e  (-) Negative Ausgangsbuchse: Negative Ausgangsbuchse zum Anschluss eines
SchweiRkabels.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Ruckwartige Ansicht

1 — Tragegurt, 2 — EIN/AUS-Leuchte, 3 — Uberhitzungsanzeige, 4 — Positive Ausgangsbuchse,
5 — Negative Ausgangsbuchse, 6 — Schwei3stromregler, 7 — Umschalter fir WIG-Schweil3en mit
Beruihrungszindung/E-Hand-Schweif3en, 8 — EIN/AUS-Schalter

Einstellung der Schweif3stromstarke: Dieser Drehknopf regelt die
Ausgangsstromstarke der Maschine.

LED fur Stromversorgung EIN/AUS: Diese LED leuchtet bei eingeschalteter
Maschine auf.

Uberhitzungsanzeige: Diese LED leuchtet auf, wenn die Maschine tiberhitzt ist und
sich die Ausgangsleistung abgeschaltet hat. Dies passiert normalerweise, wenn die
Einschaltdauer der Maschine tberschritten wurde. Lassen Sie die Maschine
eingeschaltet. Die internen Komponenten haben so die Méglichkeit abzukihlen.
Erlischt die Warnleuchte, kann das Geréat wieder normal betrieben werden.

@
L

Wartung

/Y WARNUNG
Fir Wartung und Reparatur des Gerates konsultieren Sie bitte Ihren Fachhandler oder Lincoln
Electric Bester Sp. z 0.0. Eine Wartung oder Reparatur durch nicht zugelassene Service Center
oder Mitarbeiter fuhrt zum Erléschen der Herstellergarantie.

/Y WARNUNG
Die Maschine muss wahrend der Durchfiihrung der Wartungsarbeiten vom Netz getrennt sein.
Nach jeder Reparatur sind geeignete Tests durchzufuihren, um die Betriebssicherheit zu Gberprifen.

Betrieb
Siehe Kapitel: Kurzanleitung



Technische Daten

NETZEINGANG

Leistungsaufnahme Netzeingangs- Frequenz
kW bei Einschaltdauer spannung q
1,7 kW @ 100%
Bester 155-ST 2,4kW @ 60%
40kwWw @ 25%
2,2 kW @ 100%
Bester 170D- 2,0 kW @ 60% 230V & 15% 50/60 Hz
5 kW@ 15% phasig
2,2 kW @ 100%
Bestesr_?10D- 29KW @ 60%
6,7 KW @ 10%
NENNAUSGANGSDATEN BEI 40°C
Einschaltdauer Ausgangs-
(basierend auf 10min-Zyklus) stromstarke Ausgangsspannung
100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 170D- 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bes‘eS'szD‘ 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc

AUSGANGSLEISTUNG

Schweil3strombereich

Maximale Leerlaufspannung

Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
BESteS'TNOD' 10-160A 93 Vdc
BESteS'szD' 10-200A 93 Vdc
PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG
; ; = Steckertyp
Sicherung (zeitverzdgert) oder _— !
Schutzschalter (KenngroRe ,D) Primarkabel (anv%?;xzz%r;|ne
Bester 155-ST 16A 3x1,5mm° 16A / 250V
BEStesrTUOD' 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A 1 250V *
Bester 210D- 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *

>16A verwenden

* zum SchweifRen mit einem Ausgangsstrom,>130A einen Stecker

ABMESSUNGEN UND GEWICHT

Hohe x Breite x Lange (mm) Gewicht (kg)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 IP21S
BeSteSrT”OD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
BeSteSrszD' 211 x 150 x 375 5,8 1P21S




WEEE

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!
GemaR der europaischen Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) und deren Umsetzung

S in nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
*g einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefuihrt werden. Als Eigentimer dieses
8 Gerétes sollten Sie sich Informationen Uber ein ortliches autorisiertes Sammel- bzw.
==  Fntsorgungssystem einholen.
Mit der Anwendung dieser EU-Richtlinie tragen Sie wesentlich zur Schonung der
Umwelt und ihrer Gesundheit bei!
Ersatzteile

Hinweise zur Verwendung der Ersatzteillisten

¢  Verwenden Sie diese Ersatzteilliste nur fir die Geréte, deren Code Nummer in der Liste
aufgefiihrt sind. Fehlt die Codenummer, wenden Sie sich bitte an die Serviceabteilung von
Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.

e  Bestimmen Sie mit Hilfe der Montagezeichnung und der untenstehenden Tabelle, an welcher
Stelle sich das jeweilige Ersatzteil befindet.

. Ermitteln Sie zun&chst mit Hilfe der Montagezeichnung die fur die Codenummer Ihres
Gerats glltige Index-Spaltennummer, und wahlen Sie anschlieBend nur die Ersatzteile aus,
die in dieser Spalte mit einem ,X* markiert sind (das Zeichen # weist auf eine Anderung hin).

Lesen Sie unter Beriicksichtigung der oben aufgefiihrten Punkte, als erstes die beigelegte
Ersatzteilliste und Explosionszeichnung.

Elektrische Schaltplane

Beziehen Sie sich bitte auf die mitgelieferte Ersatzteilliste.

Zubehor
= | .
» o |o
Artikelnummer Beschreibung S PO 7 Pt
o |72
218 |3
Q @ |m
K69100-10-3M Masseleitung 10mm?, 3m, 200A, Stecker 10-25mm? X
K69100-16-3M Masseleitung 16mm?, 3m, 300A, Stecker 35-70mm? x | x
K69101-10-3M Schweikabel 10mm?, 3m, 200A, Stecker 10-25mm? X
K69101-16-3M Schweikabel 16 mm?, 3m, 300 A, Stecker 35-70 mm’ X | x
K10513-17-4VS WIG-Brenner mit Abgriff, 4 m. o]
K10513-26-4V WIG-Brenner mit Abgriff, 4 m. o| o
X - inbegriffen; o - optional




& bester
Declaracién de conformidad c €

Lincoln Electric Bester

Declara que el equipo de soldadura:

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

Cumple con las siguientes directivas:

2014/35/EU, 2014/30/EU

y ha sido disefiado de acuerdo
con las siguientes normas:

EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

4
(22.04.2016)

Piotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer: Shanghai Greatway Welding Equipment Co., Ltd. , 18th.Mo. 4916 South Hongmei Rd.Minhang District, Shanghsi
201103 P .R.China

Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jansa ||| Sobieskiego 194, 53-263 Bielaws, Poland



= besker

iGRACIAS! Por haber escogido la CALIDAD de los productos de Lincoln Electric Bester Sp. z
0.0.

. Por favor, examine que el embalaje y el equipo no tengan dafios. La reclamacion del
material dafiado en el transporte debe ser notificada inmediatamente al proveedor.

e  Anote la informacion que identifica a su equipo en la tabla siguiente; le servira para
consultas futuras. El modelo (Model), el cédigo (Code) y el nimero de serie (Serial Number)
de su maquina estan en la placa de caracteristicas.

GARANTIA
Modelo:
Tioo Modelo Periodo Numero Numero
P de garantia de cadigo de serie

(vea la placa de caracteristicas)

| Bester 155-ST | B18253-2 | 2 afios | | |

| Bester 170D-ST | B18254-2 | 2 afios | | | ]

| Bester 210D-ST | B18255-2 | 2 afios | | |

Lugar de compra Fecha Notas

Fecha Descripcion Firma

Los términos de la garantia estan disponibles en www.bester.pl

Polonia: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
Correo electrénico: serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100. Servicio técnico: Tel.:+48 74 64 61 187,
74 64 61 188

En otros paises: vea las direcciones en www.lincolnelectric.eu

INDICE ESPANOL
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Especificaciones técnicas V)
WEEE (Residuos de aparatos eléctricos y electronicos)..... Vil

Piezas de repueSstO.........cccouiiuiiiiiieeiiiieiee e Vil
Esquema Eléctrico ...
ACCEeSOIiOS................



Seguridad

ADVERTENCIA

Este equipo debe ser utilizado por personal capacitado. Verifigue que todos los procedimientos
de instalacion, utilizacion, mantenimiento y reparacion sean realizados Unicamente por personal
cualificado. Lea y comprenda el contenido de este manual antes de utilizar este equipo.
Si no se siguen las instrucciones de este manual podrian producirse lesiones personales graves
o mortales, o dafios en el equipo. Lea y comprenda las siguientes explicaciones acerca de los
simbolos de advertencia. Lincoln Electric Bester Sp. z 0. 0. no es responsable por los dafios
causados por una instalacion incorrecta, cuidados inadecuados o funcionamiento anormal.

ADVERTENCIA: este simbolo indica qué instrucciones se deben seguir para
evitar lesiones personales graves o mortales, o dafios a este equipo.
Protéjase usted mismo y a otros de posibles lesiones graves o mortales.

LEA Y COMPRENDA LAS INSTRUCCIONES: lea y comprenda el contenido
de este manual antes de utilizar este equipo. La soldadura por arco puede
ser peligrosa. Si no se siguen las instrucciones de este manual podrian
producirse lesiones personales graves o mortales, o dafios en el equipo.

UNA DESCARGA ELECTRICA PUEDE MATAR: los equipos de soldadura
generan tensiones elevadas. No toque el electrodo, la pinza de masa o las
piezas a soldar cuando el equipo esté en marcha. Aislese del electrodo, de la
pinza de masa y de las piezas en contacto cuando el equipo esté encendido.

Yy

EQUIPOS ELECTRICOS: desconecte la alimentacion del equipo desde

el seccionador instalado en la caja de fusibles antes de trabajar en el interior
de este equipo. Conecte a tierra el equipo de acuerdo con los reglamentos
eléctricos locales.

g

Y

EQUIPOS ELECTRICOS: Inspeccione periédicamente los cables

de la alimentacion eléctrica, y los del electrodo y la masa. Si encuentra
dafios en el aislamiento, sustituya inmediatamente el cable. No coloque

el portaelectrodos directamente sobre la mesa de soldadura o sobre cualquier
otra superficie que esté en contacto con la pinza de masa para evitar el riesgo
del cebado accidental del arco.

A

LOS CAMPOS ELECTRICOS Y MAGNETICOS PUEDEN SER
PELIGROSOS: la corriente que fluye a través de un conductor genera
campos eléctricos y magnéticos (EMF). Los campos EMF pueden interferir
con algunos marcapasos; por ello, los soldadores y toda otra persona que
utilice estos dispositivos deben consultar a su médico antes de acercarse

a una maquina de soldar.

|
N

CUMPLIMIENTO CE: este equipo cumple las directivas de la CEE.




RADIACION OPTICA ARTIFICIAL: de acuerdo con los requisitos de la
Directiva 2006/25/EC y la norma EN 12198, este equipo es de categoria 2.
Esto obliga a la utilizacién de equipos de proteccién personal (EPP) con
un grado méximo de proteccion del filtro 6ptico de 15, como lo exige

la norma EN169.

EL HUMO Y LOS GASES PUEDEN SER PELIGROSOS: la soldadura puede
producir humo y gases peligrosos para la salud. Evite respirarlos. Utilice

un sistema de ventilacion o de extraccion de humos cuya capacidad sea

la suficiente para alejar el humo y los gases de la zona de respiracion.

LA LUZ DEL ARCO DE SOLDADURA PUEDE QUEMAR: utilice una careta
de proteccion con el filtro éptico adecuado para proteger sus ojos de la luz

y de las chispas del arco cuando suelde u observe una soldadura. Use ropa
adecuada de material resistente a las llamas para proteger su piel y la de sus
ayudantes de las radiaciones del arco. Proteja a las personas que

se encuentren cerca del arco con pantallas adecuadas resistentes a las llamas
y adviértales que no miren directamente al arco ni se expongan a su luz o sus
proyecciones.

LAS CHISPAS Y PROYECCIONES DE LASOLDADURA PUEDEN
PROVOCAR UN INCENDIO O UNA EXPLOSION: retire del lugar

de soldadura todos los objetos que presenten riesgo de incendio y tenga

un extintor de incendios siempre a mano. Recuerde que las chispas y las
proyecciones calientes de la soldadura pueden pasar facilmente por grietas

y aberturas pequefias. No suelde en o sobre tanques, tambores,
contenedores ni sobre materiales diversos hasta haber tomado las medidas
necesarias para asegurar que tales procedimientos no van a producir vapores
inflamables o téxicos. Nunca utilice este equipo cuando haya gases o vapores
inflamables o liquidos combustibles en el lugar o en las inmediaciones.

LA SOLDADURA PUEDEN QUEMAR: la soldadura genera una gran cantidad
de calor. Las superficies calientes y los materiales en el lugar de trabajo
pueden provocar quemaduras graves. Utilice guantes y pinzas para tocar

o mover los materiales que haya en el area de trabajo.

MARCADO DE SEGURIDAD: este equipo es adecuado como fuente
de energia para trabajos de soldadura efectuados en un ambiente con alto
riesgo de descarga eléctrica.

EL CILINDRO DE GAS PUEDE EXPLOTAR S| SE DANA: emplee
Unicamente cilindros que contengan el gas de proteccién adecuado para el
proceso utilizado y reguladores en buenas condiciones de funcionamiento,
disefiados para el tipo de gas y la presion utilizados. Mantenga siempre los
cilindros en posicion vertical y encadenados a un soporte fijo. No mueva

ni transporte los cilindros de gas sin tener colocado el capuchén de proteccion.
No deje que el electrodo, el portaelectrodos, la pinza de masa o cualquier otra
pieza con tension eléctrica toque el cilindro de gas. Los cilindros de gas
deben estar alejados de los lugares donde podrian ser objeto de dafios,

y a una distancia suficiente para evitar ser alcanzados por las chispas

0 proyecciones del trabajo de soldadura.




Compatibilidad electromagnética (EMC)

Esta maquina ha sido disefiada de conformidad con todas las directivas y normas
correspondientes. Sin embargo, aun asi podria generar perturbaciones electromagnéticas que
pueden afectar a otros sistemas como los de telecomunicaciones (teléfono, radio y television)

u otros sistemas de seguridad. Estas perturbaciones pueden ocasionar problemas de seguridad
en los sistemas afectados. Leay comprenda esta seccion para eliminar, o al menos reducir,

los efectos de las perturbaciones electromagnéticas generadas por esta maquina.

Esta maquina ha sido disefiada para trabajar en areas industriales. El operario debe

instalar y utilizar este equipo tal como se describe en este manual de instrucciones.

Si se detectara alguna perturbacion electromagnética el operario debera poner

en practica acciones correctivas para eliminar estas interferencias con la asistencia

de Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., si fuese necesario. Este equipo de clase A no
esta disefiado para su uso en zonas residenciales donde la energia eléctrica es proporcionada por
el sistema publico de distribucion de baja tension. Pueden haber dificultades potenciales para
asegurar la compatibilidad electromagnética en estos lugares, debido a las interferencias
conducidas ademas de las radiadas. Este equipo no cumple con la norma IEC 61000-3-12. Si el
equipo se conecta a una red publica de baja tension, es responsabilidad del instalador o usuario del
equipo asegurar, mediante la consulta a la empresa que explota la red eléctrica de distribucion
Si es necesario, que el equipo pueda ser conectado.

Antes de instalar el equipo de soldadura, el usuario debera hacer una evaluacién de los problemas

de interferencias electromagnéticas que se podrian presentar en el area circundante. Se debera

tener en cuenta lo siguiente:

e  Cables de entrada y salida, cables de control, y cables de teléfono que estén en, o sean
adyacentes, al area de trabajo y a la maquina.

e  Emisores y receptores de radio y/o televisién. Ordenadores o equipos controlados por
microprocesadores.

e  Equipos de control y seguridad para procesos industriales. Aparatos para calibracion
y medida.

e  Dispositivos médicos como marcapasos o audifonos.
Compruebe la inmunidad electromagnética de los equipos que funcionen en o cerca del area
de trabajo. El operario debe estar seguro de que todos los equipos en la zona sean
compatibles. Esto puede requerir medidas de proteccién adicionales.

e  Eltamafio de la zona que se debe considerar dependera de la actividad que se vaya
a desarrollar y de que su extensién supere los limites previamente considerados.

Tenga en cuenta las siguientes recomendaciones para reducir las emisiones electromagnéticas

de la maquina.

e  Conecte la maquina al suministro de energia segin lo indicado en este manual. Si se produce
una perturbacién, es probable que haya que adoptar precauciones adicionales, como filtrar
el suministro de energia.

e  Los cables de soldadura deben ser lo mas cortos posible y se deben colocar juntos.

Si es posible conecte a tierra la pieza a soldar para reducir las emisiones electromagnéticas.
El operario debe verificar que la conexion a tierra de la pieza a soldar no cause problemas
de funcionamiento ni de seguridad para las personas y el equipo.

e  Elblindaje o apantallamiento de los cables en el lugar de trabajo puede reducir las emisiones
electromagnéticas. Esto puede ser necesario en aplicaciones especiales.



Instrucciones de instalacion y utilizacion

Lea esta seccion antes de la instalacion y utilizacion del equipo.

Emplazamiento y entorno
Este equipo puede trabajar en ambientes agresivos. Sin embargo, es importante adoptar una serie
de precauciones con el fin de asegurar un funcionamiento duradero y fiable:

e No coloque ni haga funcionar la maquina sobre una superficie que tenga un angulo
de inclinacion mayor de 15° respecto a la horizontal.

e  No utilice esta maquina para descongelar tuberias.

. Esta maquina debe situarse en un lugar donde haya una buena circulacién de aire limpio, sin
obstaculos que impidan el paso del aire por sus rejillas de ventilacién. No cubra la maquina
con papeles, ropa o trapos cuando esté en funcionamiento.

e  Se debe restringir al minimo la entrada de polvo y suciedad en el interior de la maquina.

e  Esta maquina tiene un grado de proteccion IP21S. Manténgala seca y no la sitte sobre
suelos himedos o con charcos.

e Aleje el equipo de maquinaria que trabaje por radio control. El normal funcionamiento del
equipo podria afectar negativamente a dicha maquinaria, provocando dafios en ella y lesiones
personales. Vea la seccién que trata sobre la compatibilidad electromagnética en este
manual.

. No trabaje en lugares donde la temperatura ambiente supere los 40° C.

Ciclo de trabajo y sobrecalentamiento

El ciclo de trabajo de la maquina de soldar es el porcentaje de tiempo dentro de un periodo

de 10 minutos, durante el cual el operario puede utilizar la maquina al valor nominal de la corriente
de soldadura.

Ciclo de trabajo 20 %:
— \
>

Soldando durante 2 minutos.  No soldar durante 8 minutos.

Sobrepasar el tiempo del ciclo de trabajo puede provocar la activacion del circuito de proteccion
térmica.

Conexién alared eléctrica

Verifique la tensién, fase y frecuencia de alimentacién de este equipo antes de encenderlo.
La tensién de entrada permitida se indica en la seccion de especificaciones técnicas de este
manual, asi como en la placa de caracteristicas de la maquina. Verifique que la maquina esté
conectada a tierra.

Asegurese de que la capacidad disponible de la conexion a la red es la adecuada para
el funcionamiento normal de la méaquina. El valor nominal del fusible y la medida de los cables
estan indicados en la seccion de especificaciones técnicas de este manual.

Suministro de energia desde generadores accionados por motor
Esta maquina esta disefiada para funcionar con generadores accionados por motor.



Conexiones de saliday controles del panel delantero

La conexion de los cables de soldadura utiliza un sistema de conectores rapidos giratorios
Twist-Mate™. Si necesita mayor informacién sobre la conexién de la maquina para trabajar
con soldadura manual con electrodos convencionales (MMA) o con soldadura TIG, vea las
siguientes secciones.

. (+) Conector rapido positivo: conector de salida positivo para el circuito de soldadura.
e  (-) Conector rapido negativo: conector de salida negativo para el circuito de soldadura.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Vista posterior

1 — Correa de transporte, 2 — LED indicador de Encendido / Apagado,
3 — LED indicador de sobretemperatura, 4 — Salida positiva, 5 — Salida negativa,
6 — Control de la corriente de salida, 7 — Interruptor selector de TIG c/cebado de arco /
Electrodo convencional, 8 — Interruptor de Encendido / Apagado

Perilla de control de la corriente de salida: potencidmetro utilizado para regular
la corriente de salida utilizada durante la soldadura.

LED de Encendido / Apagado: este LED se enciende al encender la maquina.

LED de sobrecalentamiento: este indicador se encendera cuando la maquina
se detenga por un calentamiento excesivo. Normalmente esto ocurre

si se ha superado el ciclo de trabajo de la maquina. Deje la maquina encendida
para que se enfrien sus componentes internos. Cuando se apague el LED,

la maquina volvera a trabajar con normalidad.

L
o

Mantenimiento

<15 ADVERTENCIA
Para cualquier tipo de trabajo de reparacién o mantenimiento, se recomienda ponerse en contacto
con el servicio de asistencia técnica autorizado méas cercano o con Lincoln Electric Bester Sp. z o.0.
Los trabajos de reparacién o mantenimiento realizados por personal o servicios técnicos no
autorizados anularan la garantia del fabricante.

/1 ADVERTENCIA
Desconecte la maquina del suministro eléctrico antes de iniciar cualquier tarea de mantenimiento
o servicio. Después de cada reparacion, efectie pruebas adecuadas para comprobar la seguridad.

Utilizacion
Vea el capitulo: Inicio rapido



Especificaciones técnicas

ENTRADA

Potencia absorbida en kW con la salida

Tensién

nominal en funcién del ciclo de trabajo | de alimentacion Frecuencia
1,7 KW @ 100%
Bester 155-ST 2,4 kW @ 60%
40kW @ 25%
2,2 KW @ 100%
Bester 170D- 29 KW @ 60% 230V 415 % 50/60 Hz
5 kW@ 15%
2,2 kW @ 100%
Bestesr_ElOD- 2’9 KW @ 60%

6,7 kKW @ 10%

VALORES NOMINALES DE LA SALIDA A 40°C

Ciclo de trabajo Corriente Tension de salida
(basado en un periodo de 10 minutos) de salida (soldadura)
100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 170D- 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
BESteS'szD' 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc

CORRIENTE DE SALI

DA

Corriente de soldadura

Tensién maxima a circuito abierto

Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
Bestesr_I:_LYOD— 10 -160A 93 Vdc
Bestesr_?mD— 10 - 200A 93 Vdc

SECCION DEL CABLE Y CALIBRE DE FUSI

BLES RECOMENDADOS

Tipo de enchufe

Fusible (retardado) o interruptor Cable (incluido con

automatico (caracteristica “D”) de alimentacion la méquina)
Bester 155-ST 16A 3x1,5mm’ 16A / 250V
Bester 170D- 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *
Bester 210D- 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *

* para soldar con una corriente de soldadura I > 130 A, utilice un enchufe > 16 A
DIMENSIONES

Altura x Ancho x Longitud (mm) Peso (kg)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 IP21S
BESteSrT”OD' 211 x 150 x 375 58 IP21S
BeSteSrTZlOD' 211 x 150 X 375 58 IP21S




WEEE (Residuos de aparatos eléctricos y electrénicos)

iNunca deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos comunes!

En conformidad con la Directiva Europea 2002/96/EC relativa a los Residuos

de equipos eléctricos o electronicos (RAEE) y su implementacion de acuerdo con
la legislacion nacional, los equipos eléctricos que han alcanzado el final de su vida
Gtil deberan ser recogidos y enviados a una instalacién de reciclado compatible con
el cuidado del medioambiente. Como propietario del equipo, debera solicitar

la informacion referida a los sistemas apropiados para la recogida del mismo

a nuestro representante.

jAl aplicar esta Directiva Europea, usted protegera el medioambiente y la salud
humanal!

Espafiol

Piezas de repuesto

Instrucciones para interpretar la lista de repuestos

e  No utilice esta lista de piezas de recambio para una maqguina cuyo nimero de codigo
no esté incluido en ella. Comuniquese con el Departamento de servicio al cliente de Lincoln
Electric Bester Sp. z 0.0. si el nimero de cédigo de su maquina no figura en la lista.

. Utilice el dibujo de la pagina de despiece (assembly page) y la tabla inferior para determinar
dénde esta ubicada la pieza para el nimero de cédigo de su maquina.

e  Utilice unicamente los repuestos marcados con “X” en la columna correspondiente al modelo
(# indica un cambio en esta revision).

Primero, lea la lista de piezas segln las instrucciones anteriores, luego consulte el manual
de piezas de repuesto (Spare Part) suministrado con el equipo, el cual contiene una imagen
descriptiva con remision al nimero de pieza.

Esquema Eléctrico

Consulte el manual se piezas de repuesto suministrado con el equipo.

Accesorios
= [ \
» o |a
Modelo Descripcién Sl RO P P
c |27
218 |8
Q@ |m
2
K69100-10-3M Cable para masa, 10 mm*, 3 metros, 200 A, c/enchufe X
para 10 a 25 mm
Cable para masa, 16 mm?, 3 metros, 300 A, c/enchufe
K69100-16-3M para 35 a 70 mm? X | x
2
K69101-10-3M Cable para soldagura, 10 mm®, 3 metros, 200 A, c/enchufe |
para 10 a 25 mm
2
K69101-16-3M Cable para soldagura, 16 mm*, 3 metros, 300 A, c/enchufe N X
para 35 a 70 mm
K10513-17-4VS Antorcha TIG con cable de 4 metros. 0
K10513-26-4V Antorcha TIG con cable de 4 metros. o| o
X = incluido; o = opcional
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Déclaration de conformité C €

Lincoln Electric Bester

Déclare que le poste de soudagex :

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

est conforme aux directives suivantes :

2014/35/EU, 2014/30/EU

et qu'il a eté congu en conformité avec les normes :

EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

4

.

L

(22.04.2016)
Piotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer : Shanghai Greatway Welding Equipment Co., Ltd. , 18th.Mo.4915, South Hongmei Rd.Minhang District, Shanghsi
201103 P .R.China

Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana |ll Sobieskiego 19A, 58-263 Bielawa, Poland
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MERCI d'avoir choisi la QUALITE des produits Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.

e  Vérifiez que ni I'équipement ni son emballage ne sont endommagés. Toute réclamation
pour matériel endommagé doit étre immédiatement notifiée a votre revendeur.

. Notez ci-dessous toutes les informations nécessaires a l'identification de votre équipement.
Le nom du Modéle ainsi que les numéros de Code et Série figurent sur la plaque
signalétique de la machine.

GARANTIE
Nom du modéle :
Tvoe Numéro Période Numéro Numéro
yp de piéce de garantie | de code de série

(voir la plaque signalétique)

| Bester 155-ST | B18253-2 | 2 ans | | | |

| Bester 170D-ST | B18254-2 [ 2 ans | | | |

| Bester 210D-ST [ B18255-2 [ 2 ans | | | |

Lieu d'achat Date Remarques

Date Description Signature

Les modalités de la garantie sont disponibles sur www.bester.pl
Pologne : LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
e-mail : serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100, Service Tel. : +48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Autres pays : addresses disponibles sur www.lincolnelectric.eu
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Sécurité

SYMBOLE D’ALERTE

Cet équipement doit étre utilisé par du personnel qualifié. Veiller a ce que toutes les procédures
d'installation, d'utilisation, d'entretien et de réparation ne soient effectuées que par une personne
qualifiée. Il est nécessaire de lire et de comprendre ce manuel avant d'utiliser cet équipement.
Le non respect des consignes figurant dans ce manuel peut conduire a une détérioration
de I'équipement ou a des dommages corporels qui peuvent étres graves voire mortels. Il est
nécessaire de lire et de comprendre les explications relatives aux symboles de sécurité figurant
ci-dessous. Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. décline toute responsabilité en cas d'installation ou
d'entretien non conforme ou d'utilisation anormale.

DANGER : Ce symbole indique que les consignes doivent étre respectées
pour éviter tout risque de dommage corporel ou de détérioration de cet
équipement. Protégez-vous et protégez les autres.

LIRE ATTENTIVEMENT LES INSTRUCTIONS : Lisez attentivement

ce manuel avant d'utiliser I'équipement. Le soudage peut étre dangereux.

Le non respect des mesures de sécurité peut avoir des conséquences graves :
dommages corporels qui peuvent étre fatals ou endommagement du matériel.

UN CHOC ELECTRIQUE PEUT ETRE MORTEL : Les équipements
de soudage générent de la haute tension. Ne touchez jamais aux piéces
sous tension (électrode, pince de masse...) et isolez-vous.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE : Coupez l'alimentation
du poste a l'aide du disjoncteur du coffret a fusibles avant toute
intervention sur la machine. Effectuez l'installation électrique
conformément a la réglementation en vigueur.

EQUIPEMENTS A MOTEUR ELECTRIQUE : Vérifiez réguliéerement I'état des
cables électrode, d'alimentation et de masse. S'ils semblent en mauvais état,
remplacez-les Immédiatement. Ne posez pas le porte-électrode directement
sur la table de soudage ou sur une surface en contact avec la pince de masse
afin d'éviter tout risque d'incendie.

LES CHAMPS ELECTRIQUES ET MAGNETIQUES PEUVENT ETRE
DANGEREUX : Tout courant électriqgue passant par un conducteur génere
des champs électriques et magnétiques (EMF). Ceux-ci peuvent produire
des interférences avec les pacemakers. |l est donc recommandé aux
soudeurs porteurs de pacemakers de consulter leur médecin avant d'utiliser
cet équipement.

COMPATIBILITE CE : Cet équipement est conforme aux Directives
Européennes.




RAYONNEMENT OPTIQUE ARTIFICIEL : Conformément aux exigences
de la directive 2006/25/CE et de la norme EN 12198, cet équipement

est classé en catégorie 2. Cela rend obligatoire le port d’équipements

de protection individuelle (EPI) avec filtre de niveau de protection

15 maximum conformément a la norme EN169.

FUMEES ET GAZ PEUVENT ETRE DANGEREUX : Le soudage peut
produire des fumées et des gaz dangereux pour la santé. Evitez de les
respirer et utilisez une ventilation ou un systéme d'aspiration pour évacuer
les fumées et les gaz de la zone de respiration.

LES RAYONNEMENTS DE L'ARC PEUVENT BRULER : Utilisez un masque
avec un filtre approprié pour protéger vos yeux contre les projections et les
rayonnements de I'arc lorsque vous soudez ou regardez souder. Portez des
vétements appropriés fabriqués avec des matériaux résistant durablement

au feu afin de protéger votre peau et celle des autres personnes. Protégez les
personnes qui se trouvent a proximité de l'arc en leur fournissant des écrans
ininflammables et en les avertissant de ne pas regarder I'arc pendant

le soudage.

LES ETINCELLES DUES AU SOUDAGE PEUVENT ENTRAINER UN
INCENDIE OU UNE EXPLOSION : Eloigner toute matiére inflammable

de la zone de soudage et s'assurer qu'un extincteur est disponible a proximité.
Les étincelles et les projections de soudage peuvent aisément atteindre des
zones voisines via de petites fissures ou ouvertures. Ne pas souder pas sur
des réservoirs, fits, containers ou autres matériaux avant d'avoir vérifié qu'ils
ne contiennent pas de vapeurs inflammables et que I'opération ne génerera
pas de vapeurs toxiques. Ne jamais utiliser cet équipement dans

un environnement ou sont présents des gaz inflammables, des vapeurs

ou liquides combustibles.

LES MATERIAUX SOUDES SONT BRULANTS : Le soudage génere

de la trés haute chaleur. Les surfaces chaudes et les matériaux dans les aires
de travail peuvent étre a l'origine de brllures graves. Utilisez des gants et des
pinces pour toucher ou déplacer les matériaux.

SECURITE : Cet équipement peut fournir de I'électricité pour des opérations
de soudage menées dans des environnements a haut risque de choc
électrique.

UNE BOUTEILLE DE GAZ PEUT EXPLOSER : N'utilisez que des bouteilles
de gaz comprimé contenant le gaz de protection adapté a I'application

de soudage et des détendeurs correctement installés correspondant

au gaz et a la pression utilisés. Les bouteilles doivent étre utilisées

en position verticale et maintenues par une chaine de sécurité a un support
fixe. Ne déplacez pas les bouteilles sans le bouchon de protection. Ne laissez
jamais I'électrode, le porte-électrode, la pince de masse ou tout autre élément
sous tension en contact avec la bouteille de gaz. Les bouteilles doivent étre
stockées loin de zones “a risque” : source de chaleur, étincelles.




Compatibilité Electromagnétique (CEM)

Ce produit a été congu conformément aux normes et directives relatives a la compatibilité
électromagnétique des appareils de soudage. Cependant, il se peut gu'il génére des perturbations
électromagnétiques qui pourraient affecter le bon fonctionnement d'autres équipements
(téléphones, radios et télévisions ou systemes de sécurité par exemple). Ces perturbations
peuvent nuire aux dispositifs de sécurité internes des appareils. Lisez attentivement ce qui suit afin
de réduire -voire d'éliminer- les perturbations électromagnétiques générées par cette machine.

Cette machine a été congue pour fonctionner dans un environnement industriel.
L'opérateur doit installer et utiliser le poste conformément aux instructions
de ce manuel. Si des interférences se produisent, |'opérateur doit mettre en place
des mesures visant a les éliminer, avec l'assistance de Lincoln Electric Bester Sp. z
0.0. si besoin est. Les équipements de classe A ne sont pas destinés a étre utilisés

dans des endroits ou I'alimentation électrique est destinée au grand public. Dans ces endroits, des
perturbations électromagnétiques conduites et rayonnées peuvent éventuellement perturber le
fonctionnement des appareils environnants. Cet équipement n’est pas conforme a la IEC 61000-3-
12. Dans le cas d’'un raccordement au réseau d’alimentation public, il est de la responsabilité de
l'installateur ou de I'utilisateur de s’assurer aupres du distributeur d’électricité que ces machines
peuvent étre connectées.

Avant d'installer la machine, I'opérateur doit vérifier tous les appareils de la zone de travail qui
seraient susceptibles de connaitre des problémes de fonctionnement en raison de perturbations
électromagnétiques. Exemples :

Cables d'alimentation et de soudage, cables de commandes et téléphoniques qui se trouvent
dans ou a proximité de la zone de travail et de la machine.

Emetteurs et récepteurs radio et/ou télévision. Ordinateurs ou appareils commandés
par microprocesseurs.

Dispositifs de sécurité. Appareils de mesure.

Appareils médicaux tels que pacemakers ou prothéses auditives.

L'opérateur doit s'assurer que les équipements environnants ne génerent pas de perturbations
électromagnétiques et gu'ils sont tous compatibles. Des mesures supplémentaires peuvent
s'avérer nécessaires.

La taille de la zone de travail a prendre en considération dépend de la structure

de la construction et des activités qui s'y pratiquent.

Comment réduire les émissions?

Connecter la machine au secteur selon les instructions de ce manuel. Si des perturbations
ont lieu, il peut s'avérer nécessaire de prendre des mesures comme l'installation d'un filtre
de circuit par exemple.

Les cables de soudage doivent étre aussi courts que possibles et attachés ensemble.

La piéce a souder doit étre reliée a la terre si possible (s‘assurer cependant que cette
opération est sans danger pour les personnes et les équipements).

Le fait d'utiliser des céables protégés dans la zone de travail peut réduire les émissions
électromagnétiques. Cela est nécessaire pour certaines applications.



Installation et Instructions d'Utilisation
Lisez attentivement la totalité de ce chapitre avant d'installer ou d'utiliser ce matériel.

Emplacement et Environnement
Cette machine peut fonctionner dans des environnements difficiles. Il est cependant impératif
de respecter les mesures ci-dessous pour lui garantir une longue vie et un fonctionnement durable.

e Ne placez pas et n'utilisez pas cette machine sur une surface inclinée a plus de 15° par rapport
a I'horizontale.

e Ne pas uttiliser cette machine pour dégeler des canalisations.

. Stockez la machine dans un lieu permettant la libre circulation de I'air dans les aérations
du poste. Ne la couvrez pas avec du papier, des vétements ou tissus lorsqu'elle
est en marche.

e  Réduisez au maximum la quantité d'impuretés a l'intérieur de la machine.

e  Cet appareil possede un indice de protection IP21S. Le conserver a I'abri chaque fois que
possible et ne pas le placer pas sur un sol humide ou couvert de flagues d'eau.

e  Placer I'appareil a I'écart des équipements radiocommandés. Son utilisation normale pourrait
nuire au fonctionnement des appareils radiocommandés situés a proximité et par la méme
entrainer des dommages matériels ou corporels. Se reporter au chapitre “Compatibilité
Electromagnétique” de ce manuel.

e Nutilisez pas le poste sous des températures supérieures a 40°C.

Facteur de marche et Surchauffe

Le facteur de marche d'un équipement de soudage est basé sur une période de 10 minutes :

C'est le pourcentage de temps pendant lequel le poste peut souder a la valeur nominale du courant
de soudage sans qu'il se produise de surchauffe ou d'interruption forcée du soudage.

Facteur de marche de 20 % :
— \
—p

2 minutes de soudage. 8 minutes d'arrét.

Un facteur de marche excessif provoquera le déclenchement du circuit de protection thermique.

Alimentation

Assurez-vous que la tension d'alimentation, le nombre de phase, et la fréquence correspondent
bien aux caractéristiques exigées par cette machine avant de la mettre en marche. Reportez-vous
au chapitre “Caractéristiques Techniques” de ce manuel et sur la plaque signalétique

de la machine. Assurez-vous que la machine est reliée a la terre.

Assurez-vous que la puissance disponible au réseau est appropriée au fonctionnement normal
du poste. Que les fusibles et les cables d’alimentation sont dimensionnés en tenant compte des
spécifications technigues données dans ce manuel.

Alimentation par groupe électrogene
Cet appareil est congu pour étre alimenté par un groupe électrogene.



Connexions de sortie et commandes du panneau avant

Le branchement des cables de soudage se fait au moyen de “prises rapides” (Twist-Mate™).
Reportez-vous aux chapitres ci-dessous pour plus d'informations sur les branchements selon les
procédés de soudage utilisés (électrode enrobée ou TIG).

. Borne (+) : Borne de sortie positive.

e  Borne (-) : Borne de sortie négative.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Vue de l'arriere

1 — Sangle de transport, 2 —Voyant Marche/Arrét, 3 —Voyant de surchauffe, 4 — Sortie positive,
5 — Sortie négative, 6 — Commande du courant de soudage, 7 — Commutateur TIG Lift/Electrode
enrobée, 8 — Interrupteur Marche/Arrét

Potentiométre du courant de soudage : Il permet le réglage du courant de soudage.

Voyant Marche/Arrét : Ce voyant est allumé lorsque la machine est sous tension.

LED Température (Indicateur de température) : Ce voyant s'allume quand

il y a surchauffe du poste et que le courant de soudage est arrété. Cela se produit
quand le facteur de marche est trop élevé. Laissez la machine en marche pour
permettre le refroidissement des composants internes. Quand la LED s'éteint,

le soudage peut reprendre.

@
L

Maintenance

/1, SYMBOLE D’ALERTE
Pour toute opération d'entretien ou de réparation, nous vous recommandons de contacter notre
service apres-vente ou Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. Toute intervention de maintenance ou de
réparation effectuée sur l'appareil par des personnes ou des centres de service aprés-vente non
agréés invalidera la garantie du fabricant.

/T, SYMBOLE D’ALERTE
L’alimentation principale doit étre coupée avant toute intervention de maintenance sur l'appareil.
Aprés chaque réparation, effectuer les essais appropriés pour garantir la sécurité.

Utilisation
Voir le chapitre : Démarrage rapide



Caracteristiques Techniques

ALIMENTATION

Puissance absorbée

Tension

(en KW @ a un facteur de marche) d'alimentation Fréquence
1,7 KW @ 100%
Bester 155-ST 2,4 kW @ 60%
4,0kW @ 25%
2,2 KW @ 100%
Bester 170D- 29 KW @ 60% 230V £ 15 % 50/60 Hz
5 kW@ 15% P
2,2 kW @ 100%
Bestesr_ElOD- 2,9 KW @ 60%

6,7 kKW @ 10%

CARACTERISTIQUES DE SORTIE A 40°C

Facteur de marche Courant de . .
(Basé sur une période de 10 min.) soudage Tension de sortie
100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 170D- 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
BESteS'szD' 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc

GAMME DE SORTIE

Gamme de courant de soudage

Tension a vide max.

Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
Bestesr_I:_LYOD— 10-160A 93 Vdc
Bestesr _?10D— 10-200A 93 Vdc

CABLES D'ALIMENTATION ET FUSIBLES

Fuse (fusion lente) ou Disjoncteur Cables nguem?sg:eze
(classe “D”) d'alimentation rappareil)
Bester 155-ST 16A 3x1,5mm* 16A / 250V
BEStesrTUOD' 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *
Bester 210D- 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *
* pour un courant de soudage |, > 130 A, utiliser une fiche > 16 A
DIMENSIONS

hauteur x largeur x longueur (mm) Poids (kg)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 42 IP21S
BESteSrT”OD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
BeSteSrTZlOD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S




DEEE (WEEE)

Ne pas jeter les appareils électriques avec les déchets ordinaires!

Conformément a la Directive Européenne 2002/96/EC relative aux Déchets

d' Equipements Electriques ou Electroniques (DEEE), et & sa transposition dans

la |égislation nationale, les appareils électriques doivent étre collectés a part et étre
soumis a un recyclage respectueux de I'environnement. En tant que propriétaire

de I'équipement, vous devriez vous informer sur les systémes de collecte approuvés
aupres nos représentants locaux.

Appliquer cette Directive Européenne améliorera I'environnement et la santé!

Francais

Piéces de Rechange

Comment lire cette liste de pieces détachées

e  Cette liste de pieces détachées ne vaut que pour les machines dont le numéro
de code figure ci-dessous. Dans le cas contraire, contacter le service Pieces
de Rechange de Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.

e  Utiliser la vue éclatée (assembly page) et le tableau de références des pieces
ci-dessous pour déterminer I'emplacement de la piece en fonction du numéro
de code précis de la machine.

e  Ne tenir compte que des piéces marquées d'un “X” dans la colonne de cette vue éclatée
(# Indique un changement).

Premierement, lire la liste de pieces de rechange ci dessous, puis se référer aux vues éclatées
du manuel “pieéces détachées” fourni avec la machine.

Schéma Electrique

Se référer au manuel “Pieces de rechange” fourni avec la machine.

Accessoires

AL
818
Numéro de piéce | Description |3 (&
Zla|e
3] 0| n
QR |>
K69100-10-3M Cable de masse de 10 mm?, 3 m, 200 A, fiche de 10-25 mm’ X
K69100-16-3M Cable de masse de 16 mm? 3 m, 300 A, fiche de 35-70 mm? X | X
K69101-10-3M Cable de soudage de 10 mm?, 3 m, 200 A, fiche de 10-25 mm® | x
K69101-16-3M Cable de soudage de 16 mm?, 3 m, 300 A, fiche de 35-70 mm* X | x
K10513-17-4VS Torche TIG avec raccordement, 4 m. o]
K10513-26-4V Torche TIG avec raccordement, 4 m. K

x - fourni ; o - en option
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Samsvarserklaering c €

Lincoln Electric Bester

Bekrefter at denne sveisemaskinen:

Bester 1565-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

er i samsvar med fglgende direktiver:
2014/35/EU, 2014/30/EU

og er designet i samsvar med fglgende standarder:
EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

74
(22.04.2016)

Piotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer : Shanghai Greatwsy Welding Equipment Cao_, Ltd. , 18th.Mo. 49158 South Hongmei Rd.Minhang District, Shanghsi
2011089 P .R.China

Distributor : Lincoln Electrc Bester Sp. z 0.0, ul. Jansa |l Sobieskiego 194, 68-263 Bielawa, Poland



= besker

TAKK! For at du har valgt et KVALITETSPRODUKT fra Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.

e  Kontroller emballasjen og produktet for feil eller skader. Eventuelle feil eller
transportskader ma umiddelbart rapporteres dit du har kjept din maskin.

e  Fyll ut identifikasjonsinformasjonen til utstyret i tabellen under for fremtidig referanse.
Pa merkeskiltet finner du modellnavn, kode- og serienummer.

GARANTI
Modellnavn:
| Type | Artikkelnummer | Garantiperiode | Kodenummer | Serienummer | |
(se merkeskilt)
| Bester 155-ST | B18253-2 [ 24r | | | |
Bester 170D- | p1g254-2 24r
ST
Bester 210D- | p1g255-2 24r
ST
Salgssted Dato Merknader
Dato Beskrivelse Underskrift

Garantibetingelsene er tilgjengelig pa www.bester.pl
Polen: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
e-post: serwis@bester.pl, tlf. +48 74 64 61 100, servicetlf.:+48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Andre land: Adressene er tilgjengelige pa www.lincolnelectric.eu
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Sikkerhetsregler

ADVARSEL

Dette utstyret skal kun brukes av kvalifisert personell. Forsikre deg om at all oppkobling, bruk,
vedlikehold og reparasjon er utfert av kvalifisert personell. Les og forstd bruksanvisningen far
utstyret tas i bruk. Hvis bruksanvisningen ikke fglges, kan dette resultere i alvorlig personskade,
dad eller skade pa utstyret. Les og forsta de fglgende eksempler og advarselssymboler. Lincoln
Electric Bester Sp. z o.0. er ikke ansvarlig for skader som er forarsaket av: Feil installasjon, darlig
vedlikehold eller unormal bruk.

ADVARSEL: Dette symbolet indikerer at bruksanvisningen ma falges for
a unnga alvorlige personskader, dgd eller skade pa utstyret. Beskytt deg
selv og andre mot alvorlig personskade eller dad.

(=

LES OG FORSTA BRUKSANVISNINGEN: Les og forstd bruksanvisningen far
utstyret tas i bruk. Buesveising kan veere farlig. Hvis bruksanvisningen ikke
felges, kan dette resultere i alvorlig personskade, dgd eller skade pa utstyret.

——'-_\'_ ELEKTRISK ST@T KAN DREPE: Sveiseutstyr genererer hgye spenninger.
Ikke bergr elektroden, arbeidsklemmen eller tilkoblede arbeidsstykker nar dette
utstyret er pa. Isoler deg fra elektroden, arbeidsklemmen og tilkoblede
arbeidsstykker.

\

ELEKTRISK UTSTYR: SIa alltid av strammen med bryteren ved
sikringsboksen far det skal utfares arbeid pa sveisemaskinen. Jording skal
veere iht. gjeldende regler.

Y

ELEKTRISK UTSTYR: Undersgk jevnlig stremforsyningen, elektroden og
kabler til arbeidsklemmer. Hvis det er skader pa isolasjonen til kabelen, skal
den skiftes ut umiddelbart. For & unnga risikoen for utilsiktet lysbuetenning ma
du ikke plassere elektrodeholderen direkte pa sveisebordet eller pa noe annet
underlag som er i kontakt med arbeidsklemmen.

ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER KAN VZARE FARLIGE:

Elektrisk stram som gar gjennom en leder forarsaker elektromagnetiske felter
(EMF). EMF kan forstyrre enkelte pacemakere. Sveisere som har pacemaker,
skal rddfgre seg med lege far de bruker dette utstyret.

i

oY
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CE-SAMSVAR: Dette produktet er i samsvar med EU-direktiver.

M




KUNSTIG OPTISK STRALING: | henhold til kravene i direktiv 2006/25/EF
og standarden EN 12198, er utstyret i kategori 2. Det er pakrevd & bruke
personlig verneutstyr (PVU) som har filter med beskyttelsesklasse opp til
maksimum 15, som er pakrevd i henhold til standarden EN169.

RAYK OG GASS KAN VZARE FARLIG: Ved sveising kan det dannes
helsefarlig reyk og gass. Unnga & puste inn denne rgyken og gassen.
Bruk god ventilasjon og/eller punktavsug for & holde reyken og gassen
borte fra pustesonen.

BUESTRALER KAN BRENNE: Bruk beskyttelsesskjerm med riktig filter

og beskyttelsesplater for & beskytte gynene mot gnister og buestraling

nar du sveiser eller observerer. Bruk egnede kleer laget av slitesterkt
flammebestandig materiale for & beskytte bade din egen hud og andres.
Beskytt annet personell i neerheten med egnede flammesikre skjerming

og varsle dem om at de ikke ma se pa buen eller eksponere seg selv for buen.

GNISTER FRA SVEISINGEN KAN FORARSAKE BRANN ELLER
EKSPLOSJON: Fjern brannfarlige gjenstander fra sveiseomradet og sarg
for & ha et brannslukningsapparat lett tilgjengelig. Det kan fort skje at det
kommer gnister fra sveisingen og varme materialer fra sveiseprosessen
gjiennom sma sprekker og &pninger til naerliggende omrader. Ikke utfgr
sveisearbeid pa tanker, tanner, containere eller annet materiell fgr du har
iverksatt passende tiltak for & sikre at det ikke kommer brennbar eller giftig
damp. Ikke bruk dette utstyret hvis det finnes brennbar gass, damp eller
flytende brennbart materiale i naerheten.

SVEISTE MATERIALER KAN Gl BRANNSKADE: Sveising genererer hgy
temperatur. Varme materialer og overflater kan gi alvorlige brannskader.
Bruk egnet verktay og hansker nar du skal arbeide med varmt materiale.

SIKKERHETSMERKE: Dette utstyret er egnet for & levere strgm til sveising
som utfgres pa steder med gkt fare for elektrisk stgat.

GASSFLASKER KAN EKSPLODERE HVIS DE ER SKADET: Bruk bare
trykkluftflasker som inneholder riktig beskyttelsesgass som er riktig for
sveiseprosessen og riktige regulatorer som er designet for gassen og trykket
som brukes. Gassflasker skal alltid oppbevares stdende og sikkert festet til
en fastmontert statte. Gassflasker ma aldri flyttes eller transporteres hvis
beskyttelseshetten er fiernet. Bergr aldri gassflasken med elektrodeholderen
eller med annen gjenstand som star under spenning. Gassflaskene skal
plasseres unna omrader hvor de kan bli utsatt for fysisk skade og i sikker
avstand fra sveiseprosesser med gnistdannelse og varmekilder.




Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Dette produktet er designet i samsvar med alle relevante direktiver og standarder. Utstyret kan
imidlertid generere elektromagnetiske forstyrrelser som kan pavirke andre systemer som
telekommunikasjon (telefon, radio og fiernsyn) eller andre sikkerhetssystemer. Disse forstyrrelsene
kan forarsake sikkerhetsproblemer for de bergrte systemene. Les og forsta dette avsnittet for

a eliminere eller redusere mengden elektromagnetisk forstyrrelse som maskinen forarsaker.

Denne maskinen er designet for bruk i et industrielt miljg. Brukeren er ansvarlig for

at installasjon og bruk av utstyret gjgres iht. instruksjonene i denne handboken.

Hvis det oppdages elektromagnetiske forstyrrelser, er det brukeren av sveiseutstyret

som har ansvaret for & iverksette tiltak for & lgse problemet, om ngdvendig med

assistanse fra produsenten. Utstyr i klasse A er ikke ment for bruk i private hjem
hvor strammen leveres gjennom det offentlige lavspentnettet. Det kan eventuelt oppsta problemer
med & sikre elektromagnetisk kompatibilitet pa slike steder, grunnet ledede eller utstrélte
forstyrelser. Dette utstyret samsvarer ikke med norm IEC 61000-3-12. Hvis maskinen er tilkoblet
det offentlige lavspentnettet, er det den som installerer eller bruker utstyret som har ansvaret og ma
forsikre seg om at utstyret kan kobles til nettet. Vedkommende ma om ngdvendig ta kontakt med
stremleverandgren for informasjon om dette.

For installasjon av sveiseutstyret skal brukeren foreta en vurdering av potensialet for

elektromagnetiske forstyrrelser i naerliggende omrader. Vurder fglgende:

e  Tilfarselskabler, kontrollkabler og telefonkabler som er i eller i neerheten av arbeidsomradet

og maskinen.

Radio- og/eller TV-sendere og mottakere. Datamaskiner eller datastyrt utstyr.

Sikring og kontrollutstyr for industriprosesser. Utstyr for kalibrering og maling.

Personlig medisinsk utstyr som pacemakere og hgreapparater.

Sjekk den elektromagnetiske immuniteten for utstyr som brukes i eller naer arbeidsomradet.

Operatgren ma kontrollere at alt utstyr i omrédet er kompatibelt. Dette kan kreve ytterligere

vernetiltak.

e  Starrelsen pa arbeidsomraddet som ma vurderes, avhenger av konstruksjonen til bygningen
og andre aktiviteter som finner sted.

For & redusere elektromagnetisk straling fra maskinen skal du felge disse retningslinjene.

e  Sveiseutstyret skal kobles til nettet iht. produsentens anbefalinger. Hvis forstyrrelser oppstar
kan det veere ngdvendig med ekstra tiltak, f.eks. installering av nettfilter.

e  Utgangskablene skal veere sa korte som mulig og legges sammen. Hvis det er mulig skal
du koble arbeidsstykket til jord for & redusere elektromagnetisk straling. Operatgren ma sjekke
at tilkobling av arbeidsstykket til jord ikke vil forarsake problemer som usikre driftsforhold for
personell og utstyr.

e  Skjerming av kabler i arbeidsomradet kan redusere elektromagnetisk straling. Dette kan veere
ngdvendig ved spesielle anvendelser.



Installasjon og brukerinstruksjon

Les hele dette avsnittet far maskinen installeres eller tas i bruk.

Plassering og omgivelser
Denne maskinen kan brukes under de fleste forhold, men det er viktig at enkle forholdsregler
falges for & sikre lang levetid og palitelig drift.

e Ikke plasser eller bruk denne maskinen pa underlag som heller 15° eller mer fra
horisontalplanet.

e Ikke bruk denne maskinen til tining av frosne rar.

. Maskinen ma plasseres der det er fri sirkulasjon av ren luft, slik at luftstrammen fra baksiden
og ut pa fronten ikke hindres. Dekk ikke maskinen med papir, kluter eller filler nar den
er slatt pa.

e  Stev og skitt som kan trekkes inn i maskinen skal holdes pa et minimum.

e  Denne maskinen har beskyttelsesklasse IP21S. Hold maskinen tarr og beskyttet mot regn
og sng, plasser den aldri pa et vatt underlag eller i en dam.

e  Plasser maskinen unna radiostyrte maskiner. Normal drift kan pavirke driften
av neerliggende radiostyrte maskiner, noe som kan resultere i personskade eller skade
pa utstyret. Les avsnittet om Elektromagnetisk kompatibilitet i denne handboken.

. Maskinen skal ikke brukes pa steder hvor omgivelsestemperaturen er hgyere enn 40 °C.

Driftssyklus og overoppheting
Driftssyklusen til en sveisemaskin er malt i prosent av tid, i en 10 minutters periode. Dette er tiden
og amperen man kan sveise med maskinen far den trenger en pause.

20 % driftssyklus:
— 2
>

Sveising i 2 minutter. Pause i 8 minutter.

Overskrides driftssyklusen pa maskinen vil termostatsikringen sla ut, og stoppe prosessen.

Nettilkobling

Sjekk inngangsspenningen, fasen og frekvensen som mates til denne maskinen fgr du slar den pa.
Tillatt nettspenning er angitt i avsnittet om tekniske spesifikasjoner og pa merkeskiltet pa maskinen.
Forsikre deg om at maskinen er jordet.

Kontroller at stramforsyningen er tilstrekkelig hgy for normal bruk av maskinen. Sikringskapasiteten
og kabelstgrrelsen er angitt i avsnittet om tekniske spesifikasjoner i denne handboken.

Strgmforsyning fra motordrevne aggregater
Denne maskinen kan brukes pa aggregat.



Tilkobling av sveiseutstyr og frontpanelkontroller

For rask til-/frakobling av sveisekablene brukes plugger av typen Twist-Mate™. Se neste avsnitt
for mer informasjon om tilkobling av sveiseutstyr for elektrodesveising (SMAW) og Tig-sveising
(GTAW).

. Maskinkontakt (+): Terminal for tilkobling av gods eller sveisekabel.

e  Maskinkontakt (-): Terminal for tilkobling av gods eller sveisekabel.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Sett bakfra

1 — Beerestropp, 2 — Lysdiode for hovedstram PA/AV, 3 — Termostat-lysdiode,
4 — Terminal for tilkobling, 5 — Terminal for tilkobling, 6 — Kontroll av utgangsstram,
7 — Bryter for TIG Lift/elektrode, 8 —Av/pa-bryter

Potmeter for strgmregulering: Potensiometer (spenningsmaler) for innstilling
av sveisestrgm.

Lysdiode for hovedstrgm PA/AV: Lysdioden lyser n&r maskinen er PA.

Termostat-lysdiode: Denne indikatoren lyser nar termostaten har koblet ut
stremkretsen p.g.a. sveising med for hgy intermittens. Dette skjer vanligvis nar
maskinens driftssyklus er overskredet. La maskinen sta pa slik at de interne
komponentene kan avkjgles. Nar indikatoren slukker, er maskinen igjen klar for
normal drift.

@
‘L

Vedlikehold

‘1 ADVARSEL
For vedlikehold og/eller reparasjoner skal du kontakte Lincoln Electric eller et serviceverksted
godkjent av LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. Vedlikehold eller reparasjoner som er utfart
av uautoriserte serviceverksteder eller personell vil oppheve produsentens garanti.

/1 ADVARSEL
Trekk ut nettledningen nar vedlikehold/ service skal utfgres. Etter hver reparasjon kontroller at alt
virker og er i orden.

Bruk
Se kapitlet: Hurtigstart



Tekniske spesifikasjoner

NETTSIDE

Maks belastning v/ intermittens

KW @ driftssyklus Nettspenning Frekvens
1,7 KW @ 100%
Bester 155-ST 2,4 kW @ 60%
40kW @ 25%
2,2 KW @ 100% 0
Bester 170D- 2.0kW @ 60% 230V £ 15% 50/60 Hz
5 kW@ 15%
2,2 KW @ 100%
Bestesr_?10D- 2.9KW @ 60%
6,7 kW @ 10%
SVEISEKAPASITET VED 40 °C
Driftssyklus ; ;
(Basert pé en periode pa 10 min.) Sveisestrgm (A) | Buespenning (V)
100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 170D- 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 210D- 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc
SVEISESIDE
Strgmomrade Tomgangsspenning
Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
Bester 170D- 10-160A 93 Vdc
Bester 210D- 10-200A 93 Vdc
ANBEFALTE ST@RRELSER PA KABLER OG SIKRINGER
eri e Pluggtype
Sikring (treg) eller automatsikring )
(“D” karakteristikk) Starrelse Nettkabel ('nrl:lgglzserzf d
Bester 155-ST 16A 3 x1,5mm* 16A / 250V
BEStesrTUOD' 16 A/25 A (1,>130 A) 3 x 2,5mm? 16 A/ 250 V*
BEStesrszD' 16 A/25 A (1,>130 A) 3 x 2,5mm? 16 A/ 250 V*
* for sveising med sveisesstrgm 1,>130 A, bruk plugg >16 A
DIMENSJONER
Hgyde x Bredde x Lengde (mm) Vekt (kg)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 1P21S
BeStesrT”OD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
Bester 210D- 211 x 150 x 375 5,8 IP21S

ST




WEEE

Kast ikke elektriske artikler sammen med vanlig husholdningsavfall.

| falge EU-direktiv 2002/96/EF om avfall fra elektrisk og elektronisk utstyr (WEEE)

og implementering i samsvar med nasjonal lovgivning, ma elektrisk utstyr som har

nadd slutten av sin levetid samles inn separat og returneres til et miljgvennlig

gjenvinningsanlegg. Var lokale representant vil gi deg, som eier av utstyret,
=mmmm nformasjon om godkjente innsamlingssystemer.

Ved 4 fglge EU-direktivet bidrar du til & bevare naturen og menneskers helse.

Norsk

Deleliste

Instruksjon for deleliste
. Ikke bruk denne delelisten hvis code nummeret for maskinen ikke star pa listen.
Kontakt serviceavdelingen ved Lincoln Electric Bester Sp. z o0.0. for koder som ikke er angitt i
listen.
e  Brukillustrasjonen pa monteringssiden og tabellen nedenfor for & finne de riktige delene
til din maskin.
e Bruk kun de delene som er merket med “X” i den kolonnen som det henvises til
pa monteringssiden (# indikerer endring).

Les farst instruksjonen for delelisten over og se sa delelisten som fglger med maskinen for bilder
og delenumre.

Elektrisk skjema

Se handboken med reservedeler som falger med maskinen.

Tilleggsutstyr

= | =
7122
819 |s
Artikkelnummer Beskrivelse |5 |d
Zl&8|2
ol 3|8
Dl m|m
K69100-10-3M Jordkabel 10 mm?, 3 M, 200 A, plugg 10-25 mm? X
K69100-16-3M Jordkabel 16 mm?, 3 M, 300 A, plugg 35-70 mm?
K69101-10-3M Sveisekabel 10 mm? 3 M, 200 A, plugg 10-25 mm? X
K69101-16-3M Sveisekabel 16 mm?, 3 M, 300 A, plugg 35-70 mm? x | x
K10513-17-4VS TIG-tenner med tapp, 4 m. 0
K10513-26-4V TIG-tenner med tapp, 4 m. o] o
X - inkludert; o - valgfri
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= bester
Verklaring van overeenstemming c €

Lincoln Electric Bester

Verklaart dat de volgende lasmachine:

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

overeenkomt conform de volgende richtlijnen:
2014/35/EU, 2014/30/EU

en is ontworpen conform de volgende normen:
EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

4
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(22.04.2016)
Fiotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer: Shanghsi Greatway Welding Equipment Co., Ltd. . 18th.No 4916 South Hongmei Rd.Minhang District, Shanghai
201108 P .R.China

Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana Il Sobieskiego 194, 58-263 Bielaws, Poland



= besker

BEDANKT dat u gekozen hebt voor de KWALITEITSPRODUCTEN van Lincoln Electric Bester
Sp.zo.0!

. Controleer de verpakking en apparatuur op beschadiging. Claims over transportschade
moeten direct aan de dealer of aan Lincoln Electric gemeld worden.

e  Voor referentie in de toekomst is het verstandig hieronder de machinegegevens over
te nemen. Model Naam, Code & Serienummer staan op het typeplaatje van de machine.

GARANTIE

Modelnaam:

Artikelnum | Garantiep

: nummer: rienummer:
mer eriode Codenumme Serienumme

Type

(zie typeplaatje)

| Bester 155-ST | B18253-2 | 2 jaar | | |

| Bester 170D-ST | B18254-2 | 2 jaar | | |

| Bester 210D-ST [ B18255-2 [ 2jaar | | |

Plaats van aanschaf Datum Opmerkingen

Datum Omschrijving Handtekening

De garantievoorwaarden kunt u vinden op www.bester.pl
Polen: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
e-mail: serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100, Service Tel.:+48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Overige landen: de adressen kunt u vinden op www.lincolnelectric.eu

NEDERLANDSE INDEX

VEINGNEIT ..ottt ettt e b et
Elektromagnetische Compatibiliteit (EMC).
Installatie en Bediening ............ccccceeeene

Technische Specificaties ...
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Veiligheid

WAARSCHUWING

Deze apparatuur moet worden gebruikt door gekwalificeerd personeel. Zorg ervoor dat installatie,
gebruik, onderhoud en reparatie alleen uitgevoerd worden door gekwalificeerd personeel.
Lees deze gebruiksaanwijzing goed alvorens te lassen. Niet-navolging van waarschuwingen
en aanwijzingen uit deze gebruiksaanwijzingen kunnen leiden tot verwondingen, letsel, dood of
schade aan het apparaat. Lees de volgende verklaringen bij de waarschuwingssymbolen goed
door. Lincoln Electric Bester Sp. z o.0. is niet verantwoordelijk voor schade veroorzaakt door
verkeerde installatie, slecht onderhoud of oneigenlijke toepassingen.

WAARSCHUWING: Dit symbool geeft aan dat alle navolgende instructies
uitgevoerd moeten worden om letsel, dood of schade aan de apparatuur

te voorkomen. Bescherm uzelf en anderen tegen mogelijk ernstig lichamelijk
of dodelijk letsel.

LEES DE INSTRUCTIES GOED: Lees deze gebruiksaanwijzing alvorens het
apparaat te gebruiken. Elektrisch lassen kan gevaarlijk zijn. Het niet opvolgen
van de instructies uit deze gebruiksaanwijzing kan letsel, dood of schade aan
de apparatuur tot gevolg hebben.

~ ELEKTRISCHE STROOM KAN DODELIJK ZIJN: Lasapparatuur genereert
hoge spanning. Raak daarom de elektrode, werkstukklem en aangesloten
werkstuk niet aan. Isoleer jezelf van elektrode, werkstukklem en aangesloten
werkstukken.

ELEKTRISCHE APPARATUUR: Schakel de voedingsspanning af m.b.v.
de schakelaar aan de zekeringkast als u aan de machine gaat werken.
Aard de machine conform de nationaal (lokaal) geldende normen.

Yy
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ELEKTRISCHE APPARATUUR: Controleer regelmatig de aansluit-, de las-
en de werkstukkabel. Vervang kabels waarvan de isolatie beschadigd is.
Leg de elektrodehouder niet op het werkstuk of een ander oppervlak dat in
verbinding met de werkstukklem staat om ongewenst ontsteken van de boog
te voorkomen.

ELEKTRISCHE EN MAGNETISCHE VELDEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIJN:
Elektrische stroom, vioeiend door een geleider, veroorzaakt een lokaal
elektrisch- en magnetisch veld (EMF). EMF-velden kunnen de werking van
pacemakers beinvioeden. Personen met een pacemaker dienen hun arts

te raadplegen alvorens met lassen te beginnen.

CE OVEREENSTEMMING: Deze machine voldoet aan de Europese
richtlijnen.

A
Ze

M




KUNSTMATIGE OPTISCHE STRALING: Volgens de voorschriften in Richtlijn
2006/25/EG en EN 12198 norm, is de apparatuur ingedeeld in categorie 2,
die verplicht om goedgekeurde Persoonlijke Beschermingsmiddelen (PBM)

te gebruiken met een beschermingsgraad tot maximaal 15, zoals vereist door
EN169 norm.

DAMPEN EN GASSEN KUNNEN GEVAARLIJK ZIIN: Lassen produceert
dampen en gassen die gevaarlijk voor de gezondheid kunnen zijn. Voorkom
inademing van dampen of gassen. Om deze gevaren te voorkomen moet
er voldoende ventilatie of een afzuigsysteem zijn om dampen en gassen

bij de lasser vandaan te houden.

BOOGSTRALING KAN VERBRANDING VEROORZAKEN: Gebruik een
lasscherm met de juiste lasglazen om de ogen te beschermen tegen straling
en spatten. Draag geschikte kleding van een vlamvertragend materiaal om
de huid te beschermen. Bescherm anderen in de omgeving door afscherming
van de lasboog en zeg dat men niet in de lasboog moet kijken.

LASSPATTEN KUNNEN BRAND OF EXPLOSIES VEROORZAKEN:
Verwijder brandbare stoffen uit de omgeving en houd een geschikte
brandblusser paraat. Lasspatten en hete materialen uit het lasproces kunnen
gemakkelijk door kleine scheuren en openingen doordringen in naastliggende
ruimtes. Pas aan tanks, vaten, containers of materiaal lassen als er passende
maatregelen zijn genomen die ervoor zorgen dat er geen brandbare of giftige
dampen aanwezig zijn. Deze apparatuur nooit gebruiken als er brandbare
gassen, dampen of brandbare vloeistoffen aanwezig zijn.

AAN GELASTE MATERIALEN KUNT U ZICH BRANDEN: Lassen genereert
veel warmte. Aan hete oppervlakken en materialen in de werkomgeving kunt
u zich lelijk branden. Gebruik handschoenen en tangen om werkstukken

en materialen in de werkomgeving vast te pakken of te verplaatsen.

VEILIGHEIDSMARKERING: Deze machine is geschikt voor gebruik
als voedingsbron voor lasstroom in omgevingen met een verhoogd risico
en kans op elektrische aanraking.

GASFLESSEN KUNNEN EXPLODEREN BIJ BESCHADIGING: Gebruik
alleen gasflessen die het juiste beschermgas voor uw lasproces bevatten

en gebruik bijpbehorende reduceerventielen. Houd gasflessen altijd verticaal
en zet ze vast op een onderstel of een andere daarvoor geschikte plaats.
Verplaats of transporteer geen flessen zonder kraanbeschermdop. Voorkom
dat elektrode, elektrodehouder of andere elektrisch hete delen in aanraking
komen met de fles. Plaats flessen zodanig dat geen kans bestaat op
omverrijden of blootstelling aan andere materiéle beschadiging en een
veilige afstand tot las- of snijwerkzaamheden en andere warmtebronnen,
vonken of spatten gewaarborgd is.




Elektromagnetische Compatibiliteit (EMC)

Deze machine is ontworpen in overeenstemming met alle van toepassing zijnde bepalingen

en normen. Desondanks kan de machine elektromagnetische ruis genereren die invloed kan
hebben op andere systemen zoals telecommunicatiesystemen (radio, televisie en telefoon)

of beveiligingssystemen. Deze storing of interferentie kan leiden tot veiligheidsproblemen

in het betreffende systeem. Lees deze paragraaf om elektromagnetische interferentie (storing),
opgewekt door deze machine, te elimineren of te beperken.

Deze installatie is ontworpen om in een industriéle omgeving gebruikt te worden.

De gebruiker dient deze machine te installeren en te gebruiken zoals beschreven

in deze gebruiksaanwijzing. Indien elektromagnetische interferentie voorkomt, dient

de gebruiker maatregelen te nemen om deze interferentie te elimineren. Indien

nodig kan hij hiervoor assistentie vragen aan de dichtstbijzijnde Lincoln Electric
Bester Sp. z 0.0. vestiging. De klasse A-apparatuur is niet bedoeld voor gebruik in bewoonde
plaatsen waar de elektrische stroom wordt geleverd door het openbare laagspanningsnetsysteem.
Er kan sprake zijn van potentiéle moeilijkheden bij het waarborgen van de elektromagnetische
compatibiliteit op die locaties, te wijten aan uitgestraalde storingen. Deze apparatuur voldoet niet
aan |IEC 61000-3-12. Als deze aangesloten zijn op een openbaar laagspanningssysteem is het de
verantwoordelijkheid van de installateur of de gebruiker van de apparatuur dit te waarborgen, door
overleg met het distributienet exploitant.

Voordat de machine geinstalleerd wordt dient de gebruiker de werkplek te controleren

op apparatuur die t.g.v. interferentie slecht functioneert. Let hierbij op:

e  Primaire- en secundaire kabels, stuurstroomkabels en telefoonkabels in de directe en nabije

omgeving van de werkplek en de machine.

Radio en/of televisie zenders en ontvangers. Computers of computergestuurde apparatuur.

Beveiligingen en besturingen van industriéle processen. Meet- en ijkgereedschap.

Persoonlijke medische apparatuur zoals pacemakers en gehoorapparaten.

Controleer de elektromagnetische immuniteit van apparatuur op of nabij de werkplek.

De gebruiker dient er zeker van te zijn dat alle apparatuur in de omgeving immuun is.

Dit kan betekenen dat er aanvullende maatregelen genomen moeten worden.

e De dimensies van het gebied waarvoor dit geldt hangen af van de constructie en andere
activiteiten die plaatsvinden.

Neem de volgende richtlijnen in acht om elektromagnetische emissie van de machine te beperken.
e  Sluit de machine op het net aan zoals beschreven in deze gebruiksaanwijzing. Indien storing
optreedt, kan het nodig zijn aanvullende maatregelen te nemen zoals het filteren van de

primaire spanning.

e Las- en werkstukkabels dienen zo kort mogelijk naast elkaar te liggen. Leg, indien mogelijk,
het werkstuk aan aarde om elektromagnetische emissie te beperken. De gebruiker moet
controleren of het aan aarde leggen van het werkstuk gevolgen heeft voor het functioneren
van apparatuur en de veiligheid van personen.

e Het afschermen van kabels in het werkgebied kan elektromagnetische emissie beperken.

Dit kan bij speciale toepassingen nodig zijn.



Installatie en Bediening

Lees dit hoofdstuk geheel alvorens de machine te installeren of te gebruiken.

Plaats en omgeving

Deze machine is geschikt voor gebruik in een industriéle omgeving. Het is echter belangrijk
om eenvoudige preventieve maatregelen te nemen om goed functioneren en lange levensduur
te waarborgen.

e  Plaats de machine niet op een ondergrond die meer dan 15° uit het lood ligt (van horizontaal).

e  Gebruik deze machine niet voor het ontdooien van waterleidingen.

. Plaats de machine daar waar er een vrije circulatie van schone lucht is, zonder beperking van
de uitgaande lucht vanuit de ventilatieopeningen. Bedek de ingeschakelde machine niet met
papier, doek of iets dergelijks.

. Beperk het opzuigen van stof en vuil tot een minimum.

e  Deze machine heeft een IP21 beschermingsgraad. Houd de machine zo veel mogelijk droog
en plaats hem niet op vochtige grond of in plassen.

e Plaats de machine zo mogelijk weg van radio- bestuurde apparatuur. Normaal gebruik kan
de werking van dichtbijzijnde radiobestuurde apparatuur negatief beinviloeden, met ongevallen
of schade tot gevolg. Lees het hoofdstuk Elektromagnetische Compatibiliteit van deze
gebruiksaanwijzing.

. Gebruik de machine niet op plaatsen met een omgevingstemperatuur van meer dan 40°C.

Inschakelduur en oververhitting
De inschakelduur van de machine komt overeen het percentage van de tijd dat een lasser
de machine kan gebruiken bij een aangegeven lasstroom.

20% Inschakelduur:
— N
—_p

2 minuten lassen. 8 minuten pauze.

Excessieve verlenging van de inschakelduur activeert het thermisch beveiligingscircuit.

Primaire aansluiting

Controleer de aansluitspanning, fase en frequentie voordat u de machine inschakelt. De maximale
aansluitspanning is opgegeven in de technische specificatie in deze gebruiksaanwijzing en op het
type plaatje van de machine. Zorg ervoor dat de machine geaard is.

Controleer of het aansluitvermogen voldoende is voor normaal gebruik van de machine.
De zekeringswaarde en doorsnede van de voedingskabel staan in de technische specificaties
van deze gebruiksaanwijzing.

Voedingsspanning van generatoren
Deze machine is gemaakt om te werken op motoraangedreven generatoren.



Uitgaande aansluitingen en bedieningsfuncties op het voorpaneel

Een snelkoppelingssysteem van Twist-Mate™ kabelstekers wordt gebruikt voor het aansluiten van
de las- en werkstukkabel. Lees de volgende paragraaf voor nadere informatie over het aansluiten
t.b.v. lassen met beklede elektroden (MMA) of TIG-lassen.

e  Aansluiting (+): Positieve aansluiting aan het lascircuit.

e  Aansluiting (-): Negatieve aansluiting aan het lascircuit.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Achteraanzicht

1 - Draagriem, 2 — Hoofdschakelaar LED, 3 — Temperatuur LED, 4 — Positieve uitgang,
5 — Negatieve Uitgang, 6 — Lasstroomknop, 7- TIG Lift/Beklede Elektrode Schakelaar,
8 — AAN / UIT-knop

Knop lasstroom: Potmeter voor het instellen van de gewenste lasstroom.

AAN / UIT LED: Deze LED brandt wanneer de machine ingeschakeld is.

Temperatuur LED: Deze gaat branden wanneer de machine oververhit is en

de uitgang uitgeschakeld is. Dit treedt voornamelijk op wanneer inschakelduur
van de machine overschreden wordt. Laat de machine ingeschakeld staan zodat
de interne componenten af kunnen koelen. Wanneer het lampje uitgaat is normaal
gebruik weer mogelijk.

@
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Onderhoud

Y WAARSCHUWING
Neem voor reparatie of onderhoud contact op met de dichtstbijzijnde Lincoln Electric dealer of het
Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. service center zelf. Ondeskundig onderhoud en/of reparaties
uitgevoerd door niet bevoegde personen kunnen gevaarlijk zijn en zorgen ervoor dat de garantie
vervalt.

/T, WAARSCHUWING
De Primaire netvoeding moet voor elek onderhoud of servicebeurt uitgeschakeld worden.
Controleer de Veiligheid van de machine na iedere reparatie.

Bediening
Zie hoofdstuk: Quick Start



Technische Specificaties

PRIMAIR
Nominaal primair vermogen Primaire Frequentie
kW @ Inschakelduur spanning q
1,7 KW @ 100%
Bester 155-ST 24kW @ 60%
4,0kW @ 25%
2,2 KW @ 100%
Bester 170D- 2.9kW @ 60% 230V £ 15% 50/60Hz
5 kW@ 15%
2,2 kW @ 100%
Bestesr_?10D- 2.9KW @ 60%

6,7 kKW @ 10%

NOMINALE DOORSTROMING 40°C

Inschakelduur Lasstroom .
(op basis van een10 min. Cyclus) secundair Lasspanning

100% 65 A 22,6 Vdc

Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc

100% 80 A 23,2 Vdc

Bester 170D- 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc

100% 80 A 23,2 Vdc

BESteS'szD' 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc

SECUNDAIR BEREIK

Bereik lasstroom

Maximum Open spanning

Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
Bestesr_I:_L70D— 10-160A 93 Vdc
Bestesr _?10D— 10-200A 93 Vdc

AANBEVOLEN PRIMAIRE KABEL EN ZEKERINGEN

Zekering (traag) of Installatieautomaat L Type plug
(*D’ Karakteristiek) Primaire kabel | 74’ machine)
Bester 155-ST 16A 3 x1,5mm* 16A / 250V
Bester 170D- 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *
BEStesrszD' 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *
* voor lassen met een lasstroom 1,>130A, plug >16A gebruiken
FYSIEKE AFMETINGEN
Hoogte x breedte x lengte (mm) Gewicht (kg)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 1P21S
BeStesrT”OD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
BESteSrszD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S




WEEE

Gooi elektrische apparatuur nooit bij gewoon afval!

Met inachtneming van de Europese Richtlijn 2002/96/EC met betrekking tot Afval

van Elektrische en Elektronische Apparatuur (Waste Electrical and Electronic

Equipment, WEEE) en de uitvoering daarvan in overeenstemming met nationaal

recht, moet elektrische apparatuur, waarvan de levensduur ten einde loopt,

apart worden verzameld en worden ingeleverd bij een recycling bedrijf,

dat overeenkomstig de milieuwetgeving opereert. Als eigenaar van de apparatuur
=mmmm moet U informatie inwinnen over goedgekeurde verzamelsystemen van onze

vertegenwoordiger ter plaatse.

Door het toepassen van deze Europese Richtlijn beschermt u het milieu en ieders

gezondheid!

Nederlands

Reserveonderdelen

Leesinstructies onderdelenlijst

e  Gebruik deze onderdelenlijst niet voor machines waarvan de code niet in deze lijst voorkomt.
Neem contact op met de dichtstbijzijnde Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. dealer wanneer
het codenummer niet vermeld is.

. Gebruik de afbeelding van de assembly pagina en de tabel daaronder om de juiste
onderdelen te selecteren in combinatie met de gebruikte code.

. Gebruik alleen de onderdelen die met een “X” gemerkt zijn in de kolom onder het model type
op de assembly pagina (# betekent een wijziging in het drukwerk).

Lees eerst de instructie hierboven, refereer vervolgens aan de onderdelenlijst zoals geleverd bij
de machine. Deze lijst is voorzien van explosietekening met onderdeelreferentie.

Elektrisch schema

Zie ook de onderdelenlijst zoals geleverd bij de machine.

Accessoires

= | =
AR
1ol e
Artikelnummer Omschrijving <15 |d
sz
21 3| @
e - I )
K69100-10-3M Massakabel 10mm?, 3M, 200A, plug 10-25mm? X
K69100-16-3M Massakabel 16mm? 3M, 300A, plug 35-70mm?
K69101-10-3M Laskabel 10mm?, 3M, 200A,plug 10-25mm? X
K69101-16-3M Laskabel 16mm? 3M,300A, plug 35-70mm? x | x
K10513-17-4VS TIG toorts met tap, 4m. 0
K10513-26-4V TIG toorts met tap, 4m. 0 0

X - inclusief; o - optie
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Forsakran om overensstammelse c €

Lincoln Electric Bester

Forsakrar att svetsomriktaren:

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

overensstammer med foljande direktiv:
2014/35/EU, 2014/30/EU

och att den har konstruerats i dverensstdmmelse
med féljande standarder:

EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

4
(#2.04.2016)

Piotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer Shanghai Greatway Welding Equipment Co., Ltd. . 18th.Mo. 4816 South Hongmei Rd.Minhang District, Shanghai
201109 P .R.China
Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z o.0., ul. Jana |1ll Sobieskiego 194, 58-263 Bielsws, Poland
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TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.

e  Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste
omedelbart anmalas till aterforsaljaren eller transportoren.

* Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning,
kod- och serienummer hittar ni p& maskinens markplat.

GARANTI
Modellbeteckning:
| Typ | Artikelnummer | Garantiperiod | Kodnummer | Serienummer | | |
(se markplaten)
| Bester 155-ST | B18253-2 [ 2&r | [ | | |
Bester 170D- 2
ST B18254-2 2ar
Bester 210D- 2
ST B18255-2 2ar
InkOpsstélle Datum Noteringar
Datum Beskrivning Signatur

Garantivillkoren finns pa www.bester.pl
Polen: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
e-post: serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100, Service Tel.:+48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Ovriga lander: adresser finns pd www.lincolnelectric.eu
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Séakerhetsanvisningar

VARNING

Denna utrustning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att enbart lata behorig
personal utféra installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full
forstdelse innan utrustningen tas i drift. Underlatenhet att félja instruktionerna i bruksanvisningen
kan medféra allvarliga personskador, férlust av liv eller skador pa utrustningen. Det ar viktigt
att lasa, och forsta, férklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.
iklader sig inget ansvar for skador som &r orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller
onormala driftforhallanden.

VARNING: Symbolen innebaér att instruktionerna maste foljas for att allvarliga
personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas.
Skydda Er sjalv och andra mot allvarliga skador eller dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Lés igenom, och férst&, den har
bruksavisningen innan utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara
farligt. Underlatenhet att f6lja instruktionerna i bruksanvisningen kan medfora
allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.

~ ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar héga spanningar.
Ror darfor aldrig vid elektroden, jordklamman eller anslutna arbetsstycken nar
utrustningen ar aktiv. Isolera Er fran elektroden, jordklamman och anslutna
arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp
av stromstallaren pa sakringsboxen innan négot arbete utférs pa utrustningen.
Jorda utrustningen i enlighet med lokala elektriska foreskrifter.

Yy
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ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen
och kablarna till elektroden och jordklamman. Byt omedelbart ut kablar med
skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt uppstar en ljusbage far
man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pd ndgon annan
yta som &r i kontakt med jordklamman.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk
strém som flyter genom en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska
falt. Dessa kan stora vissa pacemakers och svetsare som har pacemaker
maste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

A
Ze

CE - MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU
direktiv.

M




ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG direktiv

och EN 12198 standarden, &r utrustningen en kategori 2. Det gor obligatoriska
antagandet av personlig skyddsutrustning (PPE) med filter med en skyddsniva
upp till maximalt 15, vilket kravs enligt EN169-standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas
halsovadliga angor och gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser.
For att undvika dessa risker maste operatoren ha tillgang till tillracklig
ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran
andningszonen.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvénd

en skarm eller svetshjalm med ett, for uppgiften, Iampligt filter for att skydda
6gonen mot sprut och stralning fran ljusbagen under svetsningen och nar
ljusbagen betraktas. Anvand en lamplig kladsel av flamskyddat material for att
skydda Din och Dina medhjalpares hud. Skydda personal i ndrheten med

en lamplig skarm av icke brannbart material och varna dem sa att de inte tittar
pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens strélning.

SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avlagsna
brannbara foremal fran svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands.
Svetssprut och heta partiklar frdn svetsprocessen kan latt passera genom sma
springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden. Svetsa aldrig

pa tankar, fat, containers eller andra féremal innan Du har forvissat Dig om att
det inte finns nagra brannbara eller giftiga &ngor narvarande. Anvand aldrig
utrustningen i narheten av brannbara gaser, angor eller vatskor.

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar
mycket varme. Heta ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga
brannskador. Anvand handskar och en tang for att flytta eller hantera material
inom arbetsomradet.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvanda for
svetsning i en miljo dar det foreligger en férhojd risk for elektrisk stot.

GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE AR SKADADE: Anvand enbart
foreskrivna gasflaskor med en skyddsgas som ar avpassad for den aktuella
processen. Var noga med att enbart anvanda en tryckregulator som ar avsedd
for den aktuella skyddsgasen och det aktuella trycket. Forvara alltid gasflaskor
stdende uppratt och forankrade till ett fast foremal. Flytta eller transportera
aldrig gasflaskor utan att forst montera skyddshatten. Lat aldrig elektroden,
elektrodhallaren, jordklamman eller ndgon annan del som &r spanningssatt
komma i kontakt med gasflaskan. Gasflaskor skall férvaras pa ett sddant séatt
att de inte utsétts for fysisk &verkan eller for sprut och varmestralning fran
svetsprocessen.




Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen ar tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan
den ge upphov till elektromagnetiska storningar som kan paverka andra system, som t.ex.
telekommunikationer (telefon, radio och television) eller andra sékerhetssystem. Dessa stérningar
kan ge upphov till sakerhetsproblem i de paverkade systemen. L&s det har avsnittet for att f en
battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska stérningar som maskinen
ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell miljo. Utrustningen maste

installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har bruksanvisningen.

Om elektromagnetiska storningar uppticks under drift maste man vidta lampliga

atgarder for att eliminera dessa. Om det dr nodvandigt kan detta ske med hjalp fran

Lincoln Electric. Det ar inte tillatet att genomféra forandringar eller modifieringar
p& maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. Denna Klass A utrustning
ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med
lagspanningssystem. Det kan bli problem med att sékra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa
dessa platser, beroende pa att den kan stéra kanslig utrustning. Denna utrustning 6verensstammer
inte med IEC 61000-3-12. Om den ansluts till ett Idgspanningsystem. Det ar installatéren eller
anvandaren av maskinens ansvar att forsakra sig om genom konsultation med leverantéren av det
offentliga el natet om nodvandigt, att utrustningen kan kopplas in pa natet.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet s att dar inte finns nagra
maskiner, apparater eller annan utrustning vars funktion kan stéras av elektromagnetiska
storningar. Beakta sarskilt foljande:
e Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i nérheten
av maskinens arbetsomrade.
Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.
Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning foér méatning och
kalibrering.
Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.
Kontrollera den elektromagnetiska stérkansligheten for utrustning som skall arbeta
i arbetsomradet eller i dess narhet. Operatoren maste forvissa sig om att all utrustning
inom omradet &r kompatibel i detta avseende vilket kan krava ytterligare skyddsatgarder.
e  Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan
forekomma dér.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e  Koppla in maskinen till spanningsforsorjningen enligt anvisningarna i den héar
bruksanvisningen. Om stérningar uppstar kan det bli nodvandigt att installera ett filter
pa primarsidan.

e  Svetskablarna skall hallas sa korta som mgjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda
arbetsstycket, om det ar mojligt, for att pa s& satt minska den elektromagnetiska stralningen.
Man maste emellertid kontrollera att jordningen inte medfér andra problem eller medfér risker
for utrustning och personal.

e Attt anvanda skarmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska
strélningen. Detta kan bli nédvandigt for vissa speciella tillampningar.



Instruktioner for Installation och Handhavande

L&s hela detta avsnitt innan installation och anvandning av utrustningen.

Placering och arbetsmilj6
Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvérliga forhallanden. Det ar emellertid viktigt att
vidta vissa enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang livslangd och tillforlitlig drift.

e  Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an 15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna rér genom kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria strémningen av ren luft till och fran
ventilationsdppningarna inte hindras. Tack aldrig éver maskinen med papper, trasor eller
annat som kan hindra luftstrdmningen.

e  Smuts och damm maste forhindras att sugas in i maskinen sa langt det at majligt.

e Maskinen haller skyddsklass IP21S. Hall maskinen torr s langt det ar praktiskt mojligt.
Placera den inte pa vat mark eller i vattenpolar.

. Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd utrustning. Aven vid normal anvandning kan
funktionen hos radiostyrd utrustning storas allvarligt vilket kan leda till olyckor eller skada
pa utrustningen. L&s avsnittet om elektromagnetisk kompabilitet i denna manual.

e  Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen dverstiger 40°C.

Intermittens och déverhettning
En svetsmaskins intermittens &r andelen tid i procent av ett tiominutersintervall som svetsaren kan
anvanda svetsmaskinen vid markstrom.

20 % intermittens
— N
—p

2 minuters belastning. 8 minuters uppehall.

Overskridning av intermittenstiden aktiverar éverhettningsskyddet.

Inkoppling av matningsspanning

Kontrollera matningsspéanningen och frekvensen innan maskinen startas. Tillaten
matningsspanning finns angiven pa maskinens méarkskylt och i bruksanvisningens avsnitt
om tekniska data. Se till att maskinen &r jordad.

Kontrollera att den installerade effekten ar tillracklig i forhallande till maskinens normala drift.
Uppgifter om sékringsstorlek och kabelarea ar angivna i avsnittet Tekniska Specifikationer
i denna manual.

Stromforsorjning fran Elverk
Svetsen ar konstruerad for att drivas av motordrivna elverk.



Uttag och reglage péa frontplaten

Svetskablarna kopplas in med hjalp av Twist-Mate™ snabbkoppling. Se foljande avsnitt fér mer
information om hur svetskablarna kopplas in for metallbags- eller TIG-svetsning.

e  (+4) Positivt svetsuttag: Positivt (+) uttag for svetskabel.

. (-) Negativt svetsuttaq: Negativt (-) uttag for svetskabel.

Bester 155-ST Bester 170D-ST/ 210D-ST Vy bakifran

1 — Barrem, 2 — PA/AV-lampa, 3 — Termosakringslampa, 4 — Plusutgéng,
5 — Minusutgang, 6 — Svetsstromreglage, 7 — TIG-pinnvaxlare, 8 — Strombrytare

Vred for svetsstrém: Potentiometern anvands for att stélla in svetsstrémmen.

Natspanningsindikator: Denna diod tands nar maskinen ar pa.

Lysdiod for éverbelastning: Denna diod lyser ndr maskinen ar éverhettad och

. f svetsspanningen kopplas bort. Detta beror vanligtvis pa att maskinens intermittens
har 6verskridits. L&t maskinen vara igang tills den svalnat. Néar dioden slocknat kan

maskinen ater anvandas som vanligt.

HES

Underhall

A% VARNING
Kontakta narmaste auktoriserade verkstad, eller Lincoln Electric Bester Sp. z o0.0., for atgarder nar
det galler service och underhdll eller reparationer. Underhall och reparationer som genomfors av
icke auktoriserade verkstader eller personer upphéaver tillverkarens garantidtagande och gor
detta ogiltigt.

¥, VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fore underhdll och service. Testa maskinen efter reparation
for att sékerstélla en séker funktion.

Anvandning
Se avsnitt: snabbstart



Tekniska Specifikationer

NATSIDA
Effektforbrukning e s
KW @ intermittens Natspanning Frekvens
1,7 kW @ 100%
Bester 155-ST 2,4kW @ 60%
4,0 kW @ 25%
2,2 kW @ 100% o
Bester 170D- 2,9KW @ 60% 230V & 15% 50/60Hz
5 KW@ 15%
2,2 KW @ 100%
Bestesr_?10D- 2.9KW @ 60%
6,7 KW @ 10%
PRESTANDA VID 40°C
Intermittens . .
(Baserat pa 10 min. period) Svetsstrém Svetsspanning
100% 45 A 21,8 VDC
Bester 155-ST 60% 50 A 22,0 vDC
15% 130 A 25,2 VDC
100% 62 A 22,5VDC
BESteS'TNOD' 60% 80 A 23,2 VDC
15% 160 A 26,4 VDC
100% 77 A 23,6 VDC
BESteSrszD' 60% 100 A 24,0 VDC
10% 200A 28,0 VDC
SVETSSTROM
Svetsstromsomrade Max. tomgangsspanning
Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
Bester 170D- 10-160A 93 Vdc
BESteS'szD' 10-200A 93 Vdc
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Smaltsakring (trog) eller u Néatkontakt
Automatsikring (D’ karaktzristik) Neitkabel (ingAr)
Bester 155-ST 16A 3x1,5mm’ 16A / 250V
BeSteSrT”OD' 16 A/25 A (1;>130 A) 3x 2,5 mm? 16 A/ 250V *
Bester 210D- 16 A/25 A (1;>130 A) 3% 2,5 mm? 16 A/ 250V *
* anvand kontakt >16 A vid svetsning med utstrém [1,>130A
MATT OCH VIKT
Hojd x bredd x langd (mm) Vikt (kg)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 IP21S
Bester 170D- 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
BeSteSrTzwD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S




WEEE

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!

Enligt Europadirektiv 2002/96/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning

(Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt

nationella lagar, ska elektrisk utrustning som tjanat ut sorteras separat och lamnas

till en miljogodkand atervinningsstation. Som &gare till utrustningen, bor du skaffa
mmmmm  nformation om godkénda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och hélsa!

Svenska

Reservdelar

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta
serviceavdelningen vid Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. betraffande kodnummer som inte
finns i listan.

e  Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhorande reservdelslista for att hitta delar
till din maskin.

e  Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt
Code No pé sidan med Assembly Page (# Indikerar en dndring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med
maskinen, denna innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Elektriskt Kopplingsschema

Se Reservdelslistan som har levererats med maskinen.

Tillbehor
ARIK:
LS8
Artikelnummer Beskrivning “15|d
Q@ |a
K69100-10-3M Jordledare 10 mm?, 3M, 200 A, kontakt 10-25 mm? X
K69100-16-3M Jordledare 16 mm?, 3M, 300A, kontakt 35-70 mm’ x | x
K69101-10-3M Svetsledare 10 mm?, 3M, 200A, kontakt 10-25 mm? X
K69101-16-3M Svetsledare 16 mm? 3M,300 A, kontakt 35-70 mm? x | x
K10513-17-4VS Tighandtag med tapp, 4m. o]
K10513-26-4V Tighandtag med tapp, 4m. o| o

X - ingar; o - tillval




= bester
Dichiarazione di conformita C €

Lincoln Electric Bester

Dichiara che il generatore per saldatura tipo:

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

e conforme alle seguenti direttive:
2014/35/EU, 2014/30/EU

ed e stato progettato in conformita alle seguenti norme:
EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

P

L

(22.04.2016)
Piotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer: Shanghsi Grestway Welding Equipment Co., Ltd. , 18th.MNo. 4915, South Hongmei Rd Minhang District, Shanghsi
201108 P .R.China

Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z o.o., ul. Jana |l Sobieskiego 19A, 58-263 Bielaws, Poland



= besker

GRAZIE!! Per aver scelto la QUALITA dei prodotti Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.

. Esamini Imballo ed Equipaggiamento per rilevare eventuali danneggiamenti. Le richieste per
materiali danneggiati dal trasporto devono essere immediatamente notificate al rivenditore.

e  Per ogni futuro riferimento, compilare la tabella sottostante con le informazioni
di identificazione equipaggiamento. Modello, Codice (Code) e Matricola (Serial Number)
sono reperibili sulla targa dati della macchina.

GARANZIA
Modello:

) Numero Periodo Numero : .

Tipo ) . . B . Matricola:

articolo di garanzia | di codice
(vedere targa dati)

[ Bester 155-ST__ | B18253-2_| 2 anni | | | |
| Bester 170D-ST [ B18254-2 [ 2 anni | | | ] |
| Bester 210D-ST [ B18255-2 [ 2 anni | | | ] |

Luogo di acquisto Data Note

Data Descrizione Firma

Le condizioni di garanzia sono disponibili al sito www.bester.pl
Polonia: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
e-mail: serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100, Service Tel.:+48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Altri Paesi: indirizzi disponibili al sito www.lincolnelectric.eu
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Sicurezza

ATTENZIONE

Questa macchina deve essere impiegata solo da personale qualificato. Assicuratevi che tutte
le procedure di installazione, impiego, manutenzione e riparazione vengano eseguite solamente
da persone qualificate. Leggere e comprendere questo manuale prima di mettere in funzione
la macchina. La mancata osservanza delle istruzioni di questo manuale pud provocare seri
infortuni, anche mortali, alle persone, o danni alla macchina. Leggere e comprendere le spiegazioni
seguenti sui simboli di avvertenza. Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0 non si assume alcuna
responsabilita per danni conseguenti a installazione non corretta, incuria o impiego in modo
anormale.

AVVERTENZA: Questo simbolo indica che occorre seguire le istruzioni per
evitare seri infortuni, anche mortali, alle persone o danni a questa macchina.
Proteggete voi stessi e gli altri dalla possibilita di seri infortuni anche mortali.

LEGGERE E COMPRENDERE LE ISTRUZIONI: Leggere e comprendere
questo manuale prima di far funzionare la macchina. La saldatura ad arco
puo presentare dei rischi. La mancata osservanza delle istruzioni di questo
manuale puo provocare seri infortuni, anche mortali, alle persone o danni
alla macchina.

LA FOLGORAZIONE ELETTRICA E' MORTALE: Le macchine per saldatura
generano tensioni elevate. Non toccate I'elettrodo, il morsetto di massa

0 pezzi da saldare collegati alla macchina quando la macchina € accesa.
Mantenetevi isolati elettricamente da elettrodo, morsetto e pezzi collegati

a questo.

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Togliere I'alimentazione
con l'interruttore ai fusibili prima di svolgere operazioni su questa macchina.
Mettere la macchina a terra secondo le normative vigenti.

M):H

Y

MACCHINA CON ALIMENTAZIONE ELETTRICA: Ispezionare
periodicamente i cavi di alimentazione, all’elettrodo e al pezzo.

Se si riscontrano danni all'isolamento sostituire immediatamente il cavo.

Non posare la pinza portaelettrodo direttamente sul banco di saldatura

0 qualsiasi altra superficie in contatto con il morsetto di massa per evitare

un innesco involontario dell’arco.

| CAMPI ELETTRICI E MAGNETICI POSSONO ESSERE PERICOLOSI:

Il passaggio di corrente elettrica in un conduttore produce campi
elettromagnetici. Questi campi possono interferire con alcuni cardiostimolatori
(“pacemaker”) e i saldatori con un cardiostimolatore devono consultare il loro
medico su possibili rischi prima di impiegare questa macchina.
CONFORMITA CE: Questa macchina & conforme alle Direttive Europee.
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RADIAZIONI OTTICHE ARTIFICIALI: Conformemente a quanto prescritto
nella Direttiva 2006/25/CE ed alla Norma EN 12198, I'apparecchiatura

e di categoria 2. Si rende obbligatoria I'adozione di Dispositivi di Protezione
Individuale (DPI) con grado di protezione del filtro fino ad un massimo di 15,
secondo quanto prescritto dalla Norma EN169.

FUMI E GAS POSSONO ESSERE PERICOLOSI: La saldatura pud
produrre fumi e gas dannosi alla salute. Evitate di respirare questi fumi

e gas. Per evitare il pericolo I'operatore deve disporre di una ventilazione
o di un'estrazione di fumi e gas che li allontanino dalla zona in cui respira.

| RAGGI EMESSI DALL’ARCO BRUCIANO: Usate una maschera con
schermatura adatta a proteggervi gli occhi da spruzzi e raggi emessi
dall’arco mentre saldate o osservate la saldatura. Indossare indumenti adatti
in materiale resistente alla fiamma per proteggere il corpo, sia vostro che

dei vostri aiutanti. Le persone che si trovano nelle vicinanze devono essere
protette da schermature adatte, non infiammabili, e devono essere avvertite
di non guardare I'arco e di non esporvisi.

GLI SPRUZZI DI SALDATURA POSSONO PROVOCARE INCENDI

O ESPLOSIONI: Allontanare dall'area di saldatura quanto puo prendere
fuoco e tenere a portata di mano un estintore. Gli spruzzi o altri materiali

ad alta temperatura prodotti dalla saldatura attraversano con facilita eventuali
piccole aperture raggiungendo le zone vicine. Non saldare su serbatoi,
bidoni, contenitori o altri materiali fino a che non si sia fatto tutto il necessario
per assicurarsi dell'assenza di vapori infiammabili o nocivi. Non impiegare
mai questa macchina se vi & presenza di gas e/o vapori infiammabili

o combustibili liguidi.

| MATERIALI SALDATI BRUCIANO: Il processo di saldatura produce
moltissimo calore. Ci si puo bruciare in modo grave con le superfici e materiali
caldi della zona di saldatura. Impiegare guanti e pinze per toccare o muovere
materiali nella zona di saldatura.

MARCHIO DI SICUREZZA: Questa macchina é adatta a fornire
energia per operazioni di saldatura svolte in ambienti con alto rischio
di folgorazione elettrica.

LE BOMBOLE POSSONO ESPLODERE SE SONO DANNEGGIATE:
Impiegate solo bombole contenenti il gas compresso adatto al processo

di saldatura utilizzato e regolatori di flusso, funzionanti regolarmente,
progettati per il tipo di gas e la pressione in uso. Le bombole vanno tenute
sempre in posizione verticale e assicurate con catena ad un sostegno fisso.
Non spostate le bombole senza il loro cappello di protezione. Evitate qualsiasi
contatto dell’elettrodo, della sua pinza, del morsetto di massa o di ogni altra
parte in tensione con la bombola del gas. Le bombole gas vanno collocate
lontane dalle zone dove possano restare danneggiate dal processo

di saldatura con relativi spruzzi e da fonti di calore.




Compatibilita Elettromagnetica (EMC)

Questa macchina é stata progettata nel rispetto di tutte le direttive e normative in materia.

Tuttavia puod generare dei disturbi elettromagnetici che possono interferire con altri sistemi come

le telecomunicazioni (telefono, radio o televisione) o altri sistemi di sicurezza. | disturbi possono
provocare problemi nella sicurezza dei sistemi interessati. Leggete e comprendete questa sezione
per eliminare o ridurre il livello dei disturbi elettromagnetici generati da questa macchina.

La macchina e stata progettata per funzionare in ambienti di tipo industriale.

L’operatore deve installare e impiegare la macchina come precisato in questo

manuale. Se si riscontrano disturbi elettromagnetici 'operatore deve porre in atto

azioni correttive per eliminarli, avvalendosi, se necessario, dellassistenza della

Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. Gli equipaggiamenti in classe A non sono prodotti
per essere usati in ambienti residenziali dove I'energia elettrica in bassa tensione € fornita da un
sistema pubblico. A causa di disturbi condotti ed irradiati ci possono essere delle difficolta a
garantire la compatibilita elettromagnetica in questi ambienti. Questa macchina non & conforme alla
normativa IEC 61000-3-12. Se € alimentata da una rete di distribuzione pubblica in bassa tensione
la responsabilita del collegamento € dellinstallatore o dell'utilizzatore dell’equipaggiamento,
consultandosi, se necessario, con il distributore del servizio elettrico.

Prima di installare la macchina, controllate se nell’area di lavoro vi sono dispositivi

il cui funzionamento potrebbe risultare difettoso a causa di disturbi elettromagnetici.

Prendete in considerazione i seguenti:

e  Cavidi entrata o di uscita, cavi di controllo e cavi telefonici collocati nell’area di lavoro,

presso la macchina o nelle adiacenze di questa.

Trasmettitori e/o ricevitori radio o televisivi. Computer o attrezzature controllate da computer.

Impianti di sicurezza e controllo per processi industriali. Attrezzature di taratura e misurazione.

Dispositivi medici individuali come cardiostimolatori (pacemaker) o apparecchi acustici.

Verificare che macchine e attrezzature funzionanti nell’area di lavoro o nelle vicinanze

siano immuni da possibili disturbi elettromagnetici. L’'operatore deve accertare che tutte

le attrezzature e dispositivi nell’area siano compatibili. A questo scopo pud essere

necessario disporre misure di protezione aggiuntive.

e | ’ampiezza dell'area di lavoro da prendere in considerazione dipende dalla struttura dell’area
e dalle altre attivita che vi si svolgono.

Per ridurre le emissioni elettromagnetiche della macchina tenete presenti le seguenti linee guida.

e  Collegare la macchina alla fonte di alimentazione come indicato da questo manuale.

Se vi sono disturbi, pud essere necessario prendere altre precauzioni, come un filtro
sull’alimentazione.

° | cavi in uscita vanno tenuti piu corti possibile e I'uno accanto all’altro. Se possibile mettere
a terra il pezzo per ridurre le emissioni elettromagnetiche. L’operatore deve controllare che
gquesta messa a terra non provochi problemi o pericoli alla sicurezza del personale e della
macchina e attrezzature.

e  Sipossono ridurre le emissioni elettromagnetiche schermando i cavi nell’area di lavoro.

Per impieghi particolari questo pud diventare necessario.



Installazione e Istruzioni Operative

Leggere tutta questa sezione prima di installare e impiegare la macchina.

Collocazione e ambiente
Questa macchina & in grado di funzionare in ambienti difficili. E’ comunque importante seguire delle
semplici misure di prevenzione per garantirne una lunga durata e un funzionamento affidabile:

. Non collocare o impiegare la macchina su superfici inclinate piu di 15° rispetto all'orizzontale.

. Non usare questa macchina per sgelare tubi.

e Lamacchina va collocata ove vi sia una circolazione di aria pulita senza impedimenti al suo
movimento in entrata e uscita dalle feritoie. Non coprire la macchina con fogli di carta,
panni o stracci quando € accesa.

e  Tenere al minimo polvere e sporco che possano entrare nella macchina.

e  Questa macchina ha una protezione di grado IP21S. Tenetela piu asciutta possibile e non
posatela su suolo bagnato o dentro pozzanghere.

. Disponete la macchina lontana da macchinari controllati via radio. 1l suo funzionamento
normale puo interferire negativamente sul funzionamento di macchine controllate via radio
poste nelle vicinanze, con conseguenze di infortuni o danni materiali. Leggete la sezione sulla
compatibilita elettromagnetica di questo manuale.

« Non impiegate la macchina in zone ove la temperatura ambiente supera i 40°C.

Fattore di Intermittenza e Surriscaldamento
Il fattore di intermittenza di una saldatrice & la percentuale di tempo su un periodo di 10 minuti
durante la quale si puo far funzionare la macchina alla corrente nominale corrispondente.

Fattore di intermittenza
— \
—p

Saldatura per 2 minuti. Interruzione per 8 minuti.

Il superamento del fattore di intermittenza provoca I'attivazione del circuito di protezione termica.

Collegamento all’alimentazione

Prima di accendere la macchina controllate tensione, fase e frequenza di alimentazione.

La tensione di alimentazione ammissibile & indicata nella sezione “Specifiche tecniche” di questo
manuale e sulla targa della macchina. Verificate il collegamento a terra della macchina.

Assicuratevi che I'alimentazione fornisca una potenza sufficiente per il funzionamento normale della
macchina. Nella sezione “Specifiche tecniche” di questo manuale sono indicati i dimensionamenti
per fusibili e cavi.

Alimentazione Da Motogeneratori
Questa macchina & stata concepita per funzionare con generatori a motore.



Collegamenti in uscita e comandi pannello anteriore

Il collegamento dei cavi di saldatura avviene con un sistema rapido che impiega connettori
Twist-Mate™. Consultate le sezioni seguenti per ulteriori informazioni sui collegamenti

da effettuare per saldare con elettrodo (MMA) o in TIG.

. (+) Attacco Rapido Polo Positivo: Attacco in uscita positivo per il circuito di saldatura.
e  (-) Attacco Rapido Polo Negativo: Attacco in uscita negativo per il circuito di saldatura.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Vista posteriore

1 — Cinghia per il trasporto, 2 — LED alimentazione ON/OFF, 3 — LED termico, 4 — Uscita positiva,
5 — Uscita negativa, 6 — Comando corrente in uscita, 7 — Interruttore elettrodo/lift TIG,
8 — Interruttore ON/OFF

Manopola Regolazione Corrente in Uscita: Potenziometro impiegato per regolare
la corrente in uscita impiegata per la saldatura.

LED Macchina accesa/spenta (ON/OFF): Quando acceso indica che la macchina
e accesa (ON).

LED di Protezione Termica: Si accende quando la macchina e surriscaldata

e l'uscita e stata interrotta. Questo avviene normalmente se il fattore

di intermittenza della macchina ¢ stato superato. Lasciare accesa la macchina
per far raffreddare i componenti interni, quando il LED si spegne si possono
riprendere le normali operazioni di saldatura.

@
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Manutenzione

I ATTENZIONE
Per ogni operazione di manutenzione o riparazione si raccomanda di rivolgersi al piu vicino centro
di assistenza tecnica della Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. o riparazioni effettuate da personale o
centri di servizio non autorizzati fanno decadere la garanzia del fabbricante.

/TN ATTENZIONE
Prima di svolgere qualsiasi operazione di manutenzione e servizio staccare la macchina dalla rete
di alimentazione. Dopo ogni riparazione, eseguire le prove necessarie ad assicurare la sicurezza.

Funzionamento
Vedere capitolo: Awvio rapido



Specifiche Tecniche

ALIMENTAZIONE

Potenza assorbita per uscita nominale

Tensione di

kW @ kW per fattore di intermittenza alimentazione Frequenza
1,7 KW @ 100%
Bester 155-ST 2,4 kW @ 60%
4,0kW @ 25%
2,2 KW @ 100% o
Bester 170D- 2.9kW @ 60% 230V £ 15% 50/60Hz
5 kW@ 15%
2,2 kW @ 100%
Bestesr_?10D- 2.9KW @ 60%
6,7 kW @ 10%
USCITA NOMINALE A 40°C
. . Tensione
Fattore_dl intermittenza Corrente in uscita nominale in
(su periodo di 10 minuti) .
uscita
100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 170D- 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 210D- 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc
USCITA
Gamma corrente di saldatura Massima tensione a vuoto
Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
Bester 170D- 10-160A 93 Vdc
Bester 210D- 10-200A 93 Vdc
DIMENSIONI RACCOMANDATE PER CAVI E FUSIBILI
Fusibile (ritardato) o Interruttore Cavo di T'p? di presla
(caratteristica tipo “D”) alimentazione (mrz;csghicr?:) a
Bester 155-ST 16A 3 x1,5mm* 16A / 250V
Bester 170D- 16A/25A (1,>130A) 3x2,5 mm? 16A /250V *
BEStesrszD' 16A/25A (1,>130A) 32,5 mm? 16A /250V *
* per saldature con corrente di uscita 1,>130A, usare spina >16A
DATI FISICI - DIMENSIONI
Altezza x larghezza x lunghezza (mm) Peso (kg)

Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 IP21S
BeSteSrT”OD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
Bester 210D- 211 x 150 x 375 5,8 1P21S

ST




RAEE (WEEE)

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!

In ottemperanza alla Direttiva Europea 2002/96/CE sui Rifiuti di Apparecchiature

Elettriche ed Elettroniche (RAEE) e la sua attuazione in conformita alle norme

nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono essere raccolte

separatamente e restituite ad una organizzazione di riciclaggio ecocompatibile.

Come proprietario dell’apparecchiatura, Lei potra ricevere informazioni circa
=mmmm || Sistema approvato di raccolta, dal nostro rappresentante locale.

Applicando questa Direttiva Europea Lei contribuira a migliorare 'ambiente

e la salute!

Italiano

Parti di Ricambio

Parti di Ricambio: istruzioni per la lettura

e Non utilizzare questa lista se il code della macchina non € indicato. Contattare I'Assistenza
the Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. per ogni code hon compreso.

. Utilizzare la figura della pagina assembly e la tabella sotto riportata per determinare dove
la parte e situata per il code della vostra macchina.

e  Usare solo le parti indicate con “X” nella colonna sotto il numero richiamato nella pagina
assembly (# indica un cambio in questa revisione).

Leggere prima le istruzioni sopra riportate, poi fare riferimento alla sezione “Parti di Ricambio” che
contiene lo spaccato della macchina con i riferimenti ai codici dei ricambi.

Schema Elettrico

Far riferimento alla sezione “Parti di Ricambio”.

Accessori
= | =
A
1ol e
Numero articolo Descrizione “15|d
Z|2|8
21 3|3
el - )
K69100-10-3M Cavo di terra 10 mm?, 3M, 200A, spina 10-25 mm? X
K69100-16-3M Cavo di terra 16 mm?, 3M, 300A, spina 35-70 mm? X | X
K69101-10-3M Cavo di saldatura 10 mm?, 3M, 200A, spina 10-25 mm? X
K69101-16-3M Cavo di saldatura 16 mm?, 3M,300A, spina 35-70 mm? X | X
K10513-17-4VS Torcia TIG con maschio, 4 m. o]
K10513-26-4V Torcia TIG con maschio, 4 m. o| o

X - incluso; o - opzionale
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= bester
Vaatimustenmukaisuusilmoitus c €

Lincoln Electric Bester

Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Bester 155-ST
Bester 170-ST
Bester 210D-ST

tayttaa seuraavien direktiivien vaatimukset:
2014/35/EU, 2014/30/EU

ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

74
(22.04.2016)

Piotr Spytek
Operation Manager

Manufscturer: Shanghsi Greatwsy Welding Equipment Co., Ltd. , 18th.Mo.4916,50uth Hongmei Rd.Minhang District, Shanghai
201109 P .R.China

Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0, ul. Jana ||l Sobieskiego 184, 58-263 Bielawa, Poland



= besker

KIITOS! Kiitos, ettd olet valinnut Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. laatutuotteita.

e  Tarkista, etteivat pakkaus tai laitteet ole vaurioituneet. Vaateet mahdollisista
kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittdémasti jalleenmyyijalle.

e  Tayta tulevia tarpeita varten alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten.
Mallin, koodin ja sarjanumeron |6ydét konekilvesta.

TAKUU
Mallinimi:
| Tyyppi | Tuotenumero | Takuuaika | Koodinumero | Sarjanumero | | |
(katso konekyltti)
| Bester 155-ST | B18253-2 [ 2vuotta | | | |
Bester 170D- B18254-2 2 vuotta
ST
Bester 210D- B18255-2 2 vuotta
ST
Ostopaikka Paivays Muistiinpanoja
Paivays Kuvaus Allekirjoitus

Loéydat takuuehdot osoitteesta www.bester.pl

Puola: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
sahkoposti: serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100, Huoltopalvelun puh.:+48 74 64 61 187,

74 64 61 188

Muut maat: osoitetiedot I6ydat osoitteesta www.lincolnelectric.eu

SISALLYSLUETTELO

TUINVAITISUUS ... s e e e e e e s e e XIX
Elektromagneettinen yhteensopivuus (EMC) ..........cooiiiiiiiiiiieeiiiiiee e XXI
ASENNUS Ja KAYIOONJEET .......eeiiiiiiii it e XXl
Tekniset tiedot................... .

Varaosaluettelo
Sahkokaavio..........
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Turvallisuus

VAROITUS

Tata laitetta pitaa kayttaa koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto
ja korjaus tapahtuvat koulutettujen henkildiden toimesta. Lue ja ymmarra tdma kayttdohje ennen
koneen kayttva. Taman kayttohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia
henkilévahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja ymmarrd seuraavat
varoitussymbolien selitykset. Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0 ei ole vastuullinen vahingoista jotka
aiheutuvat virheellisestd asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etté ohjeita on noudatettava vakavien
henkildvahinkojen, kuoleman tai laitevahinkojen vélttamiseksi. Suojaa itsesi
ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

(=

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmarra tama kayttdohje ennen
laitteen kayttda. Kaarihitsaus voi olla vaarallista. Taméan kayttdohjeen
ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkilévahinkoja,
kuoleman tai laitevahinkoja.

T SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittaa korkean jannitteen.
Ala koske puikkoon tai maattopuristimeen, tai tydkappaleeseen kun laite
on paalla. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja maattopuristimesta

ja tyokappaleesta.

\

SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta.
Maadoita laite paikallisten maaraysten mukaan.

Y

SAHKOLAITE: Tarkista syéttokaapeli, elektrodi ja hitsauskaapelit
saannollisesti. Mikali havaitset eristevikoja, vaihda kaapelit valittémasti.
Al4 aseta puikonpidinta suoraan hitsauspdydélle, tai muuhun paikkaan,
joka on kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

i

\f

SAHKO- JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA:
Sahkdvirran kulkiessa johtimen lapi, muodostuu sahko-, ja magneettikenttia
(EMF). EMF-kentét voivat hairitd sydamentahdistimia ja henkilon,

jolla on sydamentahdistin, pita neuvotella ensin lagdkarinsa kanssa,

ennen laitteen kayttoa.

CE-YHTEENSOPIVUUS: Tama laite tayttda EU:n direktiivien vaatimukset.

e

[

M




KEINOTEKOINEN OPTINEN SATEILY: EU direktiivin 2006/25 ja EN 12198-
standardin vaatimusten mukaisesti, laite kuuluu luokkaan 2. Sen vuoksi

on kaytettdva EN169-standardin vaatimuksenmukaista henkil6kohtaista
suojainta, jonka tummuusaste on enintaén 15.

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa
terveydelle haitallisia kaasuja ja huuruja. Valté hengittamésta naita kaasua
ja huuruja. Naiden haittojen valttdémiseksi on huolehdittava riittavasta
tuuletuksesta tai savunpoistosta, jotta kaasut ja huurut eivéat joudu
hengitysilmaan.

KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kayta hitsatessasi tai katsellessasi
hitsaamista suojalaseja, joissa on riittava suodatus ja, jotka suojaavat silmat
kipindilté ja séateiltd. Kayté sopivaa tulenkestévasta materiaalista valmistettua
vaatetusta suojataksesi itsesi ja avustajasi ihoa palamasta. Suojaa muu
henkildkunta sopivalla ei-palavalla suojalla ja varoita heita katsomasta kaareen
ja altistumasta kaariséteilylle.

HITSAUS KIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN:
Siirra kaikki palonarat materiaalit hitsausalueelta ja pida sammutin kasilla.
Roiskeet voivat lentaa pienista aukoista lahialueelle. Ala hitsaa sailisita,
tynnyreita tms., ennen kuin on varmistettu, ettei ilmassa ole tulenarkoja tai
myrkyllisia kaasuja. Ala koskaan kéyta laitetta, jos huoneessa on syttyvid
kaasuja, hdyryja tai nesteita.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lampoéa.
Kuumat pinnat ja tydalueella olevat materiaalit voivat aiheuttaa vakavia
palovammoja. Kayta hanskoja ja pihteja siirtdessasi tai koskettaessasi
tyokappaletta.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistoon,
jossa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.

KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kayta vain
kaasupulloja, jotka sisaltavat menetelmalle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo
pystyssé ja ketjulla varmistettuna telineessa. Al4 siirra kaasupulloa mikéli sen
suojakorkki on irti. Al4 anna puikonpitimen, maattopuristimen, eikd minkaan
muunkaan osan, jossa on sahkoa, koskettaa pulloa. Kaasupullot tulee sijoittaa
paikkaan, missa ne eivat paase vahingoittumaan ja missa niihin ei kohdistu
hitsauslampda tai roiskeita.




Elektromagneettinen yhteensopivuus (EMC)

Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin
se saattaa tuottaa elektromagneettista hairidita, jotka voivat vaikuttaa muihin jarjestelmiin,
kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja televisio) ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét
voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja ymmarra tamé kappale
eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittdmaé elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistossa.

Kone on asennettava ja sitd on kaytettdva taman kayttoohjeen mukaan.

Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttajan on ryhdyttava korjaaviin

toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, tarpeen vaatiessa Lincoln Electric Bester Sp.

z o0.0. avulla. A-luokan laite ei ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on tavallinen
matalajanniteverkko. Elektromagneettisen yhteensopivuuden turvaaminen naissa tiloissa voi olla
hankalaa johtuvien ja séateilevien hairididen vuoksi. Tama laite ei ole yhteensopiva IEC 61000-3-12
standardin kanssa. Jos kone liitetdan yleiseen matalajanniteverkkoon, on laitteen asentajan tai
kayttajan vastuulla, tarpeen vaatiessa neuvottelemalla verkkotoimittajan kanssa, varmistaa,
voidaanko laite kytkea.

Ennen koneen asentamista, kayttajan on tarkistettava, onko tydalueella laitteita, joihin voi tulla
virhetoimintoja elektromagneettisten héirididen takia. Tallaisia laitteita voivat olla:

e  Syo0ttd- ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat ty6alueen
ja koneen lahella.

Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.
Teollisuusprosessien ohjaus- ja turvalaitteet. Mittaus- ja kalibrointilaitteet.
Henkilokohtaiset ladkinnalliset laitteet, kuten sydamentahdistin tai kuulokoje.

Tarkista tydalueen laitteiden elektromagneettinen suojaus. Kayttajan on oltava varma,
ettd laitteisto tydalueella on yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.

e  Tybdalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Pyri vahentdmé&an elektromagneettisia hairiditd seuraavien ohjeiden avulla:

e Liité kone verkkoon tdman ohjeen mukaisesti. Jos hairidité iimenee, voi olla syyta tehda
lisatoimenpiteita, kuten sy6ttoon jarjestetty suodatus.

e  Hitsauskaapelit pitéisi pitad mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista, yhdista
tydkappale maahan hairididen véahentamiseksi. Kayttajan on varmistuttava, ettei tydkappaleen
litthminen maahan aiheuta ongelmia tai vaaraa henkilékunnalle tai laitteille.

e  Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentaa elektromagneettista séateilya tydalueella.
Tama voi olla tarpeen joissakin tilanteissa.



Asennus ja kayttoohjeet

Lue koko tdma kappale ennen koneen asennusta tai kayttoa.

Sijoitus ja ymparist®
Konetta voidaan kayttéaa kovissa olosuhteissa. On kuitenkin tarkeda noudattaa yksinkertaisia
suojaustoimenpiteitd, joilla taataan laitteen pitka kayttdika ja luotettava toiminta:

e Ala sijoita konetta alustalle, joka on enemman kuin 15° kallellaan vaakatasosta.

o Ala kayta konetta putkien sulatukseen.

e Kone on sijoitettava siten, etté ilma paasee kiertdmaa vapaasti iimaventtiileista sisaén ja ulos.
Al peita konetta paperilla, kankaalla tai rievuilla, kun se on kytketty paalle.

e  Koneen sisélle joutuvan lian ja pdlyn maéra on pidettdvd mahdollisimman pienena.

e  Koneen suojausluokka on IP21S. Pida kone mahdollisimman kuivana &aléka sijoita sita
kosteisiin paikkoihin tai latakon paalle.

e  Sijoita kone etéélle radio-ohjatuista laitteista. Normaali toiminta voi haitata lahella
olevien radio-ohjattujen laitteiden toimintaa ja voi aiheuttaa loukkaantumisia tai konerikkoja.
Lue kappale "Elektromagneettinen yhteensopivuus” tésta ohjekirjasta.

o Ala kéyta ympéaristossa, jonka lampatila on korkeampi kuin 40°C.

Kuormitettavuus ja ylikuumeneminen
Koneen kuormitusaikasuhde on kayttdajan prosenttiosuus 10 minuutin ajanjaksossa, jolloin konetta
voidaan kayttaa ilmoitetulla hitsausvirralla.

20%:n kuormitusaikasuhde
— N
—_p

2 minuutin hitsaus. 8 minuutin tauko.

Huomattava kuormitusajan pidentdminen aiheuttaa lampdsuojan laukeamisen.

Sydéttéjannite

Tarkista syo6ttojannite, vaiheluku ja taajuus ennen kuin kytket koneen paalle.
Koneen oikea sy6ttdjannite ilmenee taméan kayttdohjeen teknisista tiedoista
ja konekilvesta. Huolehdi, ettd kone on maadoitettu.

Huolehdi, etté syottoéteho on riittdva koneen normaalia toimintaa varten. Sulakekoot ja
kaapelipaksuudet on ilmoitettu tméan kayttdohjeen teknisissa tiedoissa.

Syotté moottorikayttdisistd generaattoreista
Tama kone on suunniteltu moottorikayttoisille generaattoreille.



LahtoliitAnnét ja etupaneelin sdatimet

Twist-Mate ™-pikaliittimia kaytetaan kaapeleiden littamiseen koneeseen. Seuraavissa kohdissa
on lisétietoja koneen liittdmiseksi puikkohitsauskayttoon (MMA) tai TIG-hitsauskayttoon.

e () Positiivisen navan pikaliitin: Positiivinen napa hitsauskaapelille.

. (-) Negatiivisen navan pikaliitin: Negatiivinen napa hitsauskaapelille.

Bester 155-ST Bester 170D-ST/ 210D-ST Nakyma takaa

1 - Kantohihna, 2 - Virta PAALLA/POIS-LED, 3 - Lampdésuoja-LED, 4 — Positiivinen napa,
5 — Negatiivinen napa, 6 — Hitsausvirran saadin, 7 — TIG Lift/Stick -kytkin, 8 — ON/OF -katkaisin

Hitsausvirran saaténuppi: Potentiometria kdytetdan hitsauksen aikana
virran s&atoon.

Virta PAALLA/POIS-LED: Tamé LED syttyy kun kone on paalla.

Lamposuoja-LED: Tama merkkivalo syttyy, kun kone on ylikuumentunut

. f ja hitsausvirta on katkaistu. Téama tavallisesti tapahtuu, kun kuormitettavuus
on ylitetty. Jata kone pé&alle ja anna koneen komponenttien jaahtya.

Kun merkkivalo sammuu, normaali toiminta on jalleen mahdollista.

|

Huolto

Ay vAROITUS
Kaikissa yllapito- ja huoltoasioissa on suositeltavaa ottaa yhteys lahimpaan huoltolikkeeseen tai
Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0-huoltoon. Yllapito tai korjaus, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto
mitatodi valmistajan myontaman takuun.

5 vAROITUS
Verkkokaapeli pitad irrottaa ennen huoltoa ja korjausta. Suorita jokaisen korjauksen jalkeen
soveltuvat testit turvallisuuden takaamiseksi.

Kayttod
Katso kappale: Pikakaynnistys



Tekniset tiedot

SYOTTO

Syottéteho nimellisteholla

kKW @ kuormitusaikasuhde Syoudjannite Taajuus
1,7 kW @ 100%
Bester 155-ST 2,4kW @ 60%
40kwWw @ 25%
2,2 kW @ 100%
Bester 170D- 29 KW @ 60% 230V & 15% 50/60Hz
5 KW@ 15%
2,2 KW @ 100%
Bestesr_ElOD- 2’9 KW @ 60%

6,7 kKW @ 10%

NIMELLISTEHO 40°C:sséa

Kuormitusaikasuhde
(Perustuu 10 min. jaksoon)

Hitsausvirta

Lahtjannite

100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
BESteS'TNOD' 60% 100 A 24.0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
BESteS'szD' 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc
ANTO ALUE
Hitsaus virta -alue Suurin lepojannite
Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
Bester 170D- 10-160A 93 Vdc
BESteS'szD' 10-200A 93 Vdc

SUOSITELLUT KAAPELI- JA SULAKEKOOT

Sulake (hidas) tai katkaisin

Liittimen tyyppi

(’D’luokittelu) koko Syottokaapeli (Toimirtr:asizgéz;itteen
Bester 155-ST 16A 3x 1,5mm? 16A / 250V
Bes“’srT”OD' 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *
BEStesrszD' 16A/25A (1,>130A) 3 x 2,5mm? 16A / 250V *
*hitsattaessa 1,>130A hitsausvirralla, kayta >16A liitinta
MITAT
Korkeus x Leveys x Pituus (mm) Paino (kg)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 IP21S
BeStesrT”OD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
Bester 210D- 211 x 150 x 375 5,8 IP21S

ST




WEEE

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukanal!

Euroopan Unionin Séhkolaite- ja elektroniikkalaiteromua ( WEEE ) koskevan

direktiivin 2002/96/EY noudattaminen ja sen soveltaminen sopusoinnussa

kansallisen lain kanssa edellyttaa, etta séhkolaite, joka on tullut elinkaarensa

paahan, tulee kierrattaa erikseen ja toimittaa sahko- ja elektroniikkaromujen

kerayspisteeseen. Saat lisatietoja taméan tuotteen asianmukaisesta kierratyksesta
mmmmm paikallisilta ymparistdviranomaisilta.

Noudattamalla tatd Euroopan Unionin direktiivid, autat torjumaan haitallisia

ymparisto- ja terveysvaikutuksia!

Suomi

Varaosaluettelo

Osaluettelo, lukuohje

o Ala kayta tata osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota yhteytta
Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. huolto-osastoon mista tahansa koodinumerosta, joka ei ole
listassa.

e  Voit asennuskuvan ja alla olevan taulukon avulla maérittda, missé osa sijaitsee.

e  Kayta vain osia, jotka on merkitty "X”:[1d asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa
(# osoittaa tdhén painokseen tehdyn muutoksen).

Lue ensiksi ylla olevat ohjeet, katso sen jalkeen "Spare Part’-listaa, joka toimitetaan koneen
mukana. Lista sisaltda kuvalla varustetun varaosalistan.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part’-listaa, joka toimitetaan koneen mukana.

Varusteet
= | =
71212
1ol e
Tuotenumero Kuvaus - S| &
21 3| @
31212
Dl m|m
K69100-10-3M Maattokaapeli 10mm?, 3M, 200A, liitin 10-25mm? X
K69100-16-3M Maattokaapeli 16mm?, 3M, 300A, liitin 35-70mm? x | x
K69101-10-3M Hitsauskaapeli 10mm?, 3M, 200A liitin 10-25mm? X
K69101-16-3M Hitsauskaapeli 16mm?, 3M,300A, liitin 35-70mm? X | x
K10513-17-4VS Haaroittimella varustettu TIG-poltin, 4m. o]
K10513-26-4V Haaroittimella varustettu TIG-poltin, 4m. o| o
X — kuuluu pakkaukseen; o - lisdvaruste




Declaracdo de Conformidade c €

Lincoln Electric Bester

Declara que a maquina de soldar:

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

esta em conformidade com as seguintes directivas:
2014/35/EU, 2014/30/EU

e foi desenvolvida em conformidade com as seguintes
normas:

EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014
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(%2.04.2016)
Piotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer: Shanghai Greatway Welding Equipment Co., Ltd. ., 18th.MNo. 4916, South Hongmei Rd. Minhang District, Shanghai
201108 P .R.China

Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana Il Sobieskiego 194, 58-253 Bielsws, Poland
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OBRIGADO por ter escolhido os produtos de QUALIDADE da Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.
e  Verifique se o equipamento e a embalagem estéo isentos de danos.
Qualquer reclamacéo relativa a danos materiais no transporte devera ser comunicada
imediatamente ao revendedor.
e  Para futura referéncia, registe a seguir as informagdes para identificagao do seu
equipamento. O Modelo, o Cédigo e o Nimero de Série podem ser encontrados
na chapa de caracteristicas da maquina.

GARANTIA
Modelo:
Tioo Numero Periodo de Cédigo Ndmero de
P do artigo garantia 9 Série

(ver placa sinalética)

| Bester 155-ST | B18253-2 | 2 anos | | |

| Bester 170D-ST | B18254-2 [ 2 anos | | | ]

| Bester 210D-ST | B18255-2 | 2 anos | | |

Local de Compra Data Notas

Data Descri¢éo Assinatura

Condig6es da garantia disponiveis em www.bester.pl
Polénia: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
e-mail: serwis@bester.pl, Tel.+48 74 64 61 100, Tel. Assisténcia:+48 74 64 61 187, 74 64 61 188

Outros paises: enderegos disponiveis em www.lincolnelectric.eu
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Seguranca

AVISO

Este equipamento deve ser usado por pessoas qualificadas. Os procedimentos de instalacéo,
operacdo, manutencdo e reparacdo devem ser realizados somente por pessoas qualificadas.
Antes da utilizacdo do equipamento, este manual deve ser lido e compreendido na integra.
O incumprimento das instrugcbes deste manual pode causar lesdes corporais graves,
morte ou danos no equipamento. Leia e compreenda as explicacdes que se seguem sobre
os simbolos de aviso. A Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. ndo se responsabiliza por danos
causados por uma instalagdo incorrecta, manutengao inadequada ou utilizagdo anormal.

AVISO: este simbolo indica que é necessario seguir as instru¢es para evitar
lesGes corporais graves, morte ou danos neste equipamento. Proteja-se a si
préprio e a outrem da possibilidade de lesdes corporais graves ou morte.

LER E COMPREENDER AS INSTRUCOES: antes de este equipamento ser
utilizado, este manual deve ser lido e compreendido na integra. A soldadura
por arco pode ser perigosa. O incumprimento das instru¢cdes deste manual
pode causar ferimentos graves, morte ou danos no equipamento.

~ POSSIBILIDADE DE MORTE POR CHOQUE ELECTRICO: o equipamento
de soldadura gera altas tensdes. N&o togue no eléctrodo, no grampo

de trabalho nem em pecas de trabalho ligadas quando o equipamento

esta ligado. Isole-se do eléctrodo, do grampo de trabalho e das pegas

de trabalho ligadas.

EQUIPAMENTO ELECTRICO: antes de intervir neste equipamento,

desligue a corrente de entrada através do interruptor correspondente na caixa
de fusiveis. Ligue este equipamento a terra em conformidade com as normas
eléctricas locais.

Yy,

EQUIPAMENTO ELECTRICO: inspeccione regularmente os cabos

de entrada, do eléctrodo e do grampo de trabalho. Se houver algum dano
no isolamento, substitua imediatamente o cabo. N&o coloque o suporte
do eléctrodo directamente na mesa de soldadura nem em qualquer outra
superficie em contacto com o grampo de trabalho, para evitar o risco

de ignigdo acidental do arco.

CAMPOS ELECTRICOS E MAGNETICOS PODEM SER PERIGOSOS:
a passagem de corrente eléctrica por um condutor gera campos
electromagnéticos (EMF). Os campos EMF podem interferir com alguns
pacemakers, pelo que os soldadores que possuam um devem consultar
um médico antes de utilizar este equipamento.

CONFORMIDADE CE: este equipamento esta em conformidade com

as directivas da Uniéo Europeia.
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RADIACAO OPTICA ARTIFICIAL: de acordo com os requisitos da Directiva
2006/25/CE e da Norma EN 12198, o equipamento é da categoria 2.

Este facto torna obrigatéria a adopgéo de Equipamentos de Proteccédo
Individual (EPI), dotados de filtro com um grau de protec¢éo até um maximo
de 15, como estipulado pela Norma EN169.

FUMOS E GASES PODEM SER PERIGOSOS: a soldadura pode produzir
fumos e gases nocivos para a salde. Evite respirar estes fumos e gases.
Para evitar estes perigos, o operador tem de utilizar ventilagdo ou exaustéo
suficientes para manter fumos e gases fora da zona de respiragéo.

RAIOS DA SOLDADURA POR ARCO PODEM QUEIMAR: se estiver

a soldar ou a observar, use uma mascara com um filtro e protec¢des
adequados para proteger os olhos das faiscas e dos raios da soldadura por
arco. Use vestuario adequado em material ignifugo para proteger a sua pele
e a dos ajudantes. Proteja outras pessoas préximas com uma protecgdo nao
inflamavel adequada e alerte-as para ndo olharem nem se exporem ao arco.

FAISCAS DE SOLDADURA PODEM CAUSAR INCENDIO OU EXPLOSAO:
elimine os riscos de incéndio da area de soldadura e tenha um extintor sempre
disponivel. As faiscas de soldadura e os materiais quentes do processo
de soldadura podem passar facilmente por pequenas fissuras e aberturas
para areas adjacentes. N&o solde depésitos, tambores, contentores
ou outros materiais até serem seguidos todos os procedimentos para
assegurar a inexisténcia de vapores inflamaveis ou toxicos. Nunca utilize
este equipamento na presenga de gases ou vapores inflamaveis nem
de liguidos combustiveis.

MATERIAIS SOLDADOS PODEM QUEIMAR: a soldadura gera uma grande
quantidade de calor. Superficies e materiais quentes na area de trabalho
podem provocar queimaduras graves. Use luvas e alicates ao manusear

ou deslocar materiais na area de trabalho.

MARCA DE SEGURANCA: este equipamento é adequado para fornecer
energia para operagdes de soldadura realizadas num ambiente com maior
perigo de choque eléctrico.

GARRAFA PODE EXPLODIR SE DANIFICADA: use apenas garrafas

de gas comprimido com o géas de proteccgao correcto para 0 processo usado
e reguladores nas devidas condicGes de funcionamento, concebidos para

0 gas e pressédo de trabalho. Mantenha sempre as garrafas em posicao
vertical, fixadas firmemente num suporte fixo. N&o desloque nem transporte
garrafas de gas com a tampa de proteccao retirada. Nao permita o contacto
do eléctrodo, suporte do eléctrodo, grampo de trabalho ou de qualquer outra
peca com corrente eléctrica com a garrafa. As garrafas de gas tém de ser
colocadas afastadas de areas onde possam estar sujeitas a danos fisicos
ou ao processo de soldadura, incluindo faiscas e fontes de calor.




Compatibilidade Electromagnética (CEM)

Esta maquina foi concebida em conformidade com todas as directivas e normas relevantes.

No entanto, ainda pode gerar interferéncias electromagnéticas que podem afectar outros sistemas
como os de telecomunicagdes (telefone, radio e televiséo) ou outros sistemas de seguranca.
Estas interferéncias podem causar problemas de seguranca nos sistemas afectados.

Leia e compreenda esta secgéo para eliminar ou reduzir a quantidade de interferéncias
electromagnéticas geradas por esta maquina.

Esta maquina foi concebida para funcionar num ambiente industrial. O operador
tem de instalar e utilizar este equipamento conforme descrito neste manual.
Se forem detectadas interferéncias electromagnéticas, o operador deve por
em pratica acgdes correctivas para eliminar estas interferéncias, se necessario,
com a assisténcia da Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. Os equipamentos de Classe

A nédo sédo destinados para uso em localizagdes residenciais onde a energia eléctrica é fornecida
pelo sistema publico de baixa tensdo. Podera haver dificuldades para assegurar a compatibilidade
electromagnética nesses locais, devido a interferéncias por conducdo ou por radiacao.
Este equipamento ndo cumpre com a IEC 61000-3-12. Se for ligada a um sistema publico de baixa
tensdo, € da responsabilidade do instalador ou utilizador do equipamento, garantir, consultando
se necessario o operador da rede de distribuigdo, que o equipamento pode ser ligado.

Antes de instalar a maquina, o operador deve verificar se ha algum dispositivo na area de trabalho
gue possa funcionar anomalamente devido as interferéncias electromagnéticas. Deve ter-se em
atengdo o que se segue.

Cabos de entrada e saida, cabos de controlo e de linhas telefénicas que se encontrem

na area de trabalho ou préximos da maquina.

Transmissores e receptores de radio e/ou televisdo. Computadores ou equipamento
controlado por estes.

Equipamento de controlo e seguran¢a de processos industriais. Equipamento de calibragem
e medigao.

Dispositivos médicos individuais como pacemakers e aparelhos auditivos.

Verificar a imunidade electromagnética de equipamento em operacao na area de trabalho
ou perto desta. O operador deve ter a certeza de que todos os equipamentos na area

de trabalho sdo compativeis. Tal podera exigir medidas de protecgdo suplementares.

As dimensées a considerar para a area de trabalho dependem das instalag6es e de outras
actividades realizadas.

Observe as directrizes que se seguem para reduzir as emissdes electromagnéticas da maquina.

Ligue a maquina a alimentacéo eléctrica de acordo com este manual. Se houver
interferéncias, pode ser necessario adoptar precaugdes suplementares, tais como a filtragem
da alimentacao eléctrica.

Os cabos de saida devem ser mantidos o mais curtos possivel e posicionados em conjunto.
Se for possivel, ligar a peca de trabalho a terra para reduzir as emiss@es electromagnéticas.
O operador tem de verificar se a ligagdo da peca de trabalho a terra ndo causa problemas
nem condigBes de funcionamento inseguro para pessoas e equipamento.

A blindagem de cabos na area de trabalho pode reduzir as emissdes electromagnéticas.

Tal podera ser necesséario para aplicacdes especiais.



Instrucdes de Instalacdo e para o Operador

Leia toda esta seccgao antes da instalacdo ou utilizagdo da maquina.

Localizacdo e Ambiente
Esta maquina pode operar em ambientes agressivos. No entanto, é importante seguir medidas
preventivas simples para garantir uma vida Util longa e um funcionamento fiavel.

e Na&o cologue nem utilize esta maquina numa superficie com uma inclinagéo horizontal
superior a 15°.

e Nao utilizar esta maquina para aquecer tubos.

. Esta maquina tem de ser instalada num local com livre circulagédo de ar novo, sem restrigcées
de circulagdo de ar nas respectivas entradas e saidas. Quando a maquina estiver ligada,
ndo a cubra com papel, tecido ou trapos.

e  Asujidade e 0 pé que podem entrar na maquina devem ser reduzidos ao minimo.

e  Esta maquina tem um rating de protecgdo IP21S. Mantenha-a seca, sempre que possivel,
e ndo a coloque em solo himido ou pogas.

e A magquina deve ser mantida afastada de fora de maquinas radiocomandadas.

O funcionamento normal pode afectar negativamente o funcionamento das maquinas
radiocomandadas, o que pode resultar em ferimentos ou danos materiais. Leia a secgdo
sobre compatibilidade electromagnética neste manual.

. N&o operar em areas com uma temperatura ambiente superior a 40 °C.

Ciclo de funcionamento e sobreaquecimento
O ciclo de funcionamento de uma méaquina de soldadura é a percentagem de tempo num ciclo
de 10 minutos em que o soldador pode operar a maquina a escala de corrente de soldadura.

Ciclo de funcionamento de 20%
— N
—_p

Soldar durante 2 minutos. Pausa de 8 minutos.

O prolongamento excessivo do ciclo de funcionamento activa o circuito de protecgéo térmica.

Ligacdo da Alimentacdo Eléctrica

Verifique a tensdo de alimentacéo, fase e frequéncia fornecidos a esta maquina antes de a ligar.
A tensao de alimentac@o admissivel esté indicada na sec¢éo de especificacdes técnicas deste
manual e na chapa de caracteristicas da maquina. Verifique se a maquina esta ligada a terra.

Certifique-se que a tensé&o de alimentacéo disponivel é adequada para o funcionamento normal
da méaquina. A amperagem dos fusiveis e a dimenséo dos cabos s&o indicados na sec¢édo
de especificacdes técnicas deste manual.

Alimentacéo Eléctrica a Partir de Motogeradores
Esta maquina destina-se a funcionar em motogeradores.



Ligacdes de Saida e Controlos do Painel Frontal

Para as ligacdes do cabo de soldadura é usado um sistema de desconex&o rapida com fichas
Twist-Mate™. Consulte as seguintes sec¢des para obter mais informagdes sobre como ligar
a maquina para a operagdo de soldadura manual com arco eléctrico (MMA) ou soldadura TIG.
. (+) Desconexdo rapida positiva: conector de saida positivo para o circuito de soldadura.
e (-) Desconexao rapida negativa: conector de saida negativo para o circuito de soldadura.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Vista posterior

1 - Correia de transporte, 2 — LED de alimentagao ligada/desligada (ON/OFF), 3 — LED térmico,
4 — Saida positiva, 5 — Saida negativa, 6 — Controlo da corrente de saida,
7- Interruptor soldadura Lift TIG/manual com arco eléctrico, 8 — Comutador ON/OFF

Botdo da corrente de saida: potenciémetro usado para regular a corrente de saida
durante a soldadura.

LED de alimentacao ligada/desligada (ON/OFF): este LED acende-se quando

a maquina esta ligada.

LED térmico: este indicador acende-se quando a maquina estiver sobreaquecida
e a saida estiver desactivada. Isto normalmente ocorre quando o ciclo

de funcionamento da maquina é ultrapassado. Deixe a maquina ligada para
permitir que os componentes internos arrefecam. Quando o indicador se desligar,
é possivel retomar o funcionamento normal.

@
L

Manutencéo

5 AVISO
Para qualquer operacdo de manutencdo ou reparagdo, recomenda-se contactar o centro
de assisténcia técnica mais proximo ou a Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. A manutencéo ou as
reparacdes executadas por centros de assisténcia ou pessoas nao autorizados anulardo o efeito e
a validade da garantia do fabricante.

A aviso
A fonte de alimentacdo deve ser desligada da maquina antes de cada manutencéo e servicos.
Apos cada reparacéao, realize testes apropriados para garantir a seguranga necessaria.

Operacao
Ver capitulo: Iniciacdo Rapida



Especificacbes Tecnicas

ENTRADA
Corrente de entrada a saida Tensio
nominal de Entrada Frequéncia
kW @ ciclo de funcionamento
1,7 KW @ 100%
Bester 155-ST 2,4 kW @ 60%
40kW @ 25%
2,2 kW @ 100%
Bester 170D-ST 2,9KW @ 60% 230V + 15% 50/60 Hz
5 KW@ 15% monoféasica
2,2 kW @ 100%
Bester 210D-ST 2,9kKW @ 60%
6,7 kW @ 10%
SAIDA NOMINAL A 40 °C
Ciclo de Funcionamento Corrente ~ P
(Baseado num periodo de 10 min.) de Saida Tensdo de Saida
100% 65 A 22,6 Vdc
Bester 155-ST 60% 85 A 23,4 Vdc
25% 130 A 25,2 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 170D-ST 60% 100 A 24,0 Vdc
15% 160 A 26,4 Vdc
100% 80 A 23,2 Vdc
Bester 210D-ST 60% 100 A 24,0 Vdc
10% 200 A 28,0 Vdc

GAMA DE SAIDA

Intervalo de corrente de soldadura

Tensdo maxima em circuito aberto

Bester 155-ST 10-130A 90 Vdc
Bester 170D-ST 10-160A 93 Vdc
Bester 210D-ST 10-200A 93 Vdc

CABO DE ENTRADA E FUSIVEIS RECOMENDADOS

Fusivel (accéo retardada) ou Cabo de corrente Tipo de ficha

Disjuntor (caracteristica “D”) de entrada (incluida com

Amperagem a maquina)

Bester 155-ST 16A 3x1,5mm’ 16A / 250V
Bester 170D-ST 16 A/25 A (1,>130 A) 3x2,5mm’ 16 A/250 V *
Bester 210D-ST 16 A/25 A (1,>130 A) 3x2,5mm’ 16 A/250 V *

* Para soldadura com corrente de saida 1,>130A, usar ficha >16 A.

DIMENSOES FISICAS

Altura x Largura x Comprimento

Peso (kg)
(mm)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 1P21S
Bester 170D-ST 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
Bester 210D-ST 211 x 150 x 375 5,8 1P21S




REEE (WEEE)

O equipamento eléctrico ndo pode ser deitado fora juntamente com o lixo
domésticol

Nos termos da Directiva Europeia 2002/96/CE relativa aos residuos

de equipamentos eléctricos e electrénicos (REEE) e respectiva implementacédo
em conformidade com as legislagdes nacionais, 0 equipamento eléctrico em fim
de vida util, tem de ser recolhido separadamente e entregue em instalagées

de reciclagem para este efeito. Como proprietario do equipamento, deve informar-
se sobre os sistemas de recolha aprovados junto do nosso representante local.

Ao cumprir esta Directiva Europeia, esta a proteger o ambiente e a salde humana!

Portugués

Pecas Sobresselentes

Instrucdes de consulta da lista de pegas

. Nao utilize esta lista de pecas para uma maquina cujo cédigo ndo se encontre enumerado.
Contacte o Departamento de Assisténcia da Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0. sobre
qualquer codigo ndo enumerado.

e  Use ailustragdo da pagina relativa a instalagdo e a tabela abaixo, para determinar
a localizagao da peca para o cédigo especifico a sua maquina.

. Use apenas as pegas com a marcagéo “X” da coluna sob o nimero de coluna referido
na pagina relativa a instalacao (# indica uma alteracéo a esta publicacao).

Primeiro, leia as instrucdes de consulta da lista de pecas acima e, depois, consulte o manual
de “Pecas Sobresselentes” fornecido com a maquina, que possui referéncias cruzadas de pegas
com imagens descritivas.

Esquema de LigacOes Eléctricas

Consulte o manual de “Pecas Sobresselentes” fornecido com a maquina.

Acessorios

= | =
AR
2123
Numero do artigo Descri¢éo Tl = | N
Z|2|8
21 3|3
)
K69100-10-3M Cabo terra 10 mm?, 3M, 200 A, ficha 10-25 mm?® X
K69100-16-3M Cabo terra 16 mm’, 3M, 300 A, ficha 35-70 mm* X | x
K69101-10-3M Cabo de soldar 10 mm?, 3M, 200 A, ficha 10-25 mm’ X
K69101-16-3M Cabo de soldar 16 mm? 3M, 300 A, ficha 35-70 mm? X | X
K10513-17-4VS Magarico TIG com derivacéo, 4m. o]
K10513-26-4V Magcarico TIG com derivacéo, 4m. o] o
X - incluido; o - opcional
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,ﬂ,eknapaum COOTBETCTBUA c €

Lincoln Electric Bester

3adaBnqaeT, YTo 3TOT csapqubuﬁ annapar.

Bester 155-ST
Bester 170D-ST
Bester 210D-ST

COOTBETCTBYET cneayoLnM ANpeKTUBaM:
2014/35/EU, 2014/30/EU

W pa3paboTaH no cneayrLWwmnM CTaHaapTaMm:
EN 60974-1:2012, EN 60974-10:2014

(22.04.2016)

Piotr Spytek
Operation Manager

Manufacturer: Shanghai Greatway Welding Equipment Co., Ltd. , 18th.No. 4916, South Hongmei Rd. Minhang District, Shanghai
201108 P .R.China

Distributor : Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0., ul. Jana || Sobieskiego 194, 58-263 Bielaws, Poland



= besker

CMNACUBO! Bnaroaapum 3a Beibop BBICOKOKAYECTBEHHOW npogykumm Lincoln Electric
Bester Sp. z o.0.

e  [lpy nony4yeHun npoBepbTe LIENOCTHOCTb YNakoBKW 1 obopyaoBaHus. B cnyyae
noepexaeHns obopyaoBaHusi NpW AOCTaBKe HeMeareHHo coobLuTe 06 aTom aunepy.

e [Ina nocnegytolmx obpaLleHnin B CEPBUCHYIO CNyx0y 3anviunTe B MPUBEAEHHYIO HIDKE
Tabnvuy AaHHble o BawweMm obopynoBaHun. HavmeHoBaHue mogenu, Kog v CepuiiHbii
HOMep annapaTa ykasaHbl Ha 3aBOACKOW Tabnuyke.

FAPAHTUUHbBIW CPOK

HanmeHoBaHne mopenu:

Howmep [apaHTUiHLIA Koa CepuiHbIv

Twn
nsgenus CpoK HoMep

(cM. TabnnuKy ¢ TEXHUYECKUMM AaHHLIMU)

| Bester 155-ST | B18253-2 | 2 roga | | | |

| Bester 170D-ST | B18254-2 [ 2 roga | | | |

| Bester 210D-ST | B18255-2 [ 2 roga | | | |

MecTo nokynku Lata MNpumeyaHuns

[aTta OnucaHue MNognuck

C rapaHTUHbIMK YCMOBUSIMW MOXXHO O3HaKOMUTLCS Ha canTe www.bester.pl

Monbwa: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., PL58-263 Bielawa, ul.Jana Il Sobieskiego 19A
e-mail: serwis@bester.pl, Ten.+48 74 64 61 100, Ten. cepBucHoi cryx6bl.:+48 74 64 61 187,

74 64 61 188

[pyrue cTpaHbl: agpeca MOXHO HaWTu Ha canTe www.lincolnelectric.eu

COOEPXXAHUE PYCCKUN
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BE3OIMNMACHOCTb

BHUMAHWE

YCTpOCTBOM MOXET MONb30BaTbCA TOMbKO KBanNMUUMPOBaHHbLIA MnepcoHan.  Heobxoammo
ybegutcs B TOM, 4TO YCTaHOBKa, OOCMyXMBaHME W PEMOHTbl  Obinv  NpoBedeHbI
KBanuULUMpPOBaHHbEIM MEPCOHANoM.  YCTaHOBKY W 3KChiyaTauuilo 3TOro YCTPOWCTBA MOXHO
NMPOBECTU NWLb MOCMe TLATEeNIbHOr0 O3HAKOMMEHWA C PYKOBOACTBOM MO 0BCMYXMBaHWIO.
HecobniogeHne ykaszaHui, NpUBEAEHHBIX B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE, MOXET MpPUBECTU
K CepbesHbiM TpaBMaMm, K CMEPTU UNK NOMOMKe camoro ycTponcTea. Lincoln Electric Bester Sp. z
0.0. HEe HeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a HEWCMPaBHOCTM, BbI3BAHHbLIE HEMPaBWUIIbHOW YCTaHOBKOWM,
HenpaBuUbHON KOHCEPBaLMEN UMM HECOOTBETCTBYHOLLMM 06CHyXMBAHUEM.

BHUMAHWME: 3T0T cumBon ykasbiBaeT, 4To Heobxoammo cobnogatb
WHCTPYKLUMK, YTOObI HE AOMYCTUTL CEPLE3HBIX TPABM, CMEPTU UITN NMOJTOMKM
3TOro yCTpovcTBa. 3awuTtute cebs n Apyrnx OT BO3MOXHBLIX CEPbE3HBbIX

[ J

TpaBM U CMepTn.

N BHUMATEJIbHO O3HAKOMBTECH C MHCTPYKLIMEN: Mepen
aKcnnyaTaumen aToro obopyaoBaHnsa BHUMATENbHO 03HAKOMbTECH C AaHHOWN

Aty

MHCTPyKumen. CBapoyHas gyra MOXeT NpeACcTaBnATb ONacHOCTb.
HecobnioaeHve ykazaHuii, NPMBEAEHHbIX B HACTOSILLEN MHCTPYKLMK, MOXET
NPUBECTM K Cepbe3HbIM TpaBMaMm, CMepTENbHOMY UCXOAY UMW K NOSIOMKe
3TOro 06opyaoBaHUS.

:'? MOPAXEHUWE ANEKTPUYECKMM TOKOM MOXET YBUTb: CeapouHoe

—\ O60py,D.OBaHVIe ABNAeTCA UCTOYHMKOM BbICOKOIO Hanpsi>XeHus.
3 He anKacaVlTer K 3neKkTpoaam, 3aXXnmy 3arotoBku Unu an/ICOe,D,VIHeHHOVI

L7,

3aroToBKe, ECMNY YCTPOMCTBO BKITKOYEHO B ceTb. W3onupyiite cebs
OT 3MeKTpoaa, 3axXK1Ma 3aroToBKV MU NPUCOEAMHEHHOW 3aroTOBKY.

. YCTPOWUCTBO NMUTAETCSA OT SNEKTPUYECKOW CETU: Mepen
TexobcnyxunsaHneM Unu PpEMOHTOM AaHHoro obopyaosaHns Heobxoanmo

OTKIMIOYUTB MoAady NUTaHUS C MOMOLLbIO BbIKMKOYATENs Ha Oroke nnaBKux

npegoxpaHutenen. ObopynoBaHue [OMKHO ObITb 3a3eMIIEHO COrnacHo

[AENCTBYIOLLMM HOPMAaTUBHBIM TpeboBaHUSAM.

:'? YCTPOWCTBO NNTAETCA OT SMEKTPUYECKOW CETU: PerynsipHo
-\'ﬁ npoBepsriTe COCTOAHNE kabenemn NUTaHns, CBapOYHbIX kabenen u 3axma

3aroToBku. [Mpu Hanuuum NobbIX NOBPEXAEHWI N30NALMMN HEMEANEHHO

3ameHuTe Kabenb. Bo nsbexxaHue cnyyaiHOro 3axuraHus oyru, He cTaBbTe

aneKTpoaoAepKaTenb HeNOCPeACTBEHHO Ha CBApPOYHbIN CTOM UMW Ha OpYryto

NOBEPXHOCTb, UMEIOLLYIO KOHTAKT C 3aKMMOM 3aroTOBKM.

‘ SNEKTPOMAIHUTHOE MONE MOXKET BbITb OMNACHO: 3nekTpuyeckuii

\

TOK, NpoTeKaloLLMiA Yepe3 NMoboi NPOBOAHMUK, CO3AAET BOKPYT HEro
anekTpomarHuTHoe none (3MM). 3 moxeT co3paBaTtb NoMexu B paboTe
N HEKOTOpPbIX KAPANOCTUMYTIATOPOB, MO3TOMY CBaPLUMKM C UMMNMAHTUPYEMbIM
i KapANOCTUMYNSATOPOM AOMMKHbI MPOKOHCYNbTMPOBATLCS Y CBOEro Bpaya nepej
Havyanom paboTbl C 3TUM YCTPONCTBOM.

10



COOTBETCTUE CE: YcTpoicTBO COOTBETCTBYET AMpeKTMBaM EBponerickoro
coobLiecTa.

BHUMAHWE! ONTUYECKOE U3NYYEHWE: B cooTtBeTcTBUM

¢ TpeboBaHuamu Oupektmebl 2006/25/EC EN 12198 u ctaHgapTa ansi
obopyaoBaHusi 2-i1 kaTeropun, 06s3aTensHO NONb3yNTECh CpeacTBaMm
nHamBuayaneHon 3awmTbl (CA3), nmetowmmmn mnbTp CO CTENEHBIO 3aLUUTbI
Ao 15 (no ctangapty EN169).

CBAPOYHBIE MNMAPbI N TA3bl MOI'YT BbITb OMNACHbI: B npouecce cBapku
MOFYT BO3HMKaTb Napbl W rasbl, KOTOPbLIE OMacHbI AN 300poBbs. He BabixaiiTe
3TW napbl U rasbl. Bo nsbexxaHue s3Toro pucka [ormkHa NpUMEHSTbLCS
COOTBETCTBYHOLLASA BEHTUIALMS UMW BbITSHKKA ANt yAANeHUs NapoB 1 ra3os
13 30HbI AblXaHUs.

M3NYYEHVE CBAPOYHOW YT MOXET BbI3BATb OXXOI'M: Monbayiiteck
3aLUUTHON MacKoW C COOTBETCTBYIOLLMM PUIIbTPOM M 3KpaHaMU Ans 3awuThbl
rnas oT UCKP 1 Nydern ayrM BO BPeMs CBapku Unu Habnogenus. [Ons sawuthbl
KOXW NOMb3yNTECh COOTBETCTBYIOLLIE OAEXKA0W, N3rOTOBIIEHHOW U3 MPOYHOTO
HEBOCMIIaMeHsIeMoro Matepuvarna. 3awmTute HaxoasLmMXcs BOnnan coTpyaHNKoB
C MOMOLLIbIO COOTBETCTBYHOLLIMX HEBOCTINTAMEHSAEMbIX 3KPAHOB UKW NpeaynpeuTte
MX HE CMOTPETb Ha Ayry Unn He nogBepraTbcsi ee BO3ENCTBUIO.

MCKPbI MOI'YT BbI3BATL MOXAP UM B3PbIB: YctpaHuTe Bce dakTopbl
NOXXapHOW OMacHOCTU K3 30HbI NPOBEAEHMS CBapOYHbIX paboT.
OrHeTyLmTenb JOMKEH ObITb B NOMHON roTOBHOCTU. WCKpbl 1 ropsiumia
MaTtepuan, obpasytoLmecs B NpoLiecce CBapku, Nerko npoHuKaT Yyepes
MareHbK1e Lenu 1 0TBEPCTUSI B COCEAHION 30HY. He BbIMonHanTe cBapky
HMKaKknx éMKocTel, 6akoB, KOHTEMHEPOB UNK MaTepuana, noka He byayT
NPUHATLI COOTBETCTBYIOLLIME MEPDI MO 3aLLMTE OT NOSIBMEHUS]
TIErKOBOCMMaMEHSIFOLLMXCS UMM TOKCUYECKMX ra3oB. Hukorga He ucnonb3yite
370 06opyaoBaHNe B MPUCYTCTBUM NIETKOBOCMIAMEHSIIOLLMXCS ra3oB, NapoB
WINN XNOKOCTEN.

CBAPMBAEMAA 3ATOTOBKA MOXET OBXXEU4b: B npouecce caapku
BblpabaTbiBaeTca 60MbLIOe KONMYeCTBO Tenna. opsyme NoBepXHOCTH
1 3aroToBKM B paboyeil 30He MOryT BbI3BaTb CEPbE3HbLIE OXKOTU.
Monb3yiTeck NepyaTkamm 1 LWMNLAMU NPU KOHTaKTe U nepemMeLLeHni
3aroToBOK B paboyeit 3oHe.

3HAK BE3OMNACHOCTW: [OaHHoe obopyaoBaHue npeaHasHa4yeHo
Ons cHabXXeHust NUTaHWeM CBapOYHbIX paboT, NPOBOAUMBIX B cpeae
C MOBBILLEHHBIM PUCKOM 3MEKTPUHECKOTO NOPaXXEHUS.

MOBPEXAEHWE TA30BOIO BANTNIOHA MOXET NPUBECTU K B3PbIBY:
WcnonbayiiTe Tonbko 6annoHbl ¢ NpaBuibHLIM TUMOM CXXaToro 3alUTHOro
rasa B COOTBETCTBUM C BbIOPaHHbLIM MPOLIECCOM, U TakKe UCTPaBHbIE
perynsTopbl, paccyuTaHHble Ha 3TOT TWM rasa u aaenexus. Bcerga
npegoxpaHsiiTe 6annoH oT NageHusl, 3akpensnsisi ero B BepTuKaribHOM
nonoxeHun. Hukorga He nepemelyante 6annoH 6e3 3aWwmTHOro Konnaka.

He ponyckaiTe CONpMKOCHOBEHMS ANEKTPOoAa, 3NIEKTPOAoAepKaTens, 3axuma
3aroTOBKV UMW APYroi AeTanu nog HanpspkeHeM K 6annoHy ¢ rasom.
YcTaHaBnvBaiiTe 6annoH Bgany oT UCTOYHMKOB Tenna, BO3MOXHOCTM
(HM3NYECKOrO MOBPEKAEHUS 1 MECT CBapKK, Fae MoryT 06pasoBbIBaTLCS UCKPbI.
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ANEKTPOMAITHUTHAA COBMECTUMOCTb (3MC)

[HaHHbifi annapat pa3paboTaH B COOTBETCTBUM CO BCEMM AENCTBYIOLLMMU HOPMaMM 1 CTaHAApTamu.
TeM He MeHee, OH MOXeT U3nyyaTb SNIeKTPOMarHUTHbIE NMOMEXU, KOTOPbIE CMOCOGHBI BMUATL

Ha Apyrue cucTeMbl, HaNpuUMep: TenedoHHbIe, Paano Y TENEBU3MOHHbIE MPUEMHMKN UNK MeLLaTh
pa6oTe apyrux cuctem 6esonacHocTn. Momexu MoryT npusecTy k npobnemam B paboTte aTmx
cucteM. BHUMaTenbHO M3yunTe AaHHbIV pasgen, YTobbl UCKMOYNTL UMW YMEHBLLIUTD
MHTEHCUBHOCTb 3M1IEKTPOMAarHUTHbIX MOMEX, U3My4aeMblX AaHHbIM annapaToM.

[aHHbli  annapat npegHasHayeH Ans  Skcnnyatauum B MPOM3BOACTBEHHbIX
yCInoBusIX. YCTaHOBKa M 3KChyaTauusi 3Toro o6opyaoBaHUsi 4OMKHbI BbIMOMHATHCS
B COOTBETCTBUM C TpPebOBaHUSMW 3TOW MHCTPYKUUW. [lpu oBHapyxeHun niobbix
3MIEeKTPOMArHUTHLIX MOMeX crnedyeT MpoBEecTU HeobxoauMble  MepOorpuaTUs
no ux yctpaHeHuto. [Mpu HeobxogumocTy obpallanTech 3a NMOMOLLB0 B KOMMaHUIO

“Lincoln Electric Bester Sp. z 0.0.”. 3nekTpoobopynoBaHue krnacca A He npegHa3Ha4YyeHo Ans
aKCMnyaTauMn B XWUMbIX padioHax C 3MEeKTPOCHaBXEHWEM HU3KOBOMbTHLIMU MCTOMHUKaMWU W3-3a
npo6neM C3ﬂeKTpOMarHVITHOl7I COBMECTUMOCTbO MO MNpUYMHE BO3MOXHbIX KOHOYKTUBHbIX W
usnyyaemblx rnomex. [aHHoe obopyaoBaHue He coOTBeTCTBYeT ctaHaapTy |IEC 61000-3-12. Ecnu
annapaTt nnaHupyeTcs NopgknoyvaTe K OBLECTBEHHOW HW3KOBOMBLTHOW CETW SMEeKTPOnUTaHus,
OTBETCTBEHHOCTb 3a pelleHne O BO3MOXHOCTU MOAKMIYEHUA K TaKoW CeTn HeceT YCTaHOBLLMK nnn
nonb3oBaTenb 060pyaoBaHUSI.

[Nepen ycTaHOBKOW MCTOYHUKA CrieayeT NpoBEepUTbL MECTO NpeanofiaraeMon yCTaHOBKN
1 onpeaenutb, Ha paboTy KakMxX yCTPOMUCTB MOTYT NOBMUSITb SMEKTPOMarHUTHbIE MOMEXN.
[MpyMuTE BO BHMMaHWE criegytoLlye CUCTEMbI:

CeTeBble, cBapoYHble, ynpasnsowme n TenedoHHble kabenu, KoTopble pacrnonoXeHbI

B pabouyert 30He Unu psaoM C UCTOYHUKOM.

Papuo- n/vwnu TenesnanoHHble nepegatynki. KomnbioTepbl nnu o6opyaosaHue

C KOMMbIOTEPHBIM YNpaBreHNeMm.

CucteMbl 6e30MacCHOCTM 1 KOHTPONS NPOM3BOACTBEHHbIX NpoueccoB. ObopynoBaHue ans
KanubpoBKU 1 N3MEPEHUSI.

MeawnumHckme npubopbl MHAVBUAYANBHOTO NOMNb30BaHWS (ANEKTPOHHBIE KAapAUOCTUMYMATOPbI
UM cnyxoBble annaparthbl).

[MpoBepbTE NOMEXOYCTONYMBOCTDL CUCTEM, PpaboTaloLLMX PSAOM C UCTOYHMKOM. Bce
obopyaoBaHue B pabouei 30He JOMKHO yAO0BNETBOPATbL TpeboBaHUSIM K COBMECTUMOCTW.
Kpome atoro, MoryT notpeboBaTtbCsl AONOMHUTENbHbIE MEPDBI 3aLUMTbI.

Pa3mepbl pabo4yert 30HbI 3aBUCSIT OT KOHCTPYKLUMM TOrO 34aHusi, B KOTOPOM NPOU3BOAUTCS
cBapka, 1 OT TOro, BbINOMHSATCS N TaM Kakue-nnbo MHble paboTbl.

YTtobbl YMEHbLUUTL 3NEKTPOMarHMTHOE n3nyd4eHne oT annaparta, Heobxoanmo:

MoakMoYMTL annapar K CeTU NUTaHUS B COOTBETCTBUM C PEKOMEHAALMAMMU, N3TOKEHHLIMM

B 3TOW MHCTPYKUUN. [Py BO3HWMKHOBEHUM NMOMEX HEOBXOAMMO MPUHSATL AOMOSHUTESbHBIE
Mepbl (Hanpuvep, yCTaHOBUTbL CeTeBble PUNbTPbI).

[OnuHa cBapoyHbIx kabenei AomkHa BbiTb MUHUMATBHOW, U pacnonaraTbCst OHU AOMKHbI Kak
MOXHO Brivke Apyr K Apyry. 10 BO3MOXHOCTM 3a3eMnuUTe 3aroTOBKY A11s CHUDKEHUS
ANEKTPOMArHMTHOrO M3nydeHusi. CBapLuvK 4OMKEH NPOBEPUTL HALEKHOCTb 3a3eMIeHus,

OT KOTOPOro 3aBUCUT UCMPABHOCTL 060pyAoBaHKs 1 Ge3onacHOCTb paboThl nepcoHana.
CneuwuarnbHoe aKpaHUpoBaHWe kabeneil B 30HE CBAPKM MOXKET CMOCOBCTBOBATL CHUXEHUIO
3MEeKTPOMArHUTHOrO M3MNyYeHusl. JKpaHMPOBaHME MOXKET NMPUMEHSITLCS B HEKOTOPbIX
cneumanbHbIX Cryyasix.
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YcTtaHoBKa 1 aKcnnyaTtauus
Hepeg MOHTa>XOM nnun GKCI'IJ'IyaTaLWIeVI NOJSTHOCTbO O3HAaKOMbTECH C 3TUM pa3aesioM.

BbiGop MecTa onsa yCcTaHOBKU

[JaHHbIl annapat paccunTaH Ha paboTy B CMOXHbIX MPOV3BOACTBEHHbBIX YCIOBUSIX. TEM HE MEHEE,
[nNs NpoAneHnsi cpoka ero cryx6bl M oGecneyeHnst HaAeXHOM paboTbl BaXKHO NPUHATL NPOCThIE
npocuUnakTUIEcKNe Mepbi:

. 3anpeLuaeTcs CTaBUTb UNK 3KCMNyaTMpoBaTh 060PyAOBaHNE Ha MOBEPXHOCTSAX C HAKIIOHOM
H6onee 15° oT ropusoHTanm.

. He ponyckaeTcsi ncnonb3oBaHve annapaTa 4ns pasmopaxusaHnus Tpyo.

e  ObGopyaoBaHue cnegyeT yCTaHaBNMBaTb B MECTax C XOPOLUEN LMPKyNAaLMen YUCTOro Bo3ayxa.
Mpun atom gomkHo obecneunBaTbCa becnpensTCTBEHHOE NPOXOXKAEHNE BO3ayxa Yepes
BO34yx03abopHble xanto3un annaparta. 3anpeLlaeTcs HakpbiBaTb annapat bymaron, paboden
oAeXaou Unn TPANKaMM, KOrAa OH BKITHOYEH.

. Mepvoanyecku yganante nbinb 1 rpssb, ocearoLlye BHYTpY annapara.

e  Knacc sawuTbl annapara - IP21S. PekomeHgyeTcs, N0 BO3MOXHOCTU, He NoABepraTb annapar
BO3,D,el7ICTBI/IIO BOAbl, HE CTaBUTb €ro Ha BNaXXHYH NOBEPXHOCTb U B IPA3b.

e  YcTaHoBMTe annapar B4anu oT paguoynpasnseMblx ycTpoicTs. PaboTatowee obopyaoBaHue
MOXeT OTpuLaTenbHO NOBANATL HA PaboTy 3TUX YCTPOMCTB 1 MPUBECTU K UX COOSIM 1nn
nospexaeHunam. Msyunte pasgen “OneKkrpomarHMTHas CoBMECTMMOCTL” AAHHOIO PYKOBOACTBA.

e  3anpeuwjaetcd pabotaTb B MecTax, rAe TemnepaTtypa oKpyxatlLLero Bo3gyxa
npesbiwaet +40°C.

Mepuoa Bkntoyenus n NB %

Mepwuog BkntoveHus (MB) cBapo4Horo annapara - BenuyvHa BblpaxeHHasi B % oT 10 MUHYTHOro
WHTepBarna BpeMeHu, B TEHYEHNN KOTOPOro onepaTop NPOVU3BOAUT CBapKy C HOMMHAIIbHBIM TOKOM,
6e3 BKNOYEHNs YCTPONCTBA TEPMO3aLLUTbI.

MB 20%
— N
>

CBapka 2 MuH. May3a 8 MuH.

YBenuyeHve BpeMeHu paboTbl annapaTta, T.e. npeBbilleHre B, MoXeT cTaTb NpuyMHOM neperpesa
1 cpabaTbiBaHWUs TEPMO3aLLMThI.

NMNOAKNKOYEHUE K CETU NUTAHUA

Mepep noakntoyeHMeM annapata HeobxoAMMO NPOBEPUTL HanpsixeHue, dasbl 1 YacToTy
nuTatowern cetn. Pa3pelueHHble napameTpbl CETU yKkasaHbl B pa3fene TEXHUYECKUX XapaKTepuUCTuK
B 9TOW UHCTPYKUMM UMW Ha 3aBOACKOM Tabnuyke Ha camoMm annaparte. Y6eautech, 4To annapat
3a3eMrieH.

Y6eputech, 4TO ceTb NUTaHKA cnocobHa obecneynTb MOLLHOCTb, HEOBXOAMMYIO AN HOPMarbHON
paboTbl annapaTta. HomuHan npegoxpaHuTenei u ceveHne kabens ykasaHbl B pasgene
TEXHUYECKUNX XapaKTepPUCTUK B 3TOW UHCTPYKLMM.

dnekTponuTaHue oT arperarta
[aHHoe o6opyaoBaHue paccuuTaHo Ha paboTy OT NPUBOAHbLIX FEHEPaTOPOB.
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BbIXOAHbIe coeAuHeHUA U nepekKknro4vyarternin Ha nepe,ql-leﬁ naHenu
CBapouHble kabenu umeloT pasbeMbl Twist-Mate™, oBecneunsatoLLme GbiCTpoe NOAKMIOHEHME

1 OTKNIoYeHKe oT annaparta. CM. cnepytowye pasgens! Ans NOAKMIYEHUs annapaTta B pexumMax
cBapku anektpogom (MMA) unm TIG.

. (+) MonoxurenbHbit pasbeM: BbiCTpopasbeMHbIN BbIXOA Af1S CBAPOYHOW CXEMbI.

e  (-) OTpyuaTtenbHbIv pasdbeM: BbicTpopa3beMHbIf BbIXOA ANS CBAPOYHOW CXEMBI.

Bester 155-ST Bester 170D-ST / 210D-ST Bug c3agun

1 - MNopgBecHon pemeHb, 2 — NHaMKaTop MoLLHOCTY Bkn/Bblikn,
3 — MinankaTop cpabaTbiBaHMs TENNoBOW 3awuThl, 4 — [MONOXUTENbHBINA BLIXOAHOW pasbeM,
5 — OTpuuaTenbHbI BbIXOAHON pasbeM, 6 — lMepekmoyatens AnanasoHa CBapoOYHOro ToKa,
7 — Nepekntoyatens pexumos TIG LifttMMA, 8 — lNMepeknioyatens Bkn/Bbikn

Pyyka perynvposku CBAPOYHOro ToKa. nOTeHLlVIOMeTp, KOTOprVI ncnonb3yetca ana
perynmpoBkn CBapO4HOro Toka BO BpeMA CBapPKU.

WMHavkatop nutaHvs ON/OFF: CBEeTUTCS NpuW BKIOYEHUW B CETb.

NHavkaTop cpabaTbiBaHUs TENI0BOW 3allnThl: JTOT MHAMKATOP cpabaTbiBaeT npu
neperpese 060pyAOBaHNS U OTKITOYEHWUM NOAAYM CBAPOYHOrO Toka. JTO MOXKET
npoucxoauTb npu npesbieHun MB annapata. OcTaBbTe annapaT BO BKITHOYEHHOM
COCTOSIHUM W [OXOMTECH OXITaXOEeHUs €ro BHYTPEHHWX KOMMOHeHTOB. [Mocne
OTKIMIOYEHVSI MHAMKATOPA TEMMOBOMW 3aLLUMTbI MOXHO NPOAOIKUTL PaboTy.

@
L

TexobcnyxuBaHue

1 BHUMAHVE
PeMOHT M TexHu4yeckoe obCnyXvMBaHWE MalUVMHbl PEKOMEHAYETCS BLINOMHATL B Grvkanwen
mMactepckonm  TexobcnyxuBaHus  kommaHum  Lincoln  Electric  Bester Sp. z  o0.0..
HecaHkunoHnpoBaHHOe 06CMyXMBaHNE N PEMOHT MPUBOASAT K NPEKPALLEHNo AEeNCTBUSA rapaHTUm.

/%, BHUMAHVE

Mepen npoBefdeHneM CepBUCHBIX paboT OTKMoYanTe annapat oT ceTu. [locne Kaxaoro pemMoHTa
unu obCny>XMBaHNs NPOTECTUPYNTE annapaT Ha COOTBETCTBME HOPMaM 6e30MacHOCTY.

AkcnnyaTtauus
Cwm. pasgen Kpatkoe pykoBOACTBO
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TexHUYeckne xapakTepuCcTUKN

NAPAMETPbI NMUTAIOLLE

N CETU

MoTpebnsiemas MOLLHOCTb Npwu
HOMWHarbHOW BbIXOAHOW MOLLHOCTU Hanpsokenne YacToTa
ceTn
kBT npn % MNB
1,7 kBT npn 100%
Bester 155-ST 2,4 kBT npn 60%
4,0 kBT npn 25%
2,2 kBT npu 100%
Bester 170D-ST 2,9 kBT npnt_60% 232 E’;ala‘r’% 50/60 My
5 kBT npn 15%
2,2 kBT npu 100%
Bester 210D-ST 2,9 kBT npn 60%
6,7 kBT npn 10%
HOMUHANBHBLIE XAPAKTEPUCTUKU NPU 40°C
nB B . CapoyHoe
(ans 10-MMHYTHOrO pacy. uvkna) bIXOAHON TOK HanpsxeHvne
100% 65 A 22,6 B
Bester 155-ST 60% 85A 23,4B
25% 130 A 252B
100% 80 A 23,2B
Bester 170D-ST 60% 100 A 24,0B
15% 160 A 26,4 B
100% 80 A 23,2B
Bester 210D-ST 60% 100 A 24,0B
10% 200 A 28,0B

OWANA3OH PErYJIMPOBKM CBAPOYHOIO TOKA

[nanasoH CBapO4HOro Toka

MakcumanbHoe Hanps>xeHue
XOJ1I0CTOro xoga

Bester 155-ST 10-130A 90 B
Bester 170D-ST 10-160A 93 B
Bester 210D-ST 10- 200A 93 B
PEKOMEHOYEMOE CEYEHUE CETEBOI'O KABEJIA U HOMUHAIbI
MNABKUX MPEOOXPAHUTENEN
Tun
MpenoxpaHuTens (C 3agepXKKoi) WITencenbHom
W 3aLLMTHBIN NpepbIiBaTENb CeteBoli kabenb BUMKN
(c xapakTepucTtukon “D”) (BXoamMT B KOMMMEKT
obopyaoBaHus)
Bester 155-ST | 16 A 3x1,5MM° 16 A/250B
Bester 170D-ST 16 A/ 25A (1;>130 A) 3x2,5 MM’ 16 A/250B*
Bester 210D-ST 16 A/25A (1,>130 A) 3x2,5 Mm* 16 A/250B*

* ONsi CBapKu Ha cBapoYHoM Toke 1,>130 A, ncnonb3yite BANKY >16A

TABAPUTHLIE PASMEPbI U MACCA

Bbicota x WunpuHa x AnvHa (Mm) Macca (kr)
Bester 155-ST 205 x 130 x 300 4,2 IP21S
BeSteSrT”OD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
BeSteSrszD' 211 x 150 x 375 5,8 IP21S
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WEEE

3anpeLyaeTcs yTunmM3aums aneKTpoTEXHUYECKUX U3AeNnii BMecTe C 0ObIYHbIM

mycopom!

B cooteeTcTBMM ¢ EBponenckon aupektueon 2002/96/EC B oTHOLWEHNM

MCMornb30BaHHOIO 3MeKTpoTexHU4eckoro obopyaosaHust “Waste Electrical

and Electronic Equipment” (WEEE) n ¢ TpeboBaH/sIMU HaUMOHanbHOro

3aKoHOAaTeNnbCTBa, ANEKTPOTEXHNYECKkoe 060pyAoBaHMe, AOCTUILLEE OKOHYaHUS

cpoka aKcrnyaTaumm, AOSHKHO BbITb COBpaHo 1 HanpaBneHo B COOTBETCTBYOLLMIA
. UEHTP M0 €70 yTUAM3aAUMKM. Bbl, kak Bniaaenew 060pyA0BaHuUs, AOIMKHbBI MOMy4UTL

WHbopMaLmio 0 cepTUULMPOBaHHBIX LieHTpax cbopa o6opynoBaHus OT Hallero

MECTHOrO NpeAcTaBUTENLCTBA.

Cobniogas TpeboBaHusa aTon AupekTuBbl, Bbl 3alumilaeTe okpyxatoLLyto cpegy

1 3a0poBbe nogen!

Pycckun

3anacHble yactu

WHcTpyKkumMa no ucnonb3oBaHUio pasgena “3anacHble yactu”

e  Henb3sa nonb3oBaTtbcs pa3genom 3anacHble YacTu, eCnu KOA4 MallvHbl B HEM HE yKa3aH.
B atom cnyyae cBsxuntecb CepsucHbiM [lenaptrameHTom komnaxum Lincoln Electric Bester
Sp. z o.0.

. [ns onpegeneHns mecta pasMeLLeHns AeTanu NCnonb3ynTe COOPOYHbIN YepTex
1 Tabnuuy Huxe.

. Mcnonb3ynte Tonbko Te Aetanu, KoTopble OTMeYeHbl B Tabnuvue 3Haykom “X” B ctonbue,
3aronioBOK KOTOPOro TaKoM Xe, Kak 1 Ha COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHMLe COOPOYHOro YyepTexa
(3Ha4oK # oTOGpaXxaeT M3MeHeHWs1 B JaHHOW nybnvkaumm).

CHavana npouuTanTe WHCTPYKUMIO MO UCMonb3oBaHUKO pasgena “3anacHble 4actu’, 3aTem
BOCMOJIb3yNTECh MOCTaBMsieMbiM C OOOpPyAOBaHWMEM KaTaroroM 3anvacte C u3obpaeHnem
aetanen u Tabnuuen ¢ kKatanoxHbLIMU HoMepamu.

AneKTpnyecKne cxemMbl

CwM. nocTaBnsemMbivi ¢ 060pyaoBaHMEM KaTaror 3an4yacTen.

Axceccyapbl

AL

18|85
Howmep usgenusi | Onucanue |5 |d

el R
K69100-10-3M 3azemnsiolmii kabenb 10 Mm2, 3 M, 200 A, Bunika 10-25 mm® | x
K69100-16-3M 3asemnstoLmit kabenb 16 Mm%, 3 M, 300 A, Bunka 35-70 Mm? X | x
K69101-10-3M 3azemnsiolmii kabenb 10 MM2, 3 M, 200 A, Bunika 10-25 mm® | x
K69101-16-3M 3azemnsiowmii kabenb 16 Mm?, 3 M, 300 A, Bunka 35-70 Mm> X | x
K10513-17-4VS TIG-ropenka c BTYfKou, 4 M. o]
K10513-26-4V TIG-ropenka c BTYnKou, 4 M. o| o

X - BKITKOYEHO; O - onuua
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Spare Parts

ASSEMBLY .
PAGE NAME Machine Assembly
CODE NO.: FIGURE NO.: A B
800200 Bester 155-ST 1
800400 Bester 170D-ST 1
800600 Bester 210D-ST
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FIGURE A — Bester 155-ST
FIGURE A - Bester 155-ST
Item | Part Name Part Number Qty
1 Top_housing S2041217 1
2 Power Cable 12700614 1
3 Rear Panel 30203091 1
4 Cable Clip 30405018 1
5 Switch 30715046 1
6 Fan S6000172 1
7 Bottom Plate 30204532 1
8 Quick connector Subassembly VS020100 2
9 Front Panel 30203090 1
10 | Shade 60800285 2
11 | Knob Kit 30406005 1
12 | Waterproof Cap 30401003 1
13 | Front PCB Assembly S3001616 1
14 | Power System F3E00214 1
15 | Strap and Buckle 60100005 1
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FIGURE B — Bester 170D-ST

FIGURE B — Bester 170D-ST

Item | Part Name Part Number Qty
1 Top_housing 52041245 1
2 Power Cable 12700623 1
3 Rear Panel 30203070 1
4 Switch 30715045 1
5 Cable Clip 30406017 1
6 Fan 30712114 1
7 Fan 30712115 1
8 Insulation Piece 20300187 1
9 Bottom Plate 30204588 1
10 | Shade 60800285 2
11 | Digital readout 30614017 1
12 | Quick connector Subassembly VS020109 2
13 | Front PCB Assembly S3001639 1
14 | Front Panel 30203069 1
15 | Knob Kit 30406012 1
16 | Waterproof cap 30401003 1
17 | Switch S1160356 1
18 | Power System F3E00215 1
19 | Strap and Buckle 60100003 1
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FIGURE C - Bester 210D-ST

FIGURE C — Bester 210D-ST

Item | Part Name Part Number Qty
1 Top_housing S2041247 1
2 Power Cable 12700623 1
3 Rear Panel 30203070 1
4 Switch 30715053 1
5 Cable Clip 30406017 1
6 Fan 30712114 1
7 Fan 30712115 1
8 Insulation Piece 20300187 1
9 Bottom Plate 30204588 1
10 | Shade 60800285 2
11 | Digital readout 30614017 1
12 | Quick connector Subassembly VS020109 2
13 | Front PCB Assembly S3001639 1
14 | Front Panel 30203069 1
15 | Knob Kit 30406012 1
16 | Waterproof cap 30401003 1
17 | Switch S1160356 1
18 | Power System F3E00216 1
19 | Strap and Buckle 60100003 1
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